HANEL

Konserwacja "
/ ' SERWIS HANE

Kontrola bezpieczenstwa NA SWIECIE

Lean-Lift od roku produkcji 1995

Petna kontrola bezpieczehstwa powinna by¢ przeprowadzana przez rzeczoznawce przynajmniej raz do roku.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ m.in. punkty wymienione na stronach 2 - 12, dokonujgc potwierdzenia przeprowadzenia
danego badania. Dotyczy to réwniez badania przed uruchomieniem nowo ustawionego urzgdzenia lub po
przeprowadzeniu zmian w podzespotach istotnych dla bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w danym kraju, np. w Europie dyrektywy maszynowej, oraz przepiséow
uzytkownika dotyczacych eksploataciji, kontroli, porzadku i bezpieczenstwa.

Dane urzadzenia  Adres klienta
(Lean-Lift) Firma / Uzytkownik:

Typ + liczba punktow '
odbioru Punkty odbioru

Numer zlecenia: ‘ ‘

Siedziba:
Czas pracy instalacji ‘ ‘ Cykle pracy instalacii: ‘ ‘
(wh):
Ustawienie w sieci [] TAK CINIE Catkowita liczba w sieci: ‘ ‘
Nr zlecenia dla regatu Nr zlecenia dla regatu
z lewej strony od z prawej strony od
kontrolowanego kontrolowanego
Rodzaj badania: [] Pierwsze badanie [] coroczna kontrola [] Kontrola specjalna
Podsumowanie:
a)  Urzadzenie spetnia wymogi. [JTAK ] NIE [w tym przypadku dalej od b)]

b) Nastepujace punkty nie odpowiadajg wymogom i ze wzgledoéw bezpieczenstwa technicznego
muszg zostaé niezwtocznie doprowadzone przez uzytkownika do nalezytego stanu:

Ostatnie badanie odbyto Data badania:
sie dnia:
Nazwisko rzeczoznawcy (literami drukowanymi): Podpis:
Nazwisko osoby odpowiedzialnej ze strony klienta (literami drukowanymi): Podpis:
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p— Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa

HENEL
I dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

f »Kontrola« oznacza (jak w razie potrzeby dodatkowo objasniono w tek$cie) zawsze . . . ..

"Kontrola wizualna™: Kontrola pod wzgledem obecnosci zgodnie z przeznaczeniem i w razie
potrzeby we wiasciwym potozeniu oraz pod wzgledem ogdlnego wrazenia
optycznego (technicznego).

oraz, tam gdzie to mozliwe,
"Kontrola dziatania”: Osobista kontrola dziatania zgodnego z przeznaczeniem.

Czynnosci wymienione ponizej w formie punktéw stuzg do sprawdzenia lub kontroli przez rzeczoznawce
(uprawniong osobe). Miarodajne dla wszelkich aspektéw bezpieczenstwa jest obecne brzmienie aktualnego
wydania normy »EN 15095:2007+A1:2008« i jej opublikowanych zmian, oraz ewentualnie uzupetniajgcych

krajowych wymogow w kraju uzytkowania urzgdzenia.

W zwigzku z coroczng kontrolg bezpieczenstwa nie sg dozwolone zadne ogdlne prace przy regale.

Nalezy zakresli¢ wtasciwe kratki i wpisa¢ zgdane informacje w przewidziane do tego pola.

Nastepnie na prawym marginesie umiesci¢ wtasng ocene dot. danego tematu ("tak" lub "nie").

1. Mechanika i dokumentacja (wyciag) Ocena
Wymagania spetnione
1.1 Wersja - Kontrola
pod katem ogdlnej sprawnosci z uwzglednieniem warunkéw eksploataciji [JTAK [N

(fadowanie-roztadowywanie) oraz oceny warunkéw srodowiskowych

(m.in. zapotrzebowanie na miejsce - temperatura - wilgotnosc) i
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem wg instrukcji eksploataciji.

1.2 Ugiecie - Kontrola

pod katem niedopuszczalnego obcigzenia materiatu elementéw nosnych [JTAK [N
(np. ugiecie kontenerdw).

Regat jest zatadowany. [JTAK  []NIE

Nie stwierdzono przecigzenia.

(W przeciwnym razie skontrolowac wszystkie kontenery i odpowiednio zredukowac

zatadunek).
1.3 Stabilnosé¢ - Kontrola
pod wzgledem ustawienia w pionie, w razie potrzeby z zamocowaniem do budynku [JTAK []NIE

(patrz Instrukcja obstugi rozdziat »Dane techniczne«) (patrz dane urzgdzenia).
Wysokos$¢ regatu: Sm

Wymagane zamocowanie / zakotwienie regatu przez uzytkownika? [JTAK  []NIE

Zamocowanie / zakotwienie regatu przez uzytkownika jest obecne? OTAK  []NIE
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—_j Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa
HENEL

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

1. Mechanika i dokumentacja (wyciag) Ocena
Wymagania spetnione

1.4 Dokumentacja techniczna regatu - Kontrola
pod wzgledem wydania w jezyku urzedowym danego kraju. Informacje muszg |[] TAK ] NIE
by¢ kompletne i zapewnia¢ bezpieczng eksploatacje zgodnie z przeznacze-
niem.

1.5 Zabezpieczenie przed wypadaniem lub
spadaniem elementéw - Kontrola
pod katem obluzowanego lub niedostatecznie zabezpieczonego wyposazenia |[] TAK ] NIE
wewnetrznego kontenerdw.
Wszystkie przechowywane towary wystajgce poza krawedz kontenera
(np. pudta magazynowe) sg wykrywane przez fotokomdrki kontroli wysokosci.

1.6 Oznaczenie —  Kontrola
czy istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa tresci instrukcji eksploatacji sg |[] TAK ] NIE
umieszczone na urzgdzeniu w jezyku danego kraju w sposob trwaty i czytelny
(patrz tabliczka »Instrukcje bezpieczenstwac).
Tabliczka ostrzegawcza: zgodno$¢ z dokumentem »SiSchi«

1.7 Tabliczka znamionowa - Kontrola
Pod katem najistotniejszych informac;ji jak nazwa producenta, rok produkcji, [] TAK ] NIE
numer zlecenia, tadownos¢ catkowita ("obcigzenie catkowite” wg EN 15095),
tadownos¢ kontenera ("obcigzenie przedziatu" wg EN 15095), i elektryczne
dane znamionowe (wartosci przytgczeniowe, przekroje przewodow &
zabezpieczenie przez klienta).

1.8 Zabezpieczenie miejsc niebezpiecznych - Kontrola
czy np. drzwi przesuwane, otwory konserwacyjne, ostony, obudowy lub [] TAK ] NIE
elementy dobudowane dadzg sie otworzy¢ tylko z uzyciem narzedzi i/lub sg
zablokowane elektrycznie.
W przypadku wigkszej liczby punktéw odbioru, otwarty/aktywny moze by¢
zawsze tylko jeden z nich.
Czy na wszystkich regatach obecne sg zaslepienia szybow i []TAK []NIE
zaslepienia posrednie?

1.9 Zabezpieczenie przed ruchem stanowigcym zagrozenie — Kontrola
pod katem unikania niebezpiecznych (zgniatanie i $cinanie) miejsc. [] TAK ] NIE
Nie moze by¢ mozliwe sieganie pod ani nad urzgdzeniami ochronnymi.

1.10 Urzadzenia wewnetrzne - Kontrola
Pod katem unikania stanéw zagrozenia ze strony luznych / [] TAK ] NIE
niezabezpieczonych elementéw wyposazenia wewnetrznego.

1.11 a) Naped pionowy i wat/tancuch - Kontrola
pod katem szkodliwych sladéw wytarcia i zadrapania, zarysowan, [] TAK ] NIE
brakujgcych elementéw oraz niewystarczajgcego smarowania.
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= Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

1. Mechanika i dokumentacja (wyciag) Ocena
Wymagania spetnione

b) Naped poziomy i wat/tacuch - Kontrola [I]TAK [ NE

Pod katem szkodliwych sladéw wytarcia i zadrapania, zarysowan,
brakujgcych elementéw oraz niewystarczajgcego smarowania.

1.12 Dostep w celach konserwacyjnych - Kontrola
Czy dostep w celach konserwacyjnych do regatu Lean-Lift moze jest [] TAK [] NIE
uzyteczny do przeprowadzania prac serwisowych?

1.13 Ustawienie i pozycja zatrzymania ekstraktora - Kontrola
Czy ustawienie i pozycja zatrzymania ekstraktora sg ustawione prawidtowo: [] TAK ] NIE

ustawienie ekstraktora wzgledem elementéw bocznych: sprawdzi¢ tolerancje
wzgledem miejsc sktadowania, w tym celu zapoznac¢ sie z instrukcjg
ustawiania dotyczacg regulacji ekstraktora LL-EXTJUS

Pionowa pozycja zatrzymania ekstraktora: sprawdzic tolerancje zgodnie

z instrukcjg montazu INST-LL-S i INST-LW.

1.14 Ekstraktor (tylko w przypadku ekstraktora z rolkami) — Kontrola

Czy obecne jest mocowanie wszystkich rolek ekstraktora na ekstraktorze? [] TAK ] NIE
Czy rolki nie sg uszkodzone?

patrz rowniez cennik czesci zamiennych LL-237. [ nieobecne

1.15 Dolna rama - Kontrola

Czy dolna rama przylega ptasko w miejscach, gdzie znajdujg sie rury [] TAK ] NIE
czworokatne, napedy i kota tancuchowe, czy w przypadku nierdwnosci
podfozone sg podktadki?

1.16 Kontrola wizualna urzadzenia ustalajacego - Kontrola
Oba urzadzenia ustalajgce sg kompletne, bez wadliwych czesci, deformacii [] TAK ] NIE
i uszkodzen i sg przechowywane prawidtowo w przewidzianym dla nich )
pojemniku i w przewidzianych lokalizacjach. [] nieobecne
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Nr zlecenia:

Protokot kontroli bezpieczenstwa

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

Instalacja elektryczna (wyciag)

Ocena

Wymagania spetnione

21

Kwestie ogdine - Kontrola
pod katem fachowego montazu i wyposazenia urzgdzenia. Elementy istotne z punktu
widzenia bezpieczenstwa muszg nadawac sie do tego zastosowania lub posiadac

odpowiedni symbol kontrolny.
Kontrola wzrokowa okablowania i okreslenie

a) opornosci przewodu ochronnego  oraz b) opornosci izolacji

wg »EN 60204-1:2018« lub »EN 50678:2022-02« lub »EN 50699:2021-06«
wzglednie »EN 50110-1:2023«.

Podczas prac przy instalacji elektrycznej nalezy przestrzegac¢ informaciji dot.
bezpieczenstwa na stronie 8. Dokumentacja wartosci na stronie 9 do 12.

JTAK [JNIE

Dodatkowo obecny oddzielny przewdéd ochronny do sieciowej listwy
zaciskowej "X0"?

CJTAK [ NE

2.2

Wylacznik gidwny (wraz z wytacznikiem napiecia) — Kontrola

pod katem dobrej widocznosci, dostepu i mozliwosci zamkniecia na klucz.

Wszystkie punkty dostepu konserwacyjnego niewidoczne z punktu
odbioru zabezpieczone sg za pomocg ktddek.

Regat ma opcjonalne wyposazenie "Szuflada elektryki oddzielona
konstrukcyjnie od punktu odbioru" lub "Oddzielna szafa sterownicza";
(kazdorazowo) ze zintegrowanym wytgcznikiem napiecia
(czarno/biaty)

OTAK  [JNE

CJTAK [ NE

23

Serwisowy wylacznik gtéwny Kontrola

(ewentualnie obecny kilkukrotnie)

_)

pod katem dobrej widocznosci, dostepu i mozliwosci zamkniecia na klucz.
Wszystkie punkty dostepu serwisowego niewidoczne z punktu odbioru
zabezpieczone sg za pomocg serwisowego wylgcznika gtéwnego.

Przy wylgczonym gtéwnym wytgczniku serwisowym praca regatu nie jest mozliwa.

[JTAK  []JNE

[] nieobecne

24

Silniki pionowe - obcigzenie pradem -

Pradu silnika podczas ruchu w goére niezatadowanego kontenera:

A

pradu silnika "M1"

Pomiar i protokotowanie

2.5

Urzadzenia ochronne przy wszystkich punktach odbioru -

Jako fotokomorki bezpieczenstwa lub swietlna kurtyna bezpieczenstwa
z wbudowang kontrolg rozruchu ( BWS typ 4 wedtug N 61496-1).

W przypadku swietlnych kurtyn bezpieczenstwa kontrole nalezy przeprowadzié¢
zgodnie z instrukcjg obstugi lub instrukcjg techniczng producenta.

Kontrola

CJTAK [ NE

2.6

U rZdeen 1a StGI’quce 1 mon |toru13ce (elementy elektryczne, —> Kontrola
takie jak np. urzadzenia sterujace, wytgcznik gtéwny, wytacznik awaryjny lub urzadzenia monitorujace,
takie jak urzadzenie analizujgce $wietina kurtyna bezpieczenstwa, ale takze sterowanie z odpowied-

nim oznaczeniem wyposazenia)

pod katem dostepnosci oraz jednoznacznego i trwatego oznakowania.

[]TAK [ NE
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p— Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa
HENEL

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

2. Instalacja elektryczna (wyciag) Ocena
Wymagania spetnione

2.7 Obstuga przez PC jako stanowisko sterownicze — Kontrola

[0 Bezposrednio (np. z ramieniem wychylnym) przy otworze punktu [] TAK ] NIE
podawania / odbioru
i z widocznoscig na otwor punktu podawania / odbioru.

O lub winnym miejscu w potaczeniu ze swietlng kurtyng bezpieczehstwa.

w odstepie przed otworem punktu podawania / odbioru. [] ohne PC

[0 Ilub winnym miejscu w potgczeniu z elektrycznie blokowanymi
drzwiami przesuwnymi.

2.8 Oswietlenie (opcjonalnie) - Kontrola

pod katem dostatecznego oswietlenia i ochrony przed uszkodzeniami [] TAK ] NIE
mechanicznymi.

[] nieobecne

2.9 Awaryjne urzadzenia sterujace - Kontrola
czy funkcja jest dostepna w kazdym punkcie odbioru (wyt. zatrzymania [] TAK ] NIE
awaryjnego lub czerwono/zotty wytgcznik gtéwny).

2.10 Sprzezenie obudéw - Kontrola
np. dziatania wytgcznikéw drzwi konserwacyjnych. [] TAK ] NIE

W przypadku »Ustawienia w sieci« muszg zostaé¢ wytgczone w ten sposéb
automatycznie wszystkie wytaczniki gtdwne poszczegdinych regatdéw i nie da¢ | [] nieobecne
sie z powrotem wigczydé.

2.11 Waga konteneréw - Kontrola
Wskazoéwka:
skontrolowaé¢ pamie¢ bledow / protokét bledow regatu odnosnie wagi
konteneroéw.
[0 W punkcie odbioru [] nieobecne

zgodnie z instrukcjg montazu Hanel »INST/INSTWIEG«.
Wymiar kontrolny [E]: || Szczelinaod 0,5 mm

do 1,5 mm

Wymiar zestawczy [C]: S mm Z kazdej strony

ok. 4 mm

[0 W/przed punktem odbioru z automatycznym wysuwaniem kontenera:
e Zgodnie z instrukcjg montazu firmy »INST/LL-AWieg«.
e Zgodnie z instrukcjg montazu firmy »INST/autoausz«.

[0 Na ekstraktorze zgodnie z instrukcjg montazu Hanel »INST/ExtWieg«.

Wariant 1:
Sprawdzenie wagi pustego kontenera. [] TAK ] NIE
e Zapisane w inicjalizaciji.
e Odczyta¢ za pomocg oprogramowania JUMP.
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—_j Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa
HENEL

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

2, Instalacja elektryczna (wyciag) Ocena
Wymagania spetnione

Wariant 2:
Zwazenie cigzaru ] kg Z290dnie zww. [] TAK []NIE
instrukcjg montazu
Hanel:
\li\;aCLtoéci pomiarowe w 4 narozni- 1, ] kg 3] ] kg
[1] kg [4] kg
2.12 Wylacznik ochronny réznicowo-pradowy - Kontrola
Nacisniecie na przycisk testowy musi powodowac¢ wyzwolenie wytgcznika [] TAK ] NIE

ochronnego réznicowo-prgdowego.

Wskazdwka: rézne opcjonalne obwody pradu jak np. gniazdka czy oSwietlenie |[] nieobecne
mogg byé wyposazone w wytgcznik ochronny réznicowopradowy.

2.13 Pamie¢ btedow / protokot btedow regatu - Odczyt i analiza
Wskazéwka: W przypadku sterowania "MP12N" (od ~ 2012) nalezy zapisac [] TAK ] NIE
w tym celu na lokalnym nos$niku za pomocg oprogramowania JUMP
"Protokot btedow ruchéw regatu” za pomocg funkcji "Download".

Statystyka btedow ruchow regatu za pomocg funkcji "Otwérz zapis [] [] nieobecne
danych" i "Konfiguracja wskazania" utworzona.

Nie jest konieczne przy pierwszym uruchomieniu!

2.14 Wykonac¢ funkcje pracy probnej "KONTROLA NAPEDU EKSTRAKTORA

Wskazdéwka: w przypadku sterowan MP12N od wersji oprogramowania V4.5 [] TAK ] NIE
STANDARD PACKAGE 1 i MP14 od wersji oprogramowania V5.7 STANDARD | ] nieobecne

PACKAGE 1 wraz z MP12N CPU-1 od wersji V4.3 UPGRADEABLE
(dostepne od ~ 2025 r.), nalezy wybrac¢ prace prébng 5 KONTROLA NAPEDU
EKSTRAKTORA w FUNKCJE SERWISOWE \ FUNKCJE PRACY PROBNEJ
i rozpoczg¢ prace prébng, wprowadzajgc numer potki.

Po zakonczeniu pracy prébnej na wyswietlaczu powinien pojawi¢ sie komunikat
"BRAK BLEDU!".
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Protokot kontroli bezpieczenstwa

— Nr zlecenia:
HA NEL

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

3. Podczas prac przy urzadzeniach elektrycznych

nalezy m.in. przestrzega¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

a)

b)

Wykonanie tylko przez uprawniong osobe (opisang w » TRBS , 1203:2021« lub
»NFPA 70 :2020« - Qualified person -).

Stosowanie wtasciwych przyrzgdoéw pomiarowych (wg EN 61557-1:2021 wzglednie
EN 61557-4:2021)), uktadéw pomiarowych i zachowanie warunkéw pomiarow.
Niezbedna jest regularna kontrola sprawnosci urzadzen.

Odtgczy¢ napiecie (np. wytgcznikiem gtdéwnym).

Uwaga:

W przypadku wyposazenia w »Wytgcznik gldwny z wyzwalaczem podnapieciowym« na
odpowiednich zaciskach nadal obecne jest napiecie (patrz schemat elektryczny)! Jezeli

jest obecny, nalezy wytgczyc¢ takze przetgcznik MP100, a w przypadku regatu Lean-Lift
w sieci regatéw ze wspolnymi drzwiami serwisowymi, takze zewnetrzne napiecie

zasilajgce F19.

d) Zabezpieczy¢ stan zapewniajacy odtgczenie napiecia (np. zamykajgc wytgcznik

gtéwny).

e) Uziemi¢ i pozwiera¢ (o ile jest to wymagane).

f) Zakry¢ lub oddzieli¢ sgsiadujgce elementy znajdujgce sie pod napieciem.

Kolejnos¢ wymaganych badan w obwodach pierwotnych wynika z

»DIN EN 60204-1:2018«

Elektryczne wyposazenie maszyn (rozdziat 18)
(dla pierwszego uruchamiania)

»EN 50678:2020«

Ogodlna procedura sprawdzania skutecznosci srodkéw ochronnych
sprzetu elektrycznego po naprawie.

»EN 50699:2020«

Powtdrna kontrola urzadzen elektrycznych.

»EN 50110-1:2023«

Eksploatacja urzadzen elektrycznych
(tutaj: badania ponawiane dla instalacji stacjonarnej)

Kontrola przyrzadéw pomiarowych

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania przed rozpoczeciem pomiarow,
wartosci graniczne kontrolowanych przyrzgdow, na jakie nalezy
zwrdci¢ uwage:

PE: 0,05...... 0,15 Q 1SO: 1,95 .. ... 2,05 MQ

Na przytgczu kontrolnym "PE2" podigcza sie punkt odniesienia
za pomocg zacisku krokodylowego.

Za pomocg sondy kontrolnej przeprowadza sie nastepnie na
punkcie testowym "PE" przewoddéw ochronnych i nastepnie na
punkcie testowym "ISO" autotest opornosci izolaciji.

Kontrola wizualna

Pod wzgledem przydatnosci do uzytkowania zgodnego z przezna-
czeniem Ocena stanu przewodow zasilajgcych i okablowania catej
instalacji elektryczne;j.

Uszkodzone kable i przewody nalezy wymieni¢. Regat moze byé
uruchomiony z powrotem dopiero po wymianie.
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- Nr zlecenia:

Protokot kontroli bezpieczenstwa

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

Opornos¢ przewodu ochronnego PE < 0,1Q Wymagania firmowe dotyczace potgczenia statego.

W razie obecnosci przediuzen przeprowadzi¢ kompensacje

przewodow pomiarowych.

Opornosé¢ izolacji ISO

=1 MQ w przypadku 500 V.

Pomiar instalacji moze by¢ przeprowadzany partiami.

Eksploatator musi zmierzy¢ izolacje przewodu zasilajgcego klienta
az do sieciowej listwy zaciskowej. Zobacz "Arkusz informacyjny
DGUV Przepis 3 (dawniej BGV A3) Kontrola.pdf".

Nalezy uzupetni¢ podane punkty pomiarowe lub obszary pomiaréw odpowiednio do wyposazenia elektrycznego.

A\

Jesli wymagane warto$ci pomiarowe nie sg zachowane, wéwczas nalezy ustalié

przyczyne i usungc w razie potrzeby poprzez odpowiednig naprawe!

W wolne pola nalezy wpisa¢ ew. dalsze wymagane punkty pomiarowe.

Wskazdéwka: ze wzgledu na przewodzgce potgczenia konstrukcyjne obudowy regatu i przewodu ochronnego
uziemionego do nich rownolegle, w wiekszosci przypadkdéw rezystancja przewodu ochronnego jest bardzo niska,

<<0,1 Ohm.

Wskazdéwka: kontrola przewoddéw z kompensacjg przewodu pomiarowego.

Obszar — Lokalizacja

Opornosé przewodu
ochronnego [ Q]

Silnik napedowy, styk PE pionowo
poziomo

Strona wprowadzania, ostona z lewej
Z prawej

w poblizu wytgcznika gtéwnego

Inne styki PE:

- gniazdo

- o$wietlenie w przypadku braku
diod LED

Gniazdo (opcjonalnie)

Ramie ruchome (opcjonalnie)

Lampa 1 (opcjonalnie)
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7= Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

Obszar — Lokalizacja Opornos¢ przewodu
ochronnego [ Q]

Punkt odbioru 1 Lewy element boczny

Prawy element boczny

Ostona punktu odbioru na dole

w poblizu wytgcznika gtéwnego

Pulpit sterowniczy

Roleta Highspeed z napedem silnikowym
(opcjonalnie)

Konstrukcja rolkowa (opcjonalnie)

Przyrzad pomiarowy Numer ident./seryjny Legalizacja do:
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| Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

Dalsze punkty odbioru [] nieobecne

Obszar — Lokalizacja Opornosé¢ przewodu
ochronnego [ Q]

Punkt odbioru Lewy element boczny

Prawy element boczny

Ostona punktu odbioru na dole

W poblizu wytgcznika zatrzymania
awaryjnego

Pulpit sterowniczy

Roleta Highspeed z napedem
silnikowym (opcjonalnie)

Konstrukcja rolkowa (opcjonalnie)

Punkt odbioru Lewy element boczny

Prawy element boczny

Ostona punktu odbioru na dole

W poblizu wytgcznika zatrzymania
awaryjnego

Pulpit sterowniczy

Roleta Highspeed z napedem
silnikowym (opcjonalnie)

Konstrukcja rolkowa (opcjonalnie)

Punkt odbioru Lewy element boczny

Prawy element boczny

Ostona punktu odbioru na dole

w strefie wylgcznika zatrzymania
awaryjnego

Pulpit sterowniczy
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—_j Nr zlecenia: Protokot kontroli bezpieczenstwa
HENEL

dla urzadzen typu Lean-Lift od roku produkcji 1995

Roleta Highspeed z napedem
silnikowym (opcjonalnie)

Konstrukcja rolkowa (opcjonalnie)

Podczas pomiaru opornosci izolacji nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych wskazéwek (po odtgczeniu napiecia):

Od obwodu pradu odtgczonego od napiecia nalezy odtgczy¢ i zmostkowaé filtr wejsciowy "Z4".
(Ze wzgledu na wbudowane kondensatory wskazuje on warto$¢ pomiarowg < 1 MQ!)

Od obwodu pradu odtgczonego od napiecia nalezy odtgczy¢ (i w razie potrzeby zmostkowad):

sterowania urzadzen, o$wietlenie (za pomoca wytacznika ochronnego instalacji) oraz wszystkie podtgczone
urzgdzenia peryferyjne (odtgczy¢ wtyczki).

Obwody z obcigzeniem muszg by¢ przytgczone, np. przez aktywacje wszystkich stycznikdw obcigzenia i
wytgcznikéw (ochronnych) silnikow.

Muszg by¢ zamkniete styki bezpiecznikdéw i automatdéw bezpiecznikowych. Alternatywnie mozna dokonywaé
pomiaréw partiami. Przed badaniem nalezy sprawdzi¢ obsadzenie stykéw w obwodach elektrycznych przez
poréwnanie ze schematem.

W wolne pola nalezy wpisa¢ ew. dalsze wymagane punkty pomiarowe.

Lokalizacja - Zakres obwodu pradu Opornos¢ izolacji
od do [MQ]

Q2 Wytacznik gtéwny — |[T1 Transformator S

Q1 Whytgcznik ochronny silnika | — ‘ ‘ ‘ ‘ E

~ L] L]

— | *KO Stycznik mocy S

] zastece C

— U1 Przetwornica czestotliwoSci S
(wejscie)

U1 Falownik (wyjscie) / K1 . o

- Styczniki mocy silnika :
Z3 Filtr wyj$ciowy K2

— E Styczniki mocy silnika S
K1 Styczniki mocy silnika o i
K2 — |[M1 Silnik napedowy pionowy S

— |[M2 Silnik napedowy poziomy S

— [*M3 | Silnik napedowy ]

| s ] L]

| =l L]

| jind ] |

* Opcjonalnie w zaleznosci od wyposazenia dodatkowego
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