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Adresaci

Producent

Zakres obowigzywania

Przechowywanie
i kompletnos¢é

Obowiazek zawiadamiania
0 zmianach

Prawa autorskie

Lean-Lift®
Multi-Space®

Niniejszy dokument zawiera informacje dot. konfiguracji i potaczenia sterowania
mikroprocesorowego MP 14 z systemem EPD.

Dokument ten sporzadzony zostat dla:

+ Pracownicy wykwalifikowani T

+ Personel montazowy

« Personel nadzorczy, konserwujacy i personel utrzymania ruchu

Hénel Biro- und Lagersysteme
Postfach 11 61

D-74173 Bad Friedrichshall
Tel. 0049 (0) 7136/27725

Faks 0049 (0) 7136/27741
http://www.hanel.de

Niniejszy dokument obowigzuje dla regatéw serii:

Typ: Lean-Lift®, Multi-Space®

Punkty odbioru: patrz instrukcja obstugi

Numer seryjny: patrz tabliczka znamionowa na regale
Rok produkcii: patrz tabliczka znamionowa na regale

Jesli regat ma kilka punktéw odbioru, wowczas tabliczka znamionowa znajduije sie przy
1. punkcie odbioru.

Niniejszy dokument obowigzuije dla sterowar mikroprocesorowych od nastepujacej
wersji oprogramowania:

Ptytka drukowana S0861
SYSTEM MP 14/12N V5.0
MP 14 CPU Il V/ 5.7 STANDARD PACKAGE 13

+ Niniejsza dokumentacja jest cze$cig sktadowg regatu i musi by¢ przechowywana
w miejscu w kazdej chwili dostepnym dla upowaznionego kregu osob.

+ Nigdy nie wolno usuwac rozdziatéw z tego dokumentu. Brak dokumentacji lub brak
stron musi by¢ bezzwtocznie uzupetiony.

Niniejsza dokumentacja nie podlega obowigzkowi zawiadamiania 0 zmianach przez
producenta. Zmiany w niniejszej dokumentacji moga by¢ przeprowadzane bez
powiadomienia.

Niniejsza dokumentacja zawiera informacje chronione prawami autorskimi. Nie wolno
jej kopiowaé, powielaé, ttumaczy¢ ani umieszczac na no$nikach elektronicznych
w cato$ci ani w czesci, nie uzyskawszy uprzednio zgody producenta.

Wszelkie prawa zastrzezone.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG

15.07.2025
T-14LL.PL
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1 Wstep
1.2 Odnos$niki w dokumencie

Wykorzystane symbole

Wykorzystywane pojecia

Menu uzytkownika

Wskazowki opatrzone tymi symbolami ostrzegajq przed:
— mozliwoscig ciezkich obrazen ogdlnego rodzaju, przy czym nie nalezy wyklucza¢
obrazen ze skutkiem $miertelnym.

Tu uzyskasz wazne informacje dot. instrukcii, ktdre utatwig Ci jej wykorzystanie.

Czynnos¢: tu zostaniesz poproszony, o wykonanie jakiej$ czynnosci z zakresu obstugi.

Rezultat: tu zostaniesz poinformowany, o skutku wykonanej czynno$ci z zakresu
obstugi.

Porada: tu znajdziesz pomocne rady i uwagi.

Patrz: tu znajdziesz odno$niki do innych dokumentow.

Sterowanie mikroprocesorowe wykorzystuje pojecie potka.
Pétka oznacza:

— wregatach Lean-Lift° und Multi-Space®.  Kontener

+ Czescig menu uzytkownika sg menu wyboru. Istniejg dwie mozliwosci, wyboru
punktéw menu:

1) Wybér za pomoca klawiszy [+1/ [+1 a nastepnie nacisniecie klawisza [ «1.

2) Wybér poprzez nacisniecie klawisza, ktory znajduje sie na poczatku wiersza
kazdego punktu menu.

Za pomocg klawisza [ CE1 wychodzi sie z menu wyboru.

+ W zaleznosci od inicjalizacji punkty menu wyboru moga by¢ nieobecne.

« Przy prezentacji na wySwietlaczu stosowane sg czasami znaki wypetniajace.
Znaki wypetniajace znajduja sie w nawiasach ostrokatnych i pisane sg kursywa.
Ze wzgledu na ograniczong, ilos¢ miejsca nastepujace znaki wypetniajace
stosowane sa w postaci skrocone;.

<tt> dla pétki
<ff> dla przedziatu
<tf> dla szeregu
<tt ff tf>  dla pétki, przedziatu, szeregu
<gg> dla stanu catkowitego
<bb> dla stanu w miejsca sktadowania
<q¢> dla iloci
<> dla regatu
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1 Wstep

1.3 Wskazowki bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze w regatach Hanel moga by¢
wykonywane wylacznie przez specjalnie przeszkolony, upowazniony personel.
Specjalnie przeszkolony, upowazniony personel to osoby:

® ktére posiadaja na podstawie fachowego wyksztatcenia i specjalnego
szkolenia w fabryce Hanel dostateczng wiedze i doswiadczenie w celu
wykonywania tych czynnosci i

® ktére uzyskaty pozwolenie od producenta lub uprawnionej zaktadowej
placéwki dyscyplinarnej, do przeprowadzania tych czynnosci.

Obstuga regatéw dozwolona jest tylko dla specjalnie przeszkolonego i wykwali-
fikowanego personelu!

Personel IT o odpowiednich kwalifikacjach ma obowiazek przestrzegania
instrukcji obstugi regatu i instrukcji uzytkowania regatu!

Personel montazowy ma obowigzek przestrzegania instrukcji obstugi regatu,
instrukcji uzytkowania regatu oraz instrukcji montazowych!

Personel nadzorczy, konserwujacy i personel utrzymania ruchu ma obowiazek
przestrzegania instrukcji obstugi regatu i instrukcji uzytkowania regatu!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac:
« Instrukcja bezpieczenstwa dla technicznych stuzb terenowych

 Przepisy zapobiegania wypadkom
Podczas wykonywania wszystkich prac obowiazuja zawsze w pierwszej linii
ustawowe przepisy o zapobieganiu wypadkom wlasciwe dla danego kraju.
Oprocz tego istnie¢ moga dodatkowo specjalne przepisy uzytkownika, ktore
muszg by¢ przestrzegane jako przepisy uzupetniajace.

Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 9 (287)
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1.4 Dokumenty uzupetniajace

Wersja programu S / H{MP14-S] / H{MP100D-5]

Pakiet zarzadzania magazynem zarzadzanie artykutami:

> Instrukcja obstugi zarzadzania artykutami za pomocg sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

> Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5 Server dla
Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

> Opcjonalne opisy dodatkowe patrz zestawienie w zataczniku instrukcji obstugi
zarzadzania artykutami przez sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®.

Wersja programu H[HOST-DATA]

> Instrukcja obstugi wersji oprogramowania HOST-DATA sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

> Opcjonalne opisy dodatkowe patrz zestawienie w zatgczniku instrukcji obstugi wersji
programu HOST-DATA sterowania mikroprocesorowego MP 14 Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®.

Wersja programu H[HOST-WEB]

> Instrukcja obstugi wersji programu HOST-WEB sterowania mikroprocesorowego
MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

> Opcjonalne opisy dodatkowe patrz zestawienie w zatgczniku instrukcji obstugi wers;ji
programu HOST-WEB sterowania mikroprocesorowego MP 14 Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®.

Wersja programu H{HOST-COM]

> Instrukcja obstugi wersji programu HOST-COM sterowania mikroprocesorowego
MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

> Opcjonalne opisy dodatkowe patrz zestawienie w zatacznikuinstrukcji obstugi wersji
programu HOST-COM sterowania mikroprocesorowego MP 14 Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®.
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.1 Tryb inicjalizacji

Opis menu uzytkownika

Uaktywnianie trybu inicjalizaciji

« Wigczyé regat.

« Naciska¢ klawisz [ CE1 w punkcie odbioru 1 tak
dtugo, az wyswietlony zostanie "Tryb inicjalizacji".

« Naciska¢ nastepujace klawisze:

cefee] e [ ]~

W tym menu okreslane sg wazne dane wiasciwe dla instalacji.

Przed uruchomieniem regatu nalezy zainicjalizowa¢ sterowanie
mikroprocesorowe MP 14,

Inicjalizacja musi zosta¢ uruchomiona w punkcie odbioru 1.

x Po pierwszej inicjalizacji sterowania MP nalezy przeprowadzi¢
pozycjonowanie regatu.

x Dopiero po wiasciwym wypozycjonowaniu regatu mozna
zainicjalizowa¢ inne punkty odbioru.

x Po kazdej zmianie danych inicjalizacji nalezy jeszcze raz

zainicjalizowa¢ dalsze punkty odbioru.

>

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII

'l WPROWADZ KOMBINACJE KLAW. !!

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.2 Jezyk
@ x Mozna ustawié rézne jezyki dla trybu inicjalizacji i normalnego
trybu obstugi, gdyz serwisant i personel obstugujacy moga byé
réznej narodowosci.
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Ustawianie jezyka TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybrac¢ jezyk dla
inicjalizacji.
« Nacisng¢ klawisz [ +11.

WYBOR JEZYKA
DLA INICJALIZACII :

W< Jezyk obowigzujacy w danym Kraju >
< Oznaczenie jezyka >
[4/3/CE/d]

. Naciané klawisz [41/L[¥1 , aby Wybraé ]szk dla TRYB INICJALIZACJII
trybu normalnego.

- Nacisng¢ klawisz [ 1. WYBOR JEZYKA
DLA TRYBU NORMALNEGO:

W< Jezyk obowigzujgcy w danym Kraju >
< Oznaczenie jezyka >
[t/3/CE/ «1]

2.3 Uruchamianie inicjalizacji dalszych punktow odbioru (tylko w przypadku kilku punktow

odbioru)
[@ x To zapytanie pojawi sig tylko w przypadku regatéw z kilkoma

punktami odbioru.
Po zapisaniu w punkcie odbioru 1 wszystkich parametrow
inicjalizacji, nalezy dokona¢ inicjalizacji takze innych punktow
odbioru.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Uruchamianie inicjalizacji dalszych punktow TRYB INICJALIZACII

odbioru

- Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub CZV ZAIICAL ZONE TERA
"NIE". DALSZE PUNKTY ODBIORU?

« Nacisng¢ klawisz [ «1. ENIE

[t/3/CE/«1]

[@ x Dalsza cze$¢ menu uzytkownika patrz rozdziat 2.21 na
stronie 28.

12 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
2.4 Tryb pracy

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie trybu pracy TRYB INICJALIZACII

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ tryb pracy.

AR TRYB PRACY
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

BLEAN-LIFT

[t/3/CE/ ]

Mozliwosci wyboru

+ ROTOMAT

o LEAN-LIFT

+ OBSLUGA REGALU

¢ SYMULACJA RUCHU REGALU ROTOMAT
(chronione hastem)

SYMULACJA RUCHU REGALU LEAN-LIFT
(chronione hastem)

MULTI-SPACE

& SYMULACJA RUCHU REGALU MULTI-SPACE
(chronione hastem)

L 4

*

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 13 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.5 Liczba modutéw regatu (tylko w przypadku Multi-Space®)
@ x To zapytanie pojawi sig tylko w przypadku tryb pracy
"Multi-Space®".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie liczby modutow regatu TRYB INICJIALIZACII

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ liczbe
moduléw regalow. LICZBA MODULOW REGALU:

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

[t/3/CE/«1]

Mozliwosci wyboru

.2 5
* 3 6
¢ 4
14 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
2.6 Wersja programu

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie wersji programu TRYB INICJALIZACJII

 Nacisna¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ wersje
programu.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

WYBOR WERSJI PROGRAMU

[t/3/CE/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis

¢S
Wersja programu dla regatu ze zintegrowanym zarzadzaniem regatem
dla maks. dwach regatdw w sieci regatow MP. Drugi regat nalezy
wowczas ustawi¢ na wersje programu H [MP 14-S].
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez transfer rekordéw danych
przez FTP / SFTP lub protokét CIFS.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez serwis sieciowy za
posrednictwem protokotu SOAP.
(Standalone, tzn. konieczna jest karta Flash z danymi w punkcie
odbioru 1)

¢ H[MP 14-S]
Wersja programu dla regatu (drugi regat), ktory podtaczony jest do
regatu z wersjg programu S w sieci regatow MP.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez transfer rekordéw danych
przez FTP / SFTP lub protokét CIFS.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez serwis sieciowy za
posrednictwem protokotu SOAP.

¢ H[MP 100D-5]
Wersja programu dla regatu, ktory podtaczony jest do MP 100D-5
w sieci regatow MP.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez transfer rekordéw danych
przez FTP / SFTP lub protokét CIFS.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez serwis sieciowy za
posrednictwem protokotu SOAP.

¢ H[HOST-WEB]
Komunikacja z komputerem gtownym na stron HTML poprzez protokét
HTTP.
Komunikacja z komputerem gtownym przez serwis sieciowy za
posrednictwem protokotu SOAP lub przez serwis sieciowy REST.

¢ H[HOST-DATA]

Komunikacja z komputerem gtéwnym przez transfer rekordéw danych
przez FTP / SFTP lub protokét CIFS.
Komunikacja z komputerem gtéwnym przez serwis sieciowy za
posrednictwem protokotu SOAP.

¢ H[HOST-COM]

Komunikacja z komputerem gtéwnym na zasadzie telegraméw danych
poprzez protokét TCP / IP.

@ x Karta Flash z danymi moze by¢ obecna w kazdej wersji
programu. Jednak wymagana jest tylko w przypadku wersji

programu S w punkcie odbioru 1.

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 15 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.7 llo$¢ punktow odbioru

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie liczby punktéw odbioru TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ liczbe
punktéw odbioru.

« Nacisna¢ klawisz [ +1.

LICZBA PUNKTOW ODBIORU :

[t/V/CE/ 4]

¢ -1-
* -2-
* -3-
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
2.8 Sieé regatéw MP (nie dotyczy MP 14-H[HOST-WEB]/H[HOST-COM])
@ x To zapytanie nie pojawia si¢ w przypadku:
+ MP 14-H[HOST-WEB]
(kazdy punkt odbioru sterowany jest przez ethernet)

+ MP 14-H[HOST-COM]
(kazdy punkt odbioru sterowany jest przez ethernet)

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie potaczenia w sie¢ regatow MP TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby ustawi¢ potaczenie
regatow w sie¢ MP.

« Nacisng¢ klawisz [ «11.

SIEC REGALOW MP :

[t/3/CE/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis

* GSC
-> BRAK MOZLIWOSCI UZYCIA Z DODATKOWYM
MODULEM OBRAZ ARTYKULU LUB WYPOSAZENIEM
W KAMERE

Wewnetrzne ztacze Hanel dla sieci regatéw MP.
+ ETHERNET (TCP/IP)

2.9 Regal master (tylko w przypadku MP 14-H[MP 14-S]/H[HOST-DATA])

[ﬁ—g" x To zapytanie pojawia si¢ tylko w przypadku:
& MP 14-H[MP 14-S] z potaczeniem regatow w sie¢ MP przez
ethernet.
(Regat master to MP 14-S).
+ MP 14-H[HOST-DATA]

(Komunikacja z komputerem gtéwnym przez ethernet z
klientem odbywa sie za po$rednictwem regatu master)

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wprowadzanie regatu master do komunikacji
z komputerem gtéwnym

TRYB INICJALIZACJI

- Wprowadzi¢ numer regatu. REG?I:I MAS;’I]ER DO KOMUNIKACJI HOST :
_> -
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

[CE/ 1]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
2.10 Numer regatu

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie numeru regatu TRYB INICJALIZACII

Regatowi mozna przydzieli¢ numer od 1 do 99.
Kazdy numer regatu moze wystepowac w sieci
regatéw MP tylko jeden raz.

« Wprowadzi¢ numer regatu.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

WPROWADZANIE NUMERU REGALU :
-> [1 - 991

[CE/ 1]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

2  Inicjalizacja

2.11 Wskaznik miejsca sktadowania

Opis menu uzytkownika

Ustawianie wskaznika miejsca sktadowania

« Nacisng¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby wybra¢ wskaznik
miejsca sktadowania.

« Nacisna¢ klawisz [ +1.

Fragment wyswietlacza

Lean-Lift®
Multi-Space®

TRYB INICJALIZACJI

BWSKAZNIK PRZEDZIALU

WYBOR WSKAZNIKA MIEJSCA SKLADOWANIA :

[t/V/CE/ 4]

Mozliwos$ci wyboru

Przedziaty Szeregi

*

WSKAZNIK PRZEDZIALU

— bez rozdzielacza
wskaznika przedziatu

— zrozdzielaczem
wskaznika przedziatu

1-79

1-239

+ WSKAZNIK SZEREGU

1-99 1-9

WSKAZNIK SZEREGU
TYP 2

(Wskaznik szeroko$ci
kontenera, $wieci maksy-
malnie 20 wskaznikow
przedziatu rbwnocze$nie)

1-99 1-9

WSKAZNIK SZEREGU
TYP3

(Wskaznik szerokosci
kontenera, $wieci maksy-
malnie 20 wskaznikow
przedziatu rdwnoczesnie)

PUNKTOWE WSKAZANIE

SWIETLNE (RASTER STALY)

— bez rozdzielacza
wskaznika przedziatu

— zrozdzielaczem
wskaznika przedziatu

przedziaty x szeregi <= 79

przedziaty x szeregi <= 239

PUNKTOWE WSKAZANIE
SWIETLNE (RUCHOME)

1-255 1-99

WSKAZANIE PUNKTOWE
SWIETLNE ZE
WSKAZANIEM
POJEMNIKOW (RASTER
STALY)

przedziaty x szeregi <= 191

L 4

1-255 1-99

> Patrz réwniez "Opis dodatkowy wskazania punktowego
Swietlnego (ruchomego) sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.12 Opcjonalne elementy sygnalizacyjne (tylko w przypadku MP 14-H[HOST-DATA]/H[HOST-

WEB]/H[HOST-COM])

(A

Opis menu uzytkownika

Obecne opcjonalne elementy sygnalizacyjne

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
llNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

x To zapytanie pojawia si¢ tylko w przypadku:
+ MP 14-H[HOST-DATA]
+ MP 14-H[HOST-WEB]
¢ MP 14-H[HOST-COM]

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII

OBECNE SA OPCJONALNE ELEMENTY
SYGNALIZACYINE (NP. LAMPKA

SYGNALIZACYJINA):
ENIE

[t/4/CE/ ]

Opis

MP 14-H[HOST-DATA:
Stupek sygnalizacyjny ztozony z:

— lampki sygnalizacyjnej dla "obecno$ci rekordu danych”
(standardowym kolorem jest Zotty).

— lampki sygnalizacyjnej dla "obecno$ci zadania" (standardowym
kolorem jest niebieski).

MP 14-H[HOST-WEB]:

Stupek sygnalizacyjny ztozony z elementow sygnalizacyjnych
(lampka sygnalizacyjna lub sygnalizator akustyczny) dla zadan
czynnosci obstugi. (mozliwos¢ programowania, w przypadku
elementu sygnalizacyjnego w postaci lampki sygnalizacyjnej
standardowym kolorem jest zotty).

MP 14-H[HOST-COM:

Stupek sygnalizacyjny ztozony z elementow sygnalizacyjnych
(lampka sygnalizacyjna lub sygnalizator akustyczny) dla zadan
czynnosci obstugi. (mozliwos¢ programowania, w przypadku
elementu sygnalizacyjnego w postaci lampki sygnalizacyjnej

standardowym kolorem jest z6tty).
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
2.13 Dane regatu

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wprowadzanie danych regatu TRYB INICJALIZACJI

Przy wpisywaniu tych wtaéciwych dla regatu danych nie AR DE [MEEALL)
wolno przekracza¢ warto$ci maksymalnych.
«  Wprowadzi¢ liczbe przedziatow.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.
«  Wprowadzi¢ liczbe szeregow.
- Nacisnaé klawisz [ 1. [CE/«

=> W razie wprowadzenia niedozwolonych wartoSci
pojawi sie wskazdwka dot. obstugi i trzeba bedzie
powtdrzy¢ wpis.

LICZBA PRZEDZIALOW : N
LICZBA SZEREGOW

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 21(287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.14 Dodatkowe urzadzenie bezpieczenstwa

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja dodatkowego urzadzenia

. A TRYB INICJALIZACII
bezpieczenstwa

DODATKOWE WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

 Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ dodatkowe :
urzadzenie bezpieczenstwa. DODATKOWE URZADZENIE BEZPIECZENSTWA :

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

W< dodatkowe urzgdzenie bezpieczenstwa >

[t/V/CE/ 4]

Mozliwos$ci wyboru

& -

¢ RUCH REGALU TYLKO PRZY ZAMKNIETYCH
DRZWIACH PRZESUWNYCH (tylko w przypadku Lean-Lift®)

o FOTOKOMORKA BEZPIECZENSTWA W ODSTEPIE
PRZED PUNKTEM ODBIORU
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.15 Drugi obwadd bezpieczenstwa (nie dotyczy kilku punktow odbioru Multi-Space)

@ x To zapytanie nie pojawi si¢ w przypadku kilku punktéw odbioru
w trybie pracy "Multi-Space®".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja opcjonalnego wyposazenia TRYB INICJIALTIZACIT
elektrycznego "Drugi obwdd bezpieczenstwa DODATKOWE WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

« Nacisna¢ klawisz [ 41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE". DRUGI OBWOD BEZPIECZ.

- Nacisngg klawisz [ 1.

[1/4/CE/ <]

Opis

Drugi obwéd bezpieczenstwa stuzy do obejscia uszkodzonej

Swietlnej kurtyny bezpieczenstwa przy zamknietych drzwiach
przesuwnych.

2.16 Kilka regatow bezposrednio obok siebie ze wspélnymi drzwiami serwisowymi
(tylko w przypadku regatu Lean-Lift°)

[@ x To zapytanie pojawi sie tylko w trybie pracy "Lean-Lift®".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Kilka regatéw bezposrednio obok siebie ze TRYB INICIALIZACII
wspolnymi drzwiami serwisowymi MP 12N CPU I
- Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",
jesli regat znajduje sie bezposrednio obok innego KILKA REGALOW BEZPOSREDNIO OBOK SIEBIE
regatu i z tego powodu stosowane s wspolne drzwi ZE WSPOLNYMI DRZWIAMI SERWISOWYMI:
serwisowe.
. i . ENIE
« Nacisng¢ klawisz [ «41. [1/4/CE/ ]
Opis
Poprzez otworzenie drzwi serwisowych w dwéch lub wiecej
regatach bezposrednio obok siebie z wspolnymi drzwiami
serwisowymi wytaczone zostang wytaczniki gtdwne wszystkich
regatow.
Jesli regat nie zostanie automatycznie wytaczony na skutek
otworzenia drzwi serwisowych, pojawi sie komunikat o zaktdceniu
ruchu regatu "BLAD KRYTYCZNY: WYZWOLENIE
PODNAPIECIOWE -> CE"
Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

2  Inicjalizacja

2.17 Obwéd drukowany MP 12 EXT

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja MP 12 EXT (obwdd drukowany S8-19)

Obwody drukowane MP 12 EXT moga by¢ wykorzysty-
wane do sterowania dalszych punktéw odbioru lub do
sterowania wyposazenia dodatkowego.

 Nacisnag¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",
jesli obecny jest obwdd drukowany MP 12 EXT.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

A

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, jesli przytacza punktu
odbioru 1 znajdujq sie na dodatkowym obwodzie
drukowanym MP 12 EXT.

+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

Lean-Lift®

®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACJI
MP 12N CPU I

CZY OBWOD DRUKOWANY MP12 EXT (S0819XX)

OBECNE :

ENIE
[t/3/CE/ 4]

x To zapytanie pojawia tylko w przypadku pracy "Lean-Lift™" i jesli
obecny jest obwdd drukowany MP 12 EXT.

TRYB INICJALIZACJI
MP 12 EXT
PRZYLACZA PUNKTU ODBIORU 1
PODLACZONE SA DO DODATKOWEGO

OBWODU DRUKOWANEGO MP12 EXT :

ENIE
[t/3/CE/ <]

Opis

Wybra¢ ustawienie "TAK", jesli przytacza punktu odbioru 1
(wskazniki przedziatu, wylacznik zblizeniowy punkt odbioru,
czujnik wysokosci tadunku, MP 14 CPU II) nie sg podtaczone
do MP 12N CPU I lecz do dodatkowego obwodu drukowanego
MP 12 EXT.

Ma to miejsce w przypadku:

— wersji regatu z pozycja punktu odbioru 1 na specjalnej
wysokosci.

— waskich regatu, w ktérych ze wzgledu na brak miejsca czesci

wyposazenia elektrycznego przeniesiono do dodatkowego
zagtebienia w punkcie odbioru.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

2 Inicjalizacja

Lean-Lift®

®

2.18 Wejscia komunikatéw sygnalizacyjnych / komunikatéw o btedach

Opis menu uzytkownika

Wybor wej$¢ komunikatow sygnalizacyjnych /
komunikatéw o btedach

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:
 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybrac¢ tekst
komunikatu sygnalizacyjnego / komunikatu o bedzie

(patrz rysunek "Schemat elektryczny czesci sterow-
niczej" w dokumentaciji regatu).

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

W regatach HANEL istotne dla bezpieczenstwa stany robocze
nadzorowane sg przez obwdd bezpieczenstwa i prezentowane na
wySwietlaczu.

W razie wyzwolenia wytgcznika bezpieczenstwa regat zostaje
zatrzymany. Sterowanie MP ustala wowczas poprzez wejscia
sygnatdw zacisku 7<nn>, ktory wytacznik bezpieczenstwa zostat
wyzwolony i generuje na wyswietlaczu przynalezny komunikat o
zaktoceniu.

Nastepnie do wejS¢ sygnatdw nalezy przyporzadkowac wiasciwe
teksty komunikatéw sygnalizacyjnych / komunikatow o btedach.
Obsadzenie wej$¢ sygnatow zacisku 7<nn> nazwa danego
wytacznika bezpieczenstwa wynika z rysunku "Schemat elektryczny
czesci sterowniczej" w dokumentaciji regatu.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
MP 12N CPU I

KOMUNIKAT O BLEDZIE WEJSCIE

W< Tekst komunikatu o bledzie, wiersz 1>
< Tekst komunikatu o btedzie, wiersz 2 >
[4/3/CE/ 4]

<nn>=01-18 dla zacisku 701- 718

W przypadku Lean-Lift® i Multi-Space® sterowanie MP 12N CPU |
posiada jako wejcia sygnatu zaciski 701 do 718.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

(A

Opis menu uzytkownika

Po pojawieniu si¢ kazdego zapytania:

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ tekst
komunikatu sygnalizacyjnego / komunikatu o bedzie
(patrz rysunek "Schemat elektryczny czesci sterow-
niczej" w dokumentaciji regatu).

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku kilku punktow
odbioru i jesli obecny jest obwdd drukowany MP 12 EXT.

MP 12 EXT (obwdd drukowany S8-19) posiada wejscia sygnatu
zaciski 701 do 706.

Nastepnie do wejS¢ sygnatow nalezy przyporzadkowac wiasciwe
teksty komunikatow sygnalizacyjnych / komunikatéw o btedach.
Obsadzenie wej$¢ sygnatow zacisku 7<nn> nazwa danego
wytacznika bezpieczenstwa wynika z rysunku "Schemat elektryczny
czesci sterowniczej" w dokumentaciji regatu.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACJI
MP 12 EXT

KOMUNIKAT O BLEDZIE WEJSCIE

W< Tekst komunikatu o btedzie, wiersz 1>
< Tekst komunikatu o bfedzie, wiersz 2 >

[t/V/CE/ 4]

<nn>= 01 - 06 dla zacisku 701 - 706
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.19 Formatowanie pamieci potek

A5

A5

Opis menu uzytkownika

Formatowanie pamieci potek

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

«  Wprowadz hasto.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

 Nacisng¢ klawisz [41/ [41, aby wybra¢ podziatke
rastra w milimetrach.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

x Formatowanie pamieci pétek jest bezwzglednie konieczne
w przypadku pierwszego uruchamiania regatu Lean-Lift® lub
Multi-Space®.

x W pozycjonowaniu wczytane moga zostaé po sformatowaniu
pamieci potek wszystkie obecne jeszcze w regale potki za
pomoca funkcji "WCZYTANIE POZYCJI POLEK". Pétkom
przyporzadkowywane sg humery potek w kolejnoSci wezytywania.

x W przypadku funkcji serwisowej "SPRAWDZANIE POZYCJI
POLEK" numery pétek nadawane sa przez uzytkownika.

Uwaga, niebezpieczenstwo utraty danych!

Przed sformatowaniem pamieci pétek nalezy koniecznie
przestaé dane pétek do zewnetrznego komputera i zapisaé je.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII

FORMATOWANIE PAMIECI POLEK ?
UWAGA - UTRATA DANYCH POLEK !
ENIE

PODZIALKA RASTRA [MM]: 75
[t/V/CE/H]

TRYB INICJALIZACII

FORMATOWANIE PAMIECI POLEK
UWAGA - UTRATA DANYCH POLEK !
WPROWADZ HASLO |

PODZIALKA RASTRA [MM]: 75
[t/V/CE/H]

Mozliwosci wyboru

+ 75 (od wersji oprogramowania MP 12N CPU 'V 4.0
STANDARD)

+ 75/90/125 (do wersji oprogramowania MP 12N CPU |V 4.0
STANDARD)

¢ 375

¢ 25
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

2  Inicjalizacja
2.20 Konczenie inicjalizacji

Opis menu uzytkownika

Konczenie inicjalizacji
 Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",

« Nacisng¢ klawisz [ 1.
=> Dane inicjalizacji zostang zapisane.

« Wylgczyc¢ regat.

2.21 Inicjalizacja dalszych punktéw odbioru

Opis menu uzytkownika

« Uaktywni¢ tryb inicjalizacji w punkcie odbioru 1 i
udziela¢ odpowiedzi na pytania dop6ki nie pojawi sie
ponizszy widok na wysSwietlaczu.

Patrz rowniez rozdziat 2.3 na stronie 12.

Uruchamianie inicjalizacji dalszych punktow
odbioru

- Nacisnag¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACJI

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/V/ ]

TRYB INICJALIZACJI

DANE ZOSTALY ZAPISANE

WYLACZ I WLACZ REGAL !

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII

CZY ZAINICALIZOWAC TERAZ
DALSZE PUNKTY ODBIORU?

ENIE

[1/3/CE/ <]

28 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.21.1 Inicjalizacja dalszych punktéow odbioru w Lean-Lift®

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja dalszego punktu odbioru w Lean-Lift® TRYB INICJIALIZACII

« Przejs¢ do kolejnego punktu odbioru.

PRZEJDZ DO KOLEJNEGO PUNKTU ODBIORU !

« Nacisng¢ klawisz [ «1.
x Tekst na wyswietlaczu moze roznic sie w zaleznosci LEAN-LIFT

od konfiguracji. MP 14-S

P

 za pomocg oprogramowania serwisowego "JUMP" TRYB INICJALIZACIT
aktywowac dostep. Aktywowanie jest wazne przez 12
godzin w tym punkcie odbioru.

+ Nacisng¢ klawisz [ «1. PROSZE AKTYWOWAC DOSTEP ZA POMOCA
PROGRAMU SERWISOWEGO

[CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zapytanie o hasto przed inicjalizacjq dalszego
punktu odbioru

« Wprowadz hasto.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

TRYEB INICIALIZACII
SISMEM ROZY AMIA LEAN-LIFT

WPROWADZ HASLO

Tylko dla przeszkolonego i autoryzowanego
personelu serwisowego i koserwacyjnego!
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wskazéwki bezpieczenstwa przed inicjalizacja
dalszego punktu odbioru

Jedli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ 1.

Jesli tre$¢ i znaczenie wskazOwki nie zostato zrozumiane:
+ Wecisnag¢ przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Tryb inicjalizaciji nie zostanie wéwczas uruchomiony.

TRYEB INICIALIZACII
SYSTEM POZYCIONOWANIA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrane przez Ciebie funkcje programowe moga byc
wykonywane tylko przez przeszkolony i autoryzowany personel
(producenta lub jego autoryzowanych

przedstawicielstw).

Obsluga przez nieprzeszkolone lub niedostatecznie
przeszkolone osoby lub osoby bez odpowiednich uprawnien
moze prowadzic do powaznych wypadkow z ciezkimi
obrazeniami lub nawet ze skutkiem smierteinym.

W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan nalezy
natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Anuluj [CE]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jedli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ 1.

Jesli tres$¢ i znaczenie wskazOowki nie zostato zrozumiane:

+ Wcisnag przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Tryb inicjalizaciji nie zostanie wéwczas uruchomiony.

TRYEB INICIALIZACII
SYSTEM POZYCIONOWANIA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrales funkcje programu, ktore w razie
nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa

producenta moga prowadzic do powaznych wypadkow

z ciezkimi obrazeniami lub nawet ze skutkiem smiertelnym.
W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan dot.

przepisow bezpieczenstwa ustalonych przez producenta
nalezy natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Zagrozenie zycia! Przed wyborem zadanej funkcji
programu nalezy w kazdym wypadku upewnic sie,
czy nikt nie przebywa

we wnetrzu regalu!

Anuluj [CE]

=> Kompletne ustawienia przeniesione zostang z punktu TRYB INICIALIZACII
odbioru 1 do kolejnego punktu odbioru.

PROSZE CZEKAC
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

2  Inicjalizacja
Opis menu uzytkownika

+  Wprowadzi¢ numer punktu odbioru.
« Nacisng¢ klawisz [ «11.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK", jesli
punkt odbioru znajduje si¢ z tytu.

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.
Tyt to strona przeciwlegta.
« Nacisna¢ klawisz [ «11.

Ustawianie pionowej poprawki pozycji

 Nacisng¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby wybra¢ pionowq,
poprawke pozycji <k>.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

> Wyswietlony zostanie numer lokalizacji punktu
odbioru <a>.
« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK", gdy
ma zosta¢ zmieniony numer lokalizacji punktu odbioru.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
NR PUNKTU ODBIORU [2-8]

[CE/ ]

TRYB INICJALIZACII
NR PUNKTU ODBIORU [2-81]
PUNKT ODBIORU Z TYLU

[t/V/CE/ ]

TRYB INICJALIZACII
NR PUNKTU ODBIORU [2-81]
PUNKT ODBIORU Z TYLU
PIONOWA POPRAWKA POZYCJI

[1/3/CE/ 4]
Mozliwosci wyboru Opis
* -1 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie

odbioru 1,25 mm gtebiej.

0 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie
odbioru bez pionowej poprawki pozycji.

* +1 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie
odbioru 1,25 mm wyzej.

TRYB INICJALIZACII
NR PUNKTU ODBIORU [2-8]
PUNKT ODBIORU Z TYLU
PIONOWA POPRAWKA POZYCJI

NR LOKALIZACJI PUNKTU ODBIORU

ZMIANA USTAWIEN

[t/4/¢1]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby przesunag
ekstraktor do lokalizacji punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [ =41/ [ =41 uruchamia ruch
regatu!

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Numer lokalizacji, do ktérej dojechat ekstraktor,
zostanie przyporzadkowana do punktu odbioru i
zapisana.

 Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

-> Dane zostang zapisane. Kolejny punkt odbioru zostat
zainicjalizowany.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACJA LOKALIZACJI PUNKTU ODBIORU
-> DOJEDZ EKSTRAKTOREM DO-
LOKALIZACII

-> E4/:5V/4/CE/F1 <x>:<aaa>: <ppp>

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1. Tyt to strona
przeciwlegta.

Gdy punkt odbioru znajduje sie po przedniej stronie:

<x> = "F"

<aaa>= Numer lokalizacji przedniego czujnika pozycji pionowej
<ppp>= Numer pozycji przedniego czujnika pozycji pionowe;
Gdy punkt odbioru znajduje sie po tylnej stronie:

x> = "R"

<aaa>= Numer lokalizacji tylnego czujnika pozycji pionowej

<ppp>= Numer pozycji tylnego czujnika pozycji pionowe;

Wskazowka: inicjalizowanie dodatkowego wyposazenia
elektrycznego "Bieg regatu tylko przy zamknietych drzwiach":

x Poniewaz ruch regatu mozliwy jest tylko przy zamknigtych
drzwiach przesuwnych, podczas inicjalizacji drzwi przesuwne
muszg by¢ zamkniete.

x Za pomoca klawisza [F11 mozna otworzy¢ drzwi, aby
skontrolowaé pozycjonowanie.

Wskazdwka, opcjonalne wyposazenie elektryczne "Roleta

High-speed":

x Poniewaz bieg regatu w pionie mozliwy jest tylko w przypadku
zamknigtej rolety High Speed, roleta High Speed musi by¢
zamknieta podczas inicjalizacji.

x Zapomoca klawisza [F11 mozna otwiera¢ i zamykac $luze
szybkobiezng, aby skontrolowaé pozycjonowanie.

TRYB INICJALIZACJII

WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/3/ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jedli zainicjalizowany zosta¢ ma kolejny punkt odbioru:
« Przejs¢ do kolejnego punktu odbioru.

« Powtorzy¢ poprzednie kroki od momentu
wprowadzania kombinacji klawiszy.

TRYB INICJALIZACII

PRZEJDZ DO KOLEJNEGO PUNKTU ODBIORU
LUB WYLACZ REGAL!

Jesli zaden dalszy punkt odbioru nie ma zosta¢
zainicjalizowany:

« Wylgczy¢ regat.
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

2.21.2 Inicjalizacja dalszych punktow odbioru w regatach Multi-Space

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja kolejnego punktu odbioru w regatach
Multi-Space®

* Przej$¢ do kolejnego punktu odbioru.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

x Tekst na wySwietlaczu moze rézni¢ sie w zaleznoci
od konfiguracji.

 za pomoca oprogramowania serwisowego "JUMP"
aktywowac dostep. Aktywowanie jest wazne przez 12
godzin w tym punkcie odbioru.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Fragment wyswietlacza

PRZEJDZ DO KOLEJNEGO PUNKTU ODBIORU !

TRYB INICJALIZACII

MULTI-SPACE
MP 14-S

PR

TRYB INICJALIZACII

PROSZE AKTYWOWAC DOSTEP ZA POMOCA
PROGRAMU SERWISOWEGO

[CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zapytanie o hasto przed inicjalizacjq dalszego
punktu odbioru

« Wprowadz hasto.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

TRYEB INICIALIZACII
SISMEM ROZY AMIA LEAN-LIFT

WPROWADZ HASLO

Tylko dla przeszkolonego i autoryzowanego
personelu serwisowego i koserwacyjnego!
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wskazéwki bezpieczenstwa przed inicjalizacja
dalszego punktu odbioru

Jedli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ 1.

Jesli tre$¢ i znaczenie wskazOwki nie zostato zrozumiane:
+ Wecisnag¢ przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Tryb inicjalizaciji nie zostanie wéwczas uruchomiony.

TRYEB INICIALIZACII
SYSTEM POZYCIONOWANIA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrane przez Ciebie funkcje programowe moga byc
wykonywane tylko przez przeszkolony i autoryzowany personel
(producenta lub jego autoryzowanych

przedstawicielstw).

Obsluga przez nieprzeszkolone lub niedostatecznie
przeszkolone osoby lub osoby bez odpowiednich uprawnien
moze prowadzic do powaznych wypadkow z ciezkimi
obrazeniami lub nawet ze skutkiem smierteinym.

W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan nalezy
natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Anuluj [CE]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jedli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ 1.

Jesli tres$¢ i znaczenie wskazOowki nie zostato zrozumiane:

+ Wcisnag przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Tryb inicjalizaciji nie zostanie wéwczas uruchomiony.

TRYEB INICIALIZACII
SYSTEM POZYCIONOWANIA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrales funkcje programu, ktore w razie
nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa

producenta moga prowadzic do powaznych wypadkow

z ciezkimi obrazeniami lub nawet ze skutkiem smiertelnym.
W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan dot.

przepisow bezpieczenstwa ustalonych przez producenta
nalezy natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Zagrozenie zycia! Przed wyborem zadanej funkcji
programu nalezy w kazdym wypadku upewnic sie,
czy nikt nie przebywa

we wnetrzu regalu!

Anuluj [CE]

=> Kompletne ustawienia przeniesione zostang z punktu TRYB INICIALIZACII
odbioru 1 do kolejnego punktu odbioru.

PROSZE CZEKAC
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

« Wprowadzi¢ numer punktu odbioru. TRYB INICJIALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [ «11. NR PUNKTU ODBIORU [2-8]

[CE/ ]

. Naciané klawisz [41/L[¥1 , aby Wybra(': "TAK", JeSh TRYB INICJALIZACJII
punkt odbioru znajduje si¢ z tytu. NR PUNKTU ODBIORU [2-81

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1. PUNKT ODBIORU Z TYLU
Tyt to strona przeciwlegta.

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

[t/V/CE/ ]

Ustawianie pionowej poprawki pozycji TRYB INICIALIZACII

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybrac pionowa, EEN%NE;;ISESIQR%LU (ZEEl
poprawke pozycji <k>.

. X . PIONOWA POPRAWKA POZYCJI
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

[t/3/CE/ ]

Mozliwosci wyboru Opis

* -1 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie
odbioru 1,25 mm gtebiej.

0 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie

odbioru bez pionowej poprawki pozycji.

* +1 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie
odbioru 1,25 mm wyzej.

> Wyswietlony zostanie numer modutu regatu <e> i

. . TRYB INICJALIZACII
numer lokalizacji punktu odbioru <a>.

NR PUNKTU ODBIORU [2-81]
« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK", gdy PUNKT ODBIORU Z TYLU
ma zosta¢ zmieniony modut regatu i numer lokalizacji PIONOWA POPRAWKA POZYCJI
punktu odbioru. NR MODULU W PUNKCIE ODBIORU

 Nacisng¢ klawisz [ «41. NR LOKALIZACJI PUNKTU ODBIORU
ZMIANA USTAWIEN

[t/4/¢1]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

2  Inicjalizacja

Opis menu uzytkownika

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby przesunaé
ekstraktor pionowo do lokalizacji punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [ =41/ [ =41 uruchamia ruch
regatu!

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [-1, aby przesuna¢
ekstraktor w poziomie do magazynka punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [+1/ [-1 uruchamia ruch
regatu!

+ Nacisng¢ klawisz [F11, aby otworzy¢ lub zamknag¢
$luze szybkobiezna.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

=> Modut regatu i pionowa lokalizacja, do ktérych
dojechat ekstraktor, zostang przyporzadkowane do
punktu odbioru i zapisane.

 Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Dane zostang zapisane. Kolejny punkt odbioru zostat
zainicjalizowany.

Jedli zainicjalizowany zosta¢ ma kolejny punkt odbioru:
« Przejs¢ do kolejnego punktu odbioru.

+ Powtdrzy¢ poprzednie kroki od momentu wprowa-
dzania kombinaciji klawiszy.

Jesli zaden dalszy punkt odbioru nie ma zostac zainicjali-
zowany:

« Wylgczyc¢ regat.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

INICJALIZACJA LOKALIZACJI PUNKTU ODBIORU

-> DOJEDZ EKSTRAKTOREM DO-
LOKALIZACII

=t/:53/+/-/44/CE/F1 <x>:<aaa>: <ppp> H: <hhh>

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1. Tyt to strona
przeciwlegta.

Gdy punkt odbioru znajduje sie po przedniej stronie:

<> = IlFll

<aaa>= Numer lokalizacji przedniego czujnika pozycji pionowej
w pozycji ekstraktora

<ppp>= Numer pozycji przedniego czujnika pozycji pionowej
w pozycji ekstraktora

Gdy punkt odbioru znajduje sie po tylnej stronie:
<X> = IIRII

<aag>= Numer lokalizacji tylnego czujnika pozycji pionowe;
w pozyciji ekstraktora

<ppp>= Numer pozycji tylnego czujnika pozycji pionowej
w pozycji ekstraktora

TRYB INICJALIZACII

WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE 7
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/3/ ]

TRYB INICJALIZACII

PRZEJDZ DO KOLEJNEGO PUNKTU ODBIORU
LUB WYLACZ REGAL!

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

W pozycjonowaniu okreslane sg wartosci i ustawienia wymagane
dla funkcji biegu regatu.

@ Pozycjonowanie musi zosta¢ uruchomione w punkcie odbioru 1.
x Po pierwszej inicjalizacji sterowania MP nalezy przeprowadzi¢
pozycjonowanie regatu.
x Dopiero po wtasciwym wypozycjonowaniu regatu mozna
inicjalizowaé inne punkty odbioru.
x Dopiero po zakonczeniu pozycjonowania mozna zarejestrowac
regat w systemie zarzadzania magazynem.

x Pozycjonowanie musi by¢ przeprowadzane réwniez po wymianie
MP 12N CPU |, jesli nie jest przejmowana pamie¢ EEPROM.

>

3.1 Uaktywnianie trybu inicjalizacji systemu pozycjonowania

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlaczaf

Uaktywnianie trybu inicjalizacji systemu pozycjono- TRYB INICJIALTIZACIT
wania

'l WPROWADZ KOMBINACJE KLAW. !!

« Wigczyé regat.

+ Naciska¢ klawisz [ CE1 tak dtugo, az wyswietiony
zostanie "Tryb inicjalizacji".
« Naciska¢ nastepujace klawisze:

CEnn

 za pomoca oprogramowania serwisowego "JUMP" TRYB INICJIALTIZACIT
aktywowac dostep. Aktywowanie jest wazne przez 12 SYSTEM POZYCJONOWANIA <7ryvb pracys
godzin w tym punkcie odbioru.
« Nacisng¢ klawisz [ 1. PROSZE AKTYWOWAC DOSTEP ZA POMOCA
PROGRAMU SERWISOWEGO
[CE/ 4]
Chroniona wiasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 43 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Sprawdzanie hasta przed pozycjonowaniem

+  Wprowadz hasto.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

JALTIZACIT
WAMTA LEAN-LIFT

WPROWADZ HASLO
=]

[CE/#d]

Tylko dla przeszkolonego i autoryzowanego
personelu serwisowego i koserwacyjnego!
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wskazéwki bezpieczenstwa przed pozycjonowaniem

Jesli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisna¢ przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lubwcisnac przycisk [ 41,

Jesli tre$¢ i znaczenie wskazéwki nie zostato zrozumiane:
+ Wecisna¢ przycisk Anuluj [CE1 lub wcisna¢
przycisk [CE].
Pozycjonowanie nie zostanie woéwczas uruchomione.

TRYEB INICIALIZACII
SHESTMEMS BOANES OWANTA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrane przez Ciebie funkcje programowe moga byc
wykonywane tylko przez przeszkolony i autoryzowany personel
(producenta lub jego autoryzowanych

przedstawicielstw).

Obsluga przez nieprzeszkolone lub niedostatecznie
przeszkolone osoby lub osoby bez odpowiednich uprawnien
moze prowadzic do powaznych wypadkow z ciezkimi
obrazeniami lub nawet ze skutkiem smiertelnym.

W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan nalezy
natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Anuluj [CE]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jedli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ 1.

Jesli tres$¢ i znaczenie wskazOowki nie zostato zrozumiane:

+ Wcisnag przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Pozycjonowanie nie zostanie woéwczas uruchomione.

TRYEB INICIALIZACII
SYSTEM POZYCIONOWANIA LEAN-LIFT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybrales funkcje programu, ktore w razie
nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa

producenta moga prowadzic do powaznych wypadkow

z ciezkimi obrazeniami lub nawet ze skutkiem smiertelnym.
W razie ewentualnych niejasnosci lub pytan dot.

przepisow bezpieczenstwa ustalonych przez producenta
nalezy natychmiast przerwac proces wyboru i zwrocic sie
bezposrednio do osoby do kontaktu ze strony producenta
lub jego autoryzowanych przedstawicielstw.

Zagrozenie zycia! Przed wyborem zadanej funkcji
programu nalezy w kazdym wypadku upewnic sie,
czy nikt nie przebywa

we wnetrzu regalu!

Anuluj [CE]

Wybér jezyka TRYB INICJALIZACJI

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ jezyk dla SYSTEM POZYCJONOWANIA <Tiyb pracy>

inicjalizacji systemu pozycjonowania.
) sy pozyq) WYBOR JEZYKA

« Nacisngg klawisz [ «I1. DLA INICJALIZACIT
W< Jezyk obowigzujgcy w danym Kraju >
< Oznaczenie jezyka >

[t/V/ 4]
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Opis techniczny

Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Dalszy przebieg menu zalezny jest od trybu pracy, jaki wybrany
zostat trybie inicjalizacji (patrz rozdziat 2).

Tryb pracy patrz rozdziat  Strona
LEAN-LIFT® 3.2 48
MULTI-SPACE® 3.3 78

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

3.2 Pozycjonowanie w trybie pracy Lean-Lift®

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wybor typu napedu TRYB INICJALIZACII
 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ typ CHENEYAETONORENTESEE ANC I}
napedu.
. , . TYP NAPEDU :
+ Nacisna¢ klawisz [ 1. -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
x Typ napedu patrz tabliczka znamionowa regatu m---
w punkcie "Typ". [1/4/¢1]
Mozliwosci wyboru
=> Przyktad mozliwosci wyboru "---": * - + HS51
Typ_LEAN-LIFT® 2300-825 (stara tabliczka znamionowa
2 Przyktad mozliwosci wyboru "HS21": regatu)
Typ_LEAN-LIFT® 2300-825 HS21 * HS21 o HS52
o HS22 o ES11
+ HS26 o ES12
o HS27 o ES21
+ HS31 o ES22
+ HS32 o ES31
+ HS33  ES32
+ HS34 o ES41
+ HS36 o ES42
+ HS37 + ES51
o HS43 o ES52
+ HS44
48 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

A

Inicjalizowanie czujnika inkrementalnego

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlE"_

« Nacisng¢ klawisz [ «11.

Jesli dokonano inicjalizacji "Czujnik inkrementalny
obecny" z opcjg "NIE":

Wyb6r napedu poziomego

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ naped
poziomy.

- Nacisna¢ klawisz [ +11.

x Naped poziomy patrz tabliczka znamionowa regatu
w punkcie "Typ silnika pionowego/poziomego".

(A5

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie nie pojawi od wersji oprogramowania
MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD.

x Nastepujace zapytanie nie pojawi sie w przypadku regatéw
z napedem typu "HS33", "HS34", "HS43" lub "HS44", tzn.
regatow o szerokosci potek >= 3660 milimetréw.

x W przypadku uaktywnienia czujnika inkrementalnego naped
poziomy ekstraktora musi znajdowac sie w pozycji podstawowej,
tzn. wytacznik zblizeniowy B10 i musza sie B11 zatgczyé, lub
nalezy nastepnie wywota¢ funkcje "Ustaw ekstraktor w pozycji
podstawowej".

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

CZUJINIK INKREMENT. OBECNY :

ENIE

[t/V/ ]

Opis

Regaty, ktdre wyposazone sg w czujnik inkrementalny ruchu
poziomego.

W przypadku regatéw w "wersji HS (HIGH SPEED)" lub z opcjg.
"czesciowo redundantne sterowanie" (odpowiada "wyposazeniu
dla trybu awaryjnego") obecny jest czujnik inkrementalny.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

NAPED POZIOMY :

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

BS37 (i=22,5)

[t/3/ ]

Mozliwosci wyboru

o S37 (i=22,5)

o MB2201 (=20) / S37 (i=19,.)
"I" = lub

x Jesli ruch w poziomie jest zbyt szybki, wéwczas nalezy wybra¢

naped poziomy "MB2201 (i=20) / S37 (i=19,..)"

x Jesli ruch w poziomie jest zbyt wolny, wowczas nalezy wybra¢

naped poziomy "S37 (i=22,5)".

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja wytacznika zblizeniowego punktu
odbioru B26, B27

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ tacznik
zblizeniowy punktu odbioru. OBECNE DODATKOWE WYL ACZNIKI

. . BEZPIECZENSTWA:
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

ENIE

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis
+ NIE

+ TAK [B26, B27]

Istniejg regaty, ktére wyposazone sg w dodatkowe wytaczniki
zblizeniowe B26 i B27 (redundantne do B20 i B21) w punkcie
odbioru. To wyposazenie stuzy zwiekszeniu dostepnosci,
eliminujgc czas oczekiwania na personel serwisowy.

Dzigki dezaktywacji jednej z par wytacznikow zblizeniowych

w systemie redundancyjnym po jego awarii regat moze by¢
nadal eksploatowany.

W przypadku regatéw z opcjq "cze$ciowo redundantne
sterowanie" (odpowiada "wyposazeniu dla trybu awaryjnego”)
obecne sg dodatkowe wytaczniki zblizeniowe B26 i B27.

Wyboér jednostki miary TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ jednostke STBUE] FOPVEIEN B et (LS LA
miary.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

WYBOR JEDNOSTEK MIARY

BKG,MM
[1/3/ 4]
Mozliwos$ci wyboru Opis
+ KG, MM Wszystkie masy i wymiary wyswietlane
i wprowadzane bedg w wybranych
+ LBS, INCH jednostkach miary.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Ustawianie otworu punktu odbioru, gtebokosci i
szerokosci potki

«  Wprowadzi¢ otwor punktu odbioru.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

« Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ gteboko$¢
pdtki (patrz dane na tabliczce znamionowej regatu).

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ szeroko$¢
potki (patrz dane na tabliczce znamionowej regatu).

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
OTWOR PUNKTU ODBIORU [MM] 2 [
GLEBOKOSC POLKI [MM] : 635

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

SZEROKOSC POLKI [MM] : 840

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
[t/V/ ]

Parametr / Opis

OTWOR PUNKTU ODBIORU

Otwor punktu odbioruto wymiar pomiedzy dolng a gérng krawe-
dzig otworu punktu odbioru. Warto$¢ standardowa wynosi 900 mm
lub 283 inch/8.

x Jezeli dla regatu z kilkoma punktami odbioru przewidziano
rézne wysokosci odbioru, zablokowanie miejsc, to dodatkowg
wysoko$¢ uzyskuje sie przez reczne zablokowanie sktado-
wania. Jesli wystepuje taka wersja regatu, nalezy sprawdzic,
czy ta dodatkowa blokada miejsc sktadowania zostata
wykonana.

GLEBOKOSC POLKI

Mozna ustawi¢ nastepujace gtebokosci potki:
+ 635 MM lub 200 INCH/8

+ 825 MM lub 260 INCH/8

+ 1270 MM lub 400 INCH/8

« 1047 MM lub 330 INCH/8

Uwaga: wybdr zbyt duzej gteboko$ci potki moze spowodowaé
nieprawidtowe pozycjonowanie napedu poziomego oraz kolizje
potek. Wybér zbyt matej gtebokosci potki spowalnia poziome
pozycjonowanie potki.

SZEROKOSC POLKI

Mozna ustawi¢ nastepujace szerokosci potki:
840 MM lub 265 INCH/8

1300 MM lub 410 INCH/8

1640 MM lub 515 INCH/8

2060 MM lub 650 INCH/8

2300 MM lub 725 INCH/8

2460 MM lub 775 INCH/8

2860 MM lub 900 INCH/8

3260 MM lub 1025 INCH/8

1860 MM lub 585 INCH/8

3060 MM lub 965 INCH/8

3660 MM lub 1155 INCH/8

4060 MM lub 1280 INCH/8

4460 MM lub 1405 INCH/8

Wskazowka: Jesli dana szerokos¢ pdiki nie jest obecna, wowczas

L 2R R R R 2R 2N 2R ZEE J2ER SRR SRR NN 2

nalezy wybraé najblizszg wiekszg szeroko$¢ potki.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

« Sprawdzi¢ wpisane warto$ci i jednostke miary,
w miare potrzeby skorygowac.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

A

Konstrukcja pétki o zmniejszonej utracie wysokosci
uzytkowej z podziatka rastra 37,5 milimetrow

Wysoko$¢ w przypadku pustych potek w wers;ji
standardowej wynosi 4 lokalizacje.
Wysoko$¢ w przypadku konstrukcji potki o zmniejszone;
utracie wysokosci uzytkowej wynosi 3 lokalizacje.
« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE".
Patrz potwierdzenie zlecenia.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

Jesli dla opcji "Konstrukcja potki o zmniejszonej utracie
wysokos$ci uzytkowe" wybrano "TAK":

Zapytanie o kod w przypadku przestawienia z "NIE"
na "TAK"

-> Wyswietlony zostanie numer zaméwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa.

« Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod zapisany jest w teczce z dokumentacjg
"Dokumentacja ® techniczna Hanel Rotomat® /
Lean-Lift® / Multi-Space®".

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Inicjalizacja pokrywy serwisowej na wysokosci
specjalnej

« Nacisna¢ klawisz [4+1/ [+1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.
Patrz potwierdzenie zlecenia.

« Nacisng¢ klawisz [ +1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
PUNKTU ODBIORU [MMI]
GLEBOKOSC POLKI [MM]

1 < Wysokosc >
: < Gfebokosc >
-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
SZEROKOSC POLKI [MMI 1 < Szerokos$c >
WSZYSTKIE DANE PRAWID+OWE 7

-> CE/ &4

x Nastepujace zapytanie pojawi sie tylko w przypadku regatow

z napedem typu "HS33", "HS34", "HS43" lub "HS44", tzn.
regatdw o szerokosci pétek >= 3660 milimetréw i podziatce
rastra 37,5 milimetrow.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
KONSTRUKCJA POLKI O ZMNIEJSZONEJ
UTRACIE WYSOKOSCI
UZYTKOWEJ : ENIE

TRYB INICJALIZACJII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
KONSTRUKCJA POLKI O ZMNIEJSZONEJ
UTRACIE WYSOKOSCI UZYTKOWEJ : TAK
NR ZLEC. < Numer zlecenia regatu >
KOD : |
-> TECZKA Z DOKUMENTACJA
[CE/ «1]

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ

WYSOKOSCI

[1/V/ 4]

52 (287) 15.07.2025
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jedli dla opcji "Pokrywa serwisowa na specjalnej
wysokoS$ci" wybrano "TAK":
 wprowadzi¢ wysoko$¢ specjalng pokrywy serwisowe.

Wprowadzi¢ pozycje pokrywy serwisowej zgodnie POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ
z potwierdzeniem zlecenia. WYSOKOSCI

- Nacisng¢ klawisz [ 1. WYSOKOSC SPECJALNA POKRYWY
SERWISOWEJ [MM]

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

[ 1]

Jedli wybrano "Pokrywa serwisowa na specjalnej

; .. TRYB INICJALIZACII
wysoko$ci [mm]" powyzej 600 mm:

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

+ Nacisng¢ klawisz [ «11. POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ

= Wysoko$¢ specjalna pokrywy serwisowej [mm] WYSOKOSCI ¢ TAK
zostanie Zapisana' WYSOKOSC SPECJALNA POKRYWY

SERWISOWEJ [MM] o |

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?

-> CE/ 4

Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 53 (287)
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

@ x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku napedu
Mitsubishi.

Istniejg regaty z przetwornicg czestotliwosci, ktéra wyposazona jest
w potaczenie RS485 do sterowania MP. Dzigki temu mozliwe sg
nastepujace funkcje:

& Mozna wyswietlic i zmieni¢ parametry przetwornicy czestotli-
WOoSci.

+ Mozna odczyta¢ informacje o zaktdceniach przetwornicy czesto-
tliwosci.

« W razie przecigzenia silnika potki sprowadzane sg do punktu
odbioru.

Przetwornica czestotliwo$ci z potagczeniem RS485 TRYB INICJIALIZACIT

« Nacisna¢ klawisz [41/ [41, aby wybraé potaczenie SISHIEHEREAC CHOHE AR

przetwornicy czestotliwoSci.
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

> W przypadku wyboru "TAK" przetestowane zostanie ENIE
potgczenie RS485.
W razie wystapienia btedu pojawi sie informacja [1/4/ ]
o zaktoceniu "BLAD SYSTEMOWY RS485".

PRZETWORNICA CZEST. Z RS485 :

Mozliwosci wyboru / Opis
+ NIE
¢ TAK

54 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

Ustawienie ekstraktora w pozycji podstawowej

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

- Nacisngg¢ klawisz [ 1.

Jedli wybrano "TAK":
Wysuwanie pétki w przéd

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
llNlEll.

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.
W przypadku wyboru "TAK" prawa strona napedowa
przesunie si¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara patrzac od gory, w przypadku
wyboru "NIE" odpowiednio odwrotnie.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku pustej pamieci
pdtek. Ma to miejsce przy pierwszym uruchamianiu, po sformato-
waniu pamieci potek lub wtedy, gdy wyjeto wszystkie pétki.

x Przy pierwszym uruchamianiu oraz po wymianie MP 12N CPU |
bez przejecia danych (EEPROM) nalezy przesunag ekstraktor w
pozycje podstawowa. Musi sie to odbywaé rowniez wowczas, gdy
ekstraktor juz znajduje sie w pozycji podstawowej, aby zreseto-
wac wewnetrzny status ruchu.

x Uwaga: wysuniecie potki mozliwe jest tylko wowczas, gdy
ekstraktor znajduje sie przy pustym magazynku.

TRYB INICJALIZACJII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

USTAW EKSTRAKTOR W
POZYCJI PODSTAWOWEJ

[t/3/ ]

Opis

Ekstraktor jest jednostkg transportowa w szybie regatu. Sktada sie
migdzy innymi z zespotu napedowego, tancuchdw napedowych

i zabierakow. W pozycji podstawowej ekstraktora zabieraki lewego
i prawego faficucha poziomego na ekstraktorze powinny by¢ po
obu stronach skierowane w strone cianki bocznej regatu i usta-
wione doktadnie nad umieszczonymi z boku wytacznikami zblize-
niowymi B10/B11.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

USTAW EKSTRAKTOR W

POZYCJI PODSTAWOWEJ
WYSUN POLKE
W PRZOD

[t/V/ ]

Opis

Za pomocg odpowiedzi na to zapytanie okresla sie kierunek ruchu
zabierakdw ekstraktora w pozycji podstawowej. Dzieki temu
mozna w razie potrzeby wsuna¢é w magazynek pdtke znajdujacy
sie jeszcze na ekstraktorze. Kierunek ruchu nalezy dobraé w taki
sposab, aby potka wsunigta zostata do pustego magazynka lub
aby w przypadku pustego ekstraktora zabieraki nie mogty uderzy¢
w potke znajdujaca sie na tej samej wysokosci ani w punkt
odbioru.

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch regatu!

=> Ekstraktor jest ustawiany w pozycji podstawowe;.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

USTAW EKSTRAKTOR W POZYCJI PODSTAWOWEJ

RUCHU REGALU !

Wybér zabezpieczenia punktu odbioru - szybu

TRYB INICJALIZACJI
ekstraktora

DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ zabezpie-
czenie. ZABEZPIECZENIE POMIEDZY PUNKTEM ODBIORU A
o ) SZYBEM EKSTRAKTORA :
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis

’ —

Brak zabezpieczenia pomiedzy punktem odbioru a szyb
ekstraktora.

+ ROLETA HIGH-SPEED

Za pomocg $luzy szybkobieznej zamykany jest tylny otwor
punktu odbioru prowadzacy do szybu, w ktérym pionowo
porusza sie ekstraktor.

> Dalsze wskazdwki odnosnie rolety High Speed patrz "Opis

dodatkowy rolety High Speed, sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

56 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja rolek transportowych

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlE"_

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

Jedli wybrano "TAK" i obecnych jest wiecej punktéw
odbioru:

Dla kazdego punktu odbioru <n>:

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
|IN|E|I'

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

ROLKI TRANSPORTOWE OBECNE :

ENIE

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis

+ NIE
Nie jest obecny punkt odbioru z rolkami transportowymi.

o TAK

(Od roku produkcji 2020)

Jest obecny co najmniej jeden punkt odbioru z rolkami
transportowymi.

Ekstraktor jest wowczas ustawiany o 1,25 mm wyzej w punkcie
odbioru z rolkami transportowymi niz w przypadku innych
punktow. Dodatkowo pdtki przy przenoszeniu fadunku na punkt
odbioru beda przesuwane wolniej do pozycji koricowe;.

o TAK[MAKS. ZAtAD. POLKI <= 700 KG / 1544 LBS]
-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

(Do roku produkcji 2020)

Jesli w punktach odbioru obecne sa rolki, wowczas nalezy
wybrac "TAK".

Ekstraktor jest wowczas ustawiany o 1,25 mm wyZzej w punkcie
odbioru z rolkami transportowymi niz w przypadku innych
punktéw.Dodatkowo pétki przy przenoszeniu tadunku na punkt
odbioru beda przesuwane wolniej do pozycji koAcowe.

+ TAK [MAKS. ZALAD. POLKI > 700 KG / 1544 LBS]
-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

(Do roku produkcji 2020)

Jesli w punktach odbioru obecne sa rolki, wowczas nalezy
wybraé "TAK".

Ekstraktor jest wéwczas ustawiany 0 2,5 mm wyzej w punkcie
odbioru z rolkami transportowymi niz w przypadku innych
punktdw.Dodatkowo pétki przy przenoszeniu fadunku na punkt
odbioru beda przesuwane wolniej do pozycji koncowe;.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

ROLKI TRANSPORTOWE OBECNE :

DLA PUNKTU ODBIORU

[t/4/¢1]

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja pozycji punktu odbioru

A

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ +!1.

Jedli wybrano "TAK":
Przeprowadzanie biegu synchronicznego
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.
Uwaga: Klawisz [ <1 uruchamia ruch regatu!
« Bieg synchroniczny jest przeprowadzany.

Fragment wyswietlacza

x Naped poziomy ekstraktora musi znajdowaé sie w pozyciji
podstawowej, tzn. wytaczniki zblizeniowe B10 i B11 muszg,
dokonaé wytgczenia a na ekstraktorze nie moze znajdowac sie
potka.

x Przed dojazdem do pozycji odbioru przeprowadzony zostanie
bieg synchroniczny.

TRYB INICJALIZACJII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU :

ENIE

[t/V/ ]

Opis

Poprzez dojazd do pozycji punktu odbioru okre$la sie pozycje
punktu odbioru (numer pionowego magazynka oraz warto$¢
pozyciji). W ten sposéb umozliwia sie doktadne pozycjonowanie
ekstraktora dla przednich magazynkdw.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU

RUCHU REGALU !

Opis

Ekstraktor przesuwany jest najpierw w dét do pozycji referen-
cyjnej. Nastepnie przesuwany jest w gére dopéty, dopoki nie
zostanie rozpoznana pozycja lokalizacji z przodu i z tytu regatu,
ktéra pojawi sie po najblizszej pozycji. W oparciu o te pozycje

magazynkéw synchronizuje sie system pozycjonowania.
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

- Nacisng¢ klawisz [ 241/ [ £¥1, aby przesuna¢
ekstraktor pionowo do lokalizacji punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [ 241/ [ =41 uruchamia ruch
regatu!

Ekstraktor musi by¢ ustawiony w taki sposob, aby
pétka mogta by€ transportowana réwno miedzy
ekstraktorem i punktem odbioru. Nalezy przy tym
uwzglednic, ze rolki nosne pdtek sg umieszczone
obok $lizgdw plastikowych podtogi pétki. Patrz w tym
celu tabela ponizej.

« Nacisng¢ klawisz [ +1.

=> Pozycja pionowa, do ktdrej dojechat ekstraktor,
zostanie przyporzadkowana do punktu odbioru

Fragment wyswietlacza

Wskazdwka Pozycjonowanie za pomocg klawiszy [41/ [$1:

x  Ekstraktor nie moze uruchamia¢ wytgcznikow krancowych na
dolnym lub gérym koncu regatu. Dalsza jazda mozliwa bedzie
dopiero po obejéciu uruchomionego wytacznika.

TRYB INICJALIZACJII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU

-> DOJEDZ EKSTRAKTOREM DO-
LOKALIZACJII
F: <aaa>: <ppp>
[=4/:54/«4/CE/F11]

Przdd to ta strona, gdzie znajduije sie punkt odbioru 1. Tyt to strona
przeciwlegta.

<aag>= Numer lokalizacji przedniego czujnika pozycji pionowej

i zapisana. <ppp>=Numer pozycji przedniego czujnika pozycji pionowe;

Wyposazenie w Wyposazenie w punkt Pozycjonowanie ekstraktora

ekstraktor odbioru

Szyny $lizgowe potki Szyny $lizgowe potki Szyny $lizgowe potki ekstraktora musza zostac ustawione na tej samej
wysoko$ci co szyny Slizgowe potki punktu odbioru.

Szyny slizgowe potki Rolki no$ne potki Szyny slizgowe potki ekstraktora musza zostac ustawione o 1 warto$¢
pozycjonowania (=1,25mm) gtebiej niz rolki nosne pdtki punktu odbioru.

Rolki no$ne pétki Szyny $lizgowe potki Rolki no$ne potki ekstraktora musza zostaé ustawione o 1 warto$¢ pozycjono-
wania (=1,25mm) wyzej niz szyny $lizgowe pdtki punktu odbioru.

Rolki no$ne pétki Rolki no$ne potki Rolki no$ne pétki ekstraktora muszq zostaé ustawione na tej samej wysokosci
co rolki nosne potki punktu odbioru.

(A

Wskazdwka, opcjonalne wyposazenie elektryczne "Roleta

High-speed":

x Poniewaz ruch w pionie moZliwy jest tylko z zamknietg roletg
High-speed, roleta High-speed musi by¢ zamknieta.

x Zapomocg klawisza [F11 mozna otwiera¢ Sluze szybkobiezna,
aby skontrolowa¢ pozycjonowanie ekstraktora.

Wskazdwka: inicjalizowanie dodatkowego wyposazenia elektrycz-

nego "Bieg regatu tylko przy zamknigtych drzwiach":

x Poniewaz ruch regatu mozliwy jest tylko przy zamknietych
drzwiach przesuwnych, drzwi przesuwne muszg by¢ zamkniete.

x Zapomoca klawisza [F11 mozna otwiera¢ drzwi przesuwne,
aby skontrolowa¢ pozycjonowanie ekstraktora.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

Inicjalizacja pozycji magazynka z tytu

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

A5

 Nacisng¢ klawisz [ £41/ [ 41, aby przesunaé
ekstraktor pionowo do tylnej lokalizacji.
Uwaga: Klawisz [ 541/ [ =41 uruchamia ruch
regatu!
Ekstraktor musi by¢ ustawiony w taki sposéb, aby
pétka mogta by€ transportowana réwno miedzy
ekstraktorem a miejscem sktadowania podziatki rastra
75190/ 125 milimetréw. Nalezy przy tym uwzglednic,
ze rolki none potek sg umieszczone obok $lizgéw
plastikowych podtogi potki. Patrz w tym celu tabela
ponizej.

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

=> Pozycja pionowa z tylu, do ktdrej dojechat ekstraktor,
zostanie zapisana.

Fragment wyswietlacza

x Naped poziomy ekstraktora musi znajdowa¢ sie w pozyciji
podstawowej, tzn. wytaczniki zblizeniowe B10 i B11 muszg,
dokonac¢ wytaczenia a na ekstraktorze nie moze znajdowac sie
poika.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACIJA POZYCII MAGAZYNKA Z TYLU:

ENIE

[t/V/ 1]

Opis

Poprzez dojazd do pozycji magazynka z tytu umozliwi si¢
precyzyjne pozycjonowanie ekstraktora dla tylnych pozycji
magazynka.

Wskazéwka Pozycjonowanie za pomocag klawiszy [41/ [$1:

x Ekstraktor nie moze uruchamia¢ wytacznikéw krancowych na
dolnym lub gérnym koncu regatu. Dalsza jazda moZliwa bedzie
dopiero po obejsciu uruchomionego wytgcznika.

TRYB INICJALIZACYJINY
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

INICJALIZACJA POZYCII MAGAZYNKA Z TYLU

-> DOJEDZ EKSTRAKTOREM DO TYLNEJ
LOKALIZACII
R: <aaa>: <ppp>
[ E4/:53/«4/CE/F11]

Przéd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1. Tyt to strona
przeciwlegta.

<aaa>=  Numer lokalizacji tylnego czujnika pozycji pionowe;
<ppp>= Numer pozycji tylnego czujnika pozycji pionowej

Wyposazenie w ekstraktor Pozycjonowanie ekstraktora

Szyny $lizgowe pdtki Szyny $lizgowe pdiki ekstraktora musza zosta¢ ustawione na tej samej wysokosci co
magazynek.

Rolki nosne potki Rolki no$ne pétki ekstraktora muszg zosta¢ ustawione o 1 warto$¢ pozycjonowania
(=1,25 mm) wyzej niz lokalizacja.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Wersja regatow dla obszarow zagrozonych
trzesieniami ziemi lub Eurocode 8

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK....]"
lub "NIE".
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Jesli wybrano "TAK, ...":

x Regaly sg napetniane od dotu, takze wtedy, gdy
punkty odbioru znajdujq sie w gornej czesci regatu.

Lean-Lift®

®

Fragment wyswietlacza

Wskazéwka, opcjonalne wyposazenie elektryczne "Roleta

High-speed":

x Poniewaz ruch w pionie mozliwy jest tylko z zamknietg roletq
High-speed, roleta High-speed musi by¢ zamknieta.

x Za pomoca klawisza [F11 mozna otwiera¢ $luze szybkobiezna,
aby skontrolowa¢ pozycjonowanie ekstraktora.

Wskazoéwka: inicjalizowanie dodatkowego wyposazenia elektrycz-

nego "Bieg regatu tylko przy zamknigtych drzwiach":

x Poniewaz ruch regatu mozliwy jest tylko przy zamknietych
drzwiach przesuwnych, drzwi przesuwne muszg by¢ zamknigte.

x Zapomoca klawisza [F11 mozna otwiera drzwi przesuwne,
aby skontrolowa¢ pozycjonowanie ekstraktora.

TRYB INICJALIZACII
REGAL W WERSJI DLA OBSZAROW
ZAGROZONYCH TRZESIENIAMI ZIEMI LUB
EUROCODE 8:

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
ENIE

[t/V/ 1]

Mozliwosci wyboru / Opis

« NIE

« TAK, TYP 1-2 DOZWOLONY WEDLUG UBC
+ TAK, TYP 1-3 DOZWOLONY WEDLUG UBC
« TAK, TYP 1-4 DOZWOLONY WEDLUG UBC
« TAK, TYP 1-4S DOZWOLONY WEDLUG UBC
+ TAK,EUROCODE 8__, TYP2

« TAK,EUROCODE8__, TYP 4

« TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1, TYP 40
« TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 2, TYP 40

« TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1-2, TYP 60
STREFA 3 W PRZYPADKU SPECJALNEGO ZEZWOLENIA

« TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1-3, TYP 40S

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wprowadzié kod zatadunku SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
KOD ZALADUNKU (EUROCODE 8)

+  Wprowadzi¢ kod zatadunku.
(27-cyfrowy, zawiera maksymalny zatadunek
catkowity, maksymalna liczbe potek, maksymalny KOD . a
zatadunek potki i mase wiasng pétki) N 'IECZKA. 7 DOKUMENTACJA
« Nacisng¢ klawisz [ +11. [CE/ ]

NR ZLEC. : < Numer zlecenia regatu>

Wybor maksymalnego zatadunku catkowitego TRYB INICJALIZACII

+ Nacisnac¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ SYSTEHM POZYCIONOWANTA LEANZLIFT

maksymalny zatadunek catkowity (patrz dane na S LY R AT L e
tabliczce znamionowej regatu).

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

120000
[t/3/ 1]

Mozliwosci wyboru Opis

+ 10000 KG lub 22050 LBS W przypadku wszystkich war-

tosci zatadunku catkowitego
+ 15000 KG lub 33075 LBS regaly Lean-Lift maj dla

+ 20000 KG lub 44100 LBS | WZmocnienia el hoprzeczly
! - przy gérnym koricu. Na skute
gz&zg%@s)ﬁl{.;legggew tego najwyzsza lokalizacja nie

"HS34" "HS43" [ub "HSll 4 moze by¢ zajeta przez pétke lub

tzn reg’aﬂéw o szerokosci * | tadunek. Ta lokalizacja zabloko-
pé%ék >= 3660 milimetrow) wana zostanie automatycznie.

+ 30000 KG lub 66150 LBS
(nie w przypadku regatow
z napedem typu "HS33",
"HS34", "HS43" lub "HS44",
tzn. regatdéw o szeroko$ci
potek >= 3660 milimetrow)

+ 40000 KG lub 88200 LBS
+ 60000 KG lub 132300 LBS
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

ﬁ Wskazéwka dot. regatéw Lean-Lift® produkowanych do roku 2015:
W przypadku regatow Lean-Lift® o zatadunku catkowitym 20 000kg
i wysoko$ci ponizej 6 m rygiel poprzeczny na gérnym koncu nie byt
obecny.
Wskazdwka dot. oprogramowania:

W przypadku regatéw Lean-Lift® produkowanych od roku 2015 o
zatadunku catkowitym 20 000kg i wysoko$ci ponizej 6 m lokalizacja
na rygiel poprzeczny na gérnym koricu od wersji MP 12N CPU |
V3.1/2 STANDARD blokowana jest automatycznie.

Wersja regatow dla obszardw zagrozonych trzesieniami ziemi lub | MoZliwe warto$ci maksymalnego zatadunku catkowitego
Eurocode 8

+ NIE

20000 KG lub 44100 LBS
30000 KG lub 66150 LBS
40000 KG lub 88200 LBS
60000 KG lub 132300 LBS

40000 KG lub 88200 LBS

* 6 o o

+ TAK, TYP 1-2 DOZWOLONY WEDLUG UBC
+ TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1, TYP 40
+ TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 2, TYP 40

*

+ TAK, TYP 1-3 DOZWOLONY WEDLUG UBC + 30000 KG Iub 66150 LBS

+ 40000 KG lub 88200 LBS
+ TAK, TYP 1-4 DOZWOLONY WEDLUG UBC + 20000 KG lub 44100 LBS
+ TAK EUROCODE8__, TYP?2 + 30000 KG lub 66150 LBS
+ TAK, EUROCODE 8__, TYP 4 + 40000 KG lub 88200 LBS
+ TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1-3, TYP 40S

TAK, TYP 1-4S DOZWOLONY WEDtUG UBC 10000 KG lub 22050 LBS
15000 KG lub 33075 LBS
20000 KG lub 44100 LBS

30000 KG lub 66150 LBS
60000 KG lub 132300 LBS

*

* & ¢ o

+ TAK, EUROCODE 8 DE, STREFA 1-2, TYP 60
STREFA 3 W PRZYPADKU SPECJALNEGO ZEZWOLENIA

*
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja zablokowanych magazynkéw

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

(AT

W kazdej strefie magazynkow<x> =1 - 8/12:

+ Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby na pytanie
"ZMIENIC USTAWIENIE" odpowiedzie¢ "TAK".

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Fragment wyswietlacza

W regale Lean-Lift® mozna zablokowaé poszczegoine lokalizacje lub
miejsca sktadowania ztozone z kilku lokalizacji dla umieszczania
w nich pétek.

W przypadku "wersji regatéw dla obszaréw zagrozonych trzesie-
niami ziemi lub Eurocode 8" jest to maksymalnie 12 miejsc sktado-
wania, w pozostatych przypadkach maksymalnie 8 miejsc sktado-
wania, ktére mogg zosta¢ zablokowane.

Blokowanie miejsc sktadowania moze by¢ na przyktad konieczne

z nastepujacych przyczyn:

« Korytko sterownicze umieszczone jest, odbiegajac od standardu,
wewnatrz danej strefy magazynkdéw. W tym przypadku nalezy
zablokowac z jednej strony 5 powigzanych z sobg magazynkow.
Standardowo korytko sterownicze umieszczane jest ponizej
danej strefy z przodu regatu.

+ W przypadku regatéw o wigkszych wysoko$ciach konieczne sg
ze wzgledéw statycznych wzmocnienia poprzeczne. W tym
przypadku nalezy zablokowa¢ z po obu stronach 2 powigzane
z sobg magazynki.

+ 0 zablokowanych lokalizacjach w regale Lean-Lift® informuje
tabliczka umieszczona w korytku sterowniczym. Blokada
magazynkéw musi zgadzac si¢ z informacjami na tabliczce.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACJI
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

OBECNE ZABLOKOWANE LOKALIZACJE : BTAK

[t/3/ ]

x Wprowadzanie zablokowanych magazynkéw odnosi sie zawsze
do podziatki rastra 75/ 90 / 125 milimetréw a nie do podziatki
rastra 37,5 milimetra lub 25 milimetrow.

ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>
BLOKADA LOKALIZACII Io<yyy>
NAINIZSZA LOKALIZACJA : <ni>
LICZBA LOKALIZACII I <n2>

ZMIANA USTAWIEN

[t/3/ 4]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

+ Wprowadzic hasto (standardowe ustawienie "22488"). ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>

« Nacisng¢ klawisz [ «11. BLOKADA LOKALIZACJI D <yyy>
NAJNIZSZA LOKALIZACJA : <nl>
LICZBA LOKALIZACJII 1 <n2>

ZMIANA USTAWIEN
HAStO

. Naciané klawisz [41/ [¥1, aby Wybraé blOkadQ ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>
lokalizacji. BLOKADA LOKALIZACII . By

. Naciané klawisz [ «41. NAINIZSZA LOKALIZACJA r <nl>

« Wprowadzié numer najnizej polozonego miejsca LICZBA LOKALIZACJII to<n2>

sktadowania blokowanej strefy.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.
- Wprowadzi¢ liczbe zablokowanych magazynkoéw. [4/4/«d]
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Parametr / Opis

BLOKADA MAGAZYNKOW

Mozliwe sg nastepujace ustawienia <yyy>:

+ PRZOD (Strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.)

o TYL

+ OBUSTRONNIE

o BRAK (Jesdli jaka$ dotychczas zablokowana strefa ma zosta¢
skasowana, wéwczas nalezy wybrac opcje "BRAK".)

NAJNIZSZEJ POLOZONE MIEJSCE SKLADOWANIA

Tu nalezy wprowadzi¢ najnizszej potozong lokalizacje <n1> od
ktorej ma sie zaczyna¢ zablokowana lokalizacja. Magazynki
numerowane sg z przodu i z tylu od "1" w gére. Magazynek 1
o0znacza zawsze najnizszy, mozliwy do zajecia magazynek.

LICZBA LOKALIZACJI

Tu nalezy wprowadzi¢ liczbe powigzanych z sobg lokalizacji <n2>
zablokowanej strefy.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja wysokosci regatu TRYB INICJIALIZACIT

> Wyswietlona zostanie liczba tylnych lokalizacji <xxx>. SICIELREUAIES CHOVANERUE LA
=> Inicjalizacja wysokosci regatu moze by¢ przepro-

/ e ) LICZBA TYLNYCH LOKALIZACJI : <xxx>
wadzona dopiero po wiasciwym wyregulowaniu INICJIALIZOWAC WYSOKOSC REGALU  : ENIE
czujnikow potozenia.

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE“.

[t/3/ 1]

Parametr / Opis

INICJALIZACJA WYSOKOSCI REGALU

Sterowanie MP okresli wysoko$¢ regatu w oparciu o automatyczny
przejazd ekstraktora przez regat.

W przypadku wyboru "TAK ekstraktor przejedzie najpierw w dét do
magazynka "1" a nastepnie w gore do najwyzej potozonego
magazynka. Testowany jest przy tym system czujnikéw potozenia
na catej wysoko$ci regatu. Jesli czujniki potozenia na ekstraktorze
zamontowane sg nieprawidtowo, wowczas uruchomiony zostanie
bieg synchroniczny.

Jesli wybrano "TAK": TRYB INICJALIZACJII

- Nacisng¢ klawisz [ 1. SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
Uwaga: Klawisz [«!1 uruchamia ruch regatu!

« Wysoko$¢ regatu zostaje ustalona i zapisana. INICJALIZACIA WYSOKOSCI REGALU

RUCHU REGALU !

=> Ustalono wysoko$é regatu. TRYB INICJALIZACJII

=> Wyswietlona zostanie liczba tylnych lokalizacji <xxx>. SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
LICZBA TYLNYCH LOKALIZACJI D<o

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> CE/ 4

»  WprowadZ wysokos¢ regatu w milimetrach.
Patrz potwierdzenie zlecenia.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

WYSOKOSC REGALU [MM]:

-> [<xx> - <yl

<xx> = warto$¢ minimalna
<yy> = warto$¢ maksymalna
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

@ x Nastepujace zapytanie pojawi sig tylko w przypadku regatow:

— z wersjq regatu dla obszaréw zagrozonych trzesieniami ziemi
lub Eurocode 8 ustawionym na "NIE".
— z wysoko$cig regatu > 10 metréw
lub
z wysokoscig regatu > 8 metrédw oraz szeroko$cig potki
840 milimetrow / gtebokoscig potki 635 milimetrow
lub
z wysokoscig regatu > 8 metréw i szeroko$cig potki
840 milimetréw / gtebokoscig pdtki 825 milimetrow

Polaczenie regatu z budynkiem przez uzytkownika TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ potaczenie. VDU HOPACITNERT D AL RS SRR
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

POLACZENIE REGALU PRZEZ UZYTKOWNIKA

Z BUDYNKIEM:

BZAMOCOWANIE DO PODLOZA PRZEZ UZYTKOWNIKA
[t/V/ ]

Mozliwos$ci wyboru / Opis

+ ZAMOCOWANIE DO PODLOZA PRZEZ UZYTKOWNIKA
(chronione kodem)

+ Zapewniane przez uzytkownika zamocowanie

Jesli wybrano "ZAMOCOWANIE DO PODLOZA PRZEZ

UZYTKOWNIKA™: TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

Wprowadzi¢ kod w przypadku zmiany na ZAMOCOWANIE DO PODLOZA PRZEZ UZYTKOWNIKA
"ZAMOCOWANIE DO PODLOZA PRZEZ
UZYTKOWNIKA" NR ZLEC. : < Numer zlecenia regatu>
- . L KOD : [ |
=> Wyswietlony zostanie numer zaméwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa, == TECZKA Z DOKUMENTACJA

[CE/ &1

« Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod zapisany jest w teczce z dokumentacjg
"Dokumentacja ® techniczna Hanel Rotomat® /
Lean-Lift® / Multi-Space®".

« Nacisng¢ klawisz [ «1.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie ilosci fotokomérek pomiaru wysokosci

TRYB INICJALIZACJI
fadunku

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
+  Wprowadzi¢ liczbe fotokomérek.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

POMIAR WYSOKOSCI LADUNKU

TYP : OBJECTC 100F / 45MLA-F
LICZBA FOTOKOMOREK : H10
[1/3/ 4]
Parametr / Opis
TYP

& LVH800(wersja wychodzi z uzycia)
+ OBJECTC 100F / 45MLA-F

LICZBA FOTOKOMOREK

Umieszczony pionowo system fotokomérek o wielu promieniach
w punkcie przejscia od otworu punktu odbioru do szybu
ekstraktora ustala wysokos$¢ tadunku.

Liczba par fotokomérek podana jest na naklejce na zasilaczu
kontroli wysokosci lub mozna jg odczytaé w potwierdzeniu
Zlecenia.

Uwaga: przetaczniki DIP systemu kontroli wysokosci B1 muszg,
by¢ ustawione zgodnie z rastrem magazynkéw i liczba fotoko-
mérek!

Nalezy wprowadzi¢ liczbe faktycznie obecnych par fotokomérek
lub liczbe mniejszg. Wprowadzajac mniejszg liczbe mozna jeszcze
bardziej ograniczy¢ maksymalng wysoko$¢ tadunku.

Uwaga: wprowadzona liczba nie moze by¢ wieksza, niz faktycznie
obecna liczba par fotokomarek.

Kontrola prawdopodobienstwa pomiaru wysokosci
fadunku
Liczba fotokomoérek dla otworu punktu odbioru

TRYB INICJALIZACJI
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

Na podstawie otworu punktu odbioru i podziatki rastra POMIAR WYSOKOSCI LADUNKU

sprawdzana jest wprowadzona liczba fotokomérek LICZBA FOTOKOMOREK

pomiaru wysokosci tadunku pod wzgledem prawdopo- SPRZECZNA Z OTWOREM PUNKTU ODBIORU
dobieristwa.

=> Jesli wprowadzona liczba fotokomérek jest zbyt duza, [CE]

pojawia sie komunikat przedstawiony obok.
« Nalezy skontrolowa¢ wpis.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego "Wysuniecie
potki"

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll'
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego "Lokalizacje
z gniazdem elektr."

- Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego "Szyny
prowadzace"
Dla kazdego punktu odbioru <n>:

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

OBECNE WYSUNIECIE POLKI

ENIE

[t/V/ ]

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek,
sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®"

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

LOKALIZACJE Z GNIAZDEM ELEKTR. : HENIE

[t/3/ 4]

> Patrz "Opis dodatkowy Potki z gniazdem elektr., sterowanie
mikroprocesorowe P 14 Lean-Lift '

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

OBECNE SZYNY PROWADZACE

DLA PUNKTU ODBIORU

[t/3/ ]

Opis

OBECNE SZYNY PROWADZACE

Szyny prowadzace umozliwiajg wyjecie pdtki z punktu odbioru.

W przypadku regatu Lean-Lift® z kilkoma punktami odbioru mozna
w ten sposdb tadowaé lub pobieraé artykuty z wyjetej potki,
podczas gdy réwnocze$nie wykonywany jest bieg regatu do
innego punktu odbioru.

Z przyczyn bezpieczenstwa bieg regatu nie jest mozliwy, jesli
pétka znajduje sie w innym punkcie odbioru.
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Opis techniczny Lean-Lift®
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Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego "waga
potek”

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK....]"

« Nacisng¢ klawisz [ 1. ENIE

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis
+ NIE
« TAK[W PUNKCIE ODBIORU]

+ TAK[NA EKSTRAKTORZE]
(wersja wychodzi z uzycia)

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

Wprowadzanie maksymalnego zatadunku potki i

. e TRYB INICJALIZACII
masy wiasnej potki

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
- Wprowadzi¢ maksymalny zatadunek potki (patrz
informacja na tabliczce znamionowej regatu). MAK?XMTQ;N‘YrAéﬁIiégﬂﬁEENZI\?IIEEEO\;I?GI]QE(;A:JXXX -
->
<xx0>: 1 - 1000 KG lub 2205 LBS MASA WLASNA POLKI [KG]I . <yyys
« Nacisng¢ klawisz [ «11.

« Wprowadzi¢ mase wlasng potki (patrz zatacznik ze [ 1]
schematem fundamentéw i schematem elektrycznym).
<yyy>: 1 -255KG lub 562 LBS
W przypadku warto$ci dziesigtnych nalezy zaokragli¢
je do najblizszej wyzszej liczby catkowitej.

+ Nacisng¢ klawisz [ «41.

- Sprawdzi¢ wpisane warto$ci i jednostke miary,
w miare potrzeby skorygowac.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

MAKSYMALNY ZALADUNEK POLKI [KGI : N <xxx>

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
MASA WLASNA POLKI [KGI I <yyy>
WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?

-> CE/
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@ x Te dane sfuza w przypadku regalow bez wyposazenia
dodatkowego "waga pétek” do kontroli graniczne;j liczby potek.

Patrz rozdziat 4.3.6 na stronie 177.

x Jesdli podana zostanie zbyt wysoka wartos¢, pojawi sie komunikat
"WARTOSC NIEPRAWIDLOWA -> CE".

x Jedli maks. zatadunek pdtki jest sprzeczny z zainicjalizowanym
typem napedu i wielkoscig potki, rowniez pojawi sie komunikat
"WARTOSC NIEPRAWIDLOWA -> CE".

Kontrole zgodnosci TRYB INICJALIZACJII

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

W oparciu 0 maksymalny zatadunek catkowity, wysokos¢
regatu i maksymalny zatadunek potki sprawdzane jest
prawdopodobierstwo dla wpisu blokowanych lokalizagji. MAKSYMALNY ZALADUNEK CALKOWITY

=> W razie sprzeczno$ci pojawi sie jeden z przedsta- SPRZECZNA 2
. o BLOKOWANYMI LOKALIZACJAMI
wionych obok komunikatow.

+ Nalezy ponownie wprowadzi¢ dane. [CE]

Mozliwy komunikat w przypadku regatow w wersji TRYB INICJALIZACII
dopuszczonej dla obszaréw zagrozonych trzgsieniami SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

Ziemi zgodnie z UBC. MAKSYMALNY ZALADUNEK CALKOWITY SPRZECZNY
Z WERSJA REGALU DLA OBSZAROW

ZAGROZONYCH TRZESIENIAMI ZIEMI, WYSOKOSC
REGALU, WIELKOSC POLKI LUB BLOKOWANE
LOKALIZACJIE

[CE]

Mozliwy komunikat w przypadku regatéw w wers;ji dla TRYB INICJALIZACII
obszaréw zagrozonych trzesieniami ziemi zgodnie
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
z EUROCODE 8.
MAKSYMALNY ZALADUNEK CALKOWITY SPRZECZNY
Z WERSJA REGALU WEDLUG EUROCODE 8,
KOD ZALADUNKU LUB BLOKOWANE LOKALIZACJE
[CE]
Mozliwy komunikat w przypadku regatéw w wers;ji dla TRYB INICJALIZACII
obszaroéw zagrozonych trzesieniami ziemi zgodnie
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
z EUROCODE 8.
MAKSYMALNY ZALADUNEK POLKI
SPRZECZNA Z
KODEM ZAL ADUNKU
Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 71(287)
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Mozliwy komunikat w przypadku regatéw w wers;ji dla
obszardéw zagrozonych trzesieniami ziemi zgodnie
z EUROCODE 8.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

MASA WLASNA POLKI
SPRZECZNA Z
KODEM ZAL ADUNKU

Mozliwy komunikat w przypadku regatéw w wers;ji dla
obszar6éw zagrozonych trzesieniami ziemi zgodnie
z EUROCODE 8.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

MAKSYMALNA LICZBA POLEK
SPRZECZNA Z
KODEM ZAL ADUNKU

[ﬁ x To pytanie nie pojawia sie, jesli obecne sa szyny prowadzace.

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego
"Automatyczna blokada pétki”

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub 5
"NIE" AUTOMATYCZNA BLOKADA POLKI

OBECNE :

- Nacisna¢ klawisz [ +11.
ENIE

[t/3/ ]

> Patrz "Opis dodatkowy Automatyczna blokada p6tki do obstugi
wazkiem wysokiego podnoszenia lub wozkiem widtowym,
sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®"
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Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie wybiegu ekstraktora TRYB INICJALIZACII

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ wybieg SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
ekstraktora od przodu.

» Nacisnac klawisz [ 1. WYBIEG EKSTRAKTORA OD TYLU . 0
« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ wybieg [-5,46 - +5,46 MM]
ekstraktora z tytu.

« Nacisng¢ klawisz [ 1. [t/4/]

WYBIEG EKSTRAKTORA OD PRZODU : HO

Opis

Wybieg przy wcigganiu pétki na ekstraktor mozna ustawi¢, aby
pdtka po biegu ekstraktora znajdowata sie doktadnie na $rodku na
ekstraktorze.

Wybieg mozna ustawia¢ oddzielnie od przodu lub od tytu. Przéd to
ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.

Nastepujace warto$ci mogg zosta¢ ustawione w przypadku
regatow o szerokoSci pétki mniejszej niz 3660 milimetrow:

& -546

s -3,64 -1 przy wcigganiu na ekstraktor zatrzymanie
. 182 nastapi wczesniej.

¢ 0

oS iaganiu na ekstraktor zat i
. 364 : ﬁ;zs);av;flgg;rlllg na ekstraktor zatrzymanie
o 546

Nastepujace wartosci mogq zosta¢ ustawione w przypadku
regatow o szerokosci 3660, 4060 lub 4460 milimetrow:

* 744

* 496 -1 przy wcigganiu na ekstraktor zatrzymanie
o -248 nastapi wczesniej.

¢ 0

* +248 . _ . ald t .
o +4.96 : ﬁ;zs);avgflgg;:g na ekstraktor zatrzymanie
o +744

Uaktywnianie automatycznych drzwi przesuwnych TRYB INICJIALIZACIT

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT
IlNlEll.
- Nacisngg klawisz [ 1.

AUT. DRZWI PRZESUWNE : ENIE

[t/3/ ]

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych,
sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®™

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 73 (287)
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Uaktywnianie listwy komisjonowania

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Aktywowanie matrycy LED

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlE"_

« Nacisng¢ klawisz [ «11.

(A

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego
"zabezpieczenie regatu nie reaguje przy bezruchu
regatu”

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
|IN|EII.

« Nacisng¢ klawisz [ +1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

LISTWA KOMISJONOWANIA JEST OBECNA:

ENIE

[t/V/ ]

> Patrz "Opis dodatkowy Listwa komisjonowania w sterowaniu
mikroprocesorowym MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®"

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

MATRYCA LED WYSTEPUJE:

ENIE

[t/V/ 4]

> Patrz "Opis dodatkowy Matryca LED, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®"

x Ponizsze zapytanie pojawi sie tylko w przypadku regatow, ktdre
nie posiadajg nastepujacego wyposazenia dodatkowego:
— Kilka punktéw odbioru
— Automatyczne rolety
— Sluza szybkobiezna
— Automatyczne wysuwanie potki

TRYB INICJALIZACII
DODATKOWE WYPOSAZENIE LEAN-LIFT

ZABEZPIECZENIE RAEGALU NIE REAGUJE
PRZY BEZRUCHU REGALU

ENIE

[t/3/¢1]
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja wyposazenia elektrycznego trybu
ECO-MODE

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll'
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Zapytanie o kod w przypadku przestawienia z "NIE"
na "TAK"

> Wyswietlony zostanie numer zaméwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa regatu.
« Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod do aktywacji wyposazenia dodatkowego zapisany
jest w teczce z dokumentacjq "Dokumentacja tech-
niczna Hanel Rotomat® / Lean-Lift® / Multi-Space®".

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

Wprowadzanie liczby kamer

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

Lift®

TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

OBECNE DODATKOWE WYPOSAZENIE
ELEKTRYCZNE DLA TRYBU ECO:

ENIE

[t/V/ 4]

TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
OBECNE DODATKOWE WYPOSAZENIE
ELEKTRYCZNE DLA TRYBU ECO:
NR ZLEC. < Numer zlecenia regatu >
KOD : | |
-> TECZKA Z DOKUMENTACJA

[CE/ «1]

TAK

x Ponizsze zapytanie pojawia sie tylko w przypadku potaczenia

regatow w sie¢ regatéw MP przez Ethernet.

x Nastepujace zapytanie pojawia si¢ tylko w przypadku wersji

programu MP 14-S/H[MP 14-S}/H[MP 100D-5].

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

LICZBA KAMER NA JEDEN PUNKT ODB.

-> [0 - 2]

[CE/ «1]

> Patrz "Opis dodatkowy kamery sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®"

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

A

Weczytywanie pozycji pétek

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
llNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ «11.

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku pustej pamieci
potek. Ma to miejsce przy pierwszym uruchamianiu, po sformato-
waniu pamieci potek lub wtedy, gdy wyjeto wszystkie pétki.

Po wykonaniu automatycznej funkcji wczytywania potek numery
potek w pamieci danych nie beda sig juz zgadzaty z numerami pétek
ewentualnie obecnych zestawéw danych artykutow.

Zalecenie:
odczytac dane polek i przeprowadzi¢ odpowiednia edycje
numerdw potek zgodnie z baza danych artykutow.

TRYB INICJALIZACJI
SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT

WCZYTAC
POZYCJE POLEK ?

[t/V/ ]

Opis

w przypadku magazynkow z podziatka rastra 75 / 90 / 125
milimetrow:

Ekstraktor przejezdza od géry do dotu przez regat i probuje, wyjaé
jedna pétke z kazdej lokalizacji. Potki w punktach odbioru rozpo-
znawane sg przez wytaczniki zblizeniowe B20, B21.

Sterowanie MP zapamietuje pozycje pdtek i nadaje numer potki
poczawszy od "1" w gore.

w przypadku magazynkow z podziatka rastra 37,5 milimetréw
oraz 25 milimetrow:

Ekstraktor przejezdza od géry do dotu przez regat i zatrzymuije sie
przy kazdym rastrze. Wytgczniki zblizeniowe B14 i B15 rozpo-
znaja, czy obecna jest potka. Najwyzej potozone magazynki

z przodu i z tytu rozpoznawane sg poprzez wyjmowanie. Przy
wyjmowaniu moze sie zdarzy¢, ze zabierak zostanie zablokowany,
jesli potka zostata umieszczona o jeden raster nizej. Stan ten
nadzorowany jest przez TimeOut. Potki w punktach odbioru
rozpoznawane sg przez wytaczniki zblizeniowe B20, B21.

Sterowanie MP zapamietuje pozycje pdtek i nadaje numer potki
poczawszy od "1" w gore.
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Jesli wybrano "TAK":
Jesli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Wcisnac przycisk Zrozumiano tres€ i
znaczenie [ <41 lubwcisnac przycisk [«41.

Jesli tre$¢ i znaczenie wskazowki nie zostato zrozumiane:

+ Wecisnag przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].

Praca prébna nie zostanie wéwczas uruchomiona.

ANTA LEAN-LIFT
JI POLEK
REGALLU !

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przewidywany czas biegu kontrolnego w minutach: 25

Personel obslugi musi na caly czas trwania biegu kontrolnego zadbac o to,
aby nie nastapilo siegniecie w strefe punktu odbioru.

Anuluj [CE]

» Nacisna¢ klawisz [ 1. _ TRYB INICJALIZACII
Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch regatu!

SYSTEM POZYCJONOWANIA LEAN-LIFT
=> Pozycje potek zostajg wezytane i zapisane. WCZYTANIE POZYCJI POLEK

RUCHU REGALU

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 77 (287)
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3.3 Pozycjonowanie w trybie pracy Multi-Space®

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wybor typu napedu TRYB INICJALIZACII
 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ typ SRR A(CIOHONANFANREREESEACE
napedu.
< ) TYP NAPEDU :
- Nacisna¢ klawisz [ «1. -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
x Typ napedu patrz tabliczka znamionowa regatu w EMS21
punkcie "Typ". [1/3/+]
Mozliwosci wyboru
=> Przyktad mozliwosci wyboru "MS21": + MS21 + MS31
- ® -
Typ_MULTI-SPACE 1300-825 MS21 . MS2 o MS32
* MS23 + MS33
* MS24 * MS34
+ MS25 + MS36
* MS26 * MS37
* MS27 + MS38
+ MS28
@ x Nastepujace zapytanie pojawia sie od wersji oprogramowania
MP 12N CPU |V 4.3/8 STANDARD w przypadku regatow
wyprodukowanych przed 25 tygodniem kalendarzowym 2025
roku, aby w razie konieczno$ci naprawy zastosowac biezacq
wersje napedu we wszystkich regatach.
Wybér typu napedu TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ naped

poziomy.
NAPED POZIOMY M3Z / M4:

» Nacisna¢ klawisz [ 1. -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
x Typ napedu patrz tabliczka znamionowa regatu §LS MB2201LS71...
w punkcie "Typ". [1/4/]

Mozliwosci wyboru

+ LS MB2201LS71...
(do tygodnia produkcji 25 w roku 2025)

+ SEWK19DRN...
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Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja wytacznika zblizeniowego punktu
odbioru B26, B27

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ tacznik
zblizeniowy punktu odbioru. OBECNE DODATKOWE WYL ACZNIKI

. . BEZPIECZENSTWA:
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

ENIE

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis
+ NIE

+ TAK [B26, B27]

Istniejg regaty, ktére wyposazone sg w dodatkowe wytaczniki
zblizeniowe B26 i B27 (redundantne do B20 i B21) w punkcie
odbioru. To wyposazenie stuzy zwiekszeniu dostepnosci,
eliminujgc czas oczekiwania na personel serwisowy.

Dzigki dezaktywacji jednej z par wytacznikow zblizeniowych
w systemie redundancyjnym po jego awarii regat moze by¢
nadal eksploatowany.

W przypadku regatéw z opcjq "czesciowo redundantne stero-
wanie" (odpowiada "wyposazeniu dla trybu awaryjnego")
obecne sg dodatkowe wytaczniki zblizeniowe B26 i B27.

Wyboér jednostki miary TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ jednostke SUEIEL FOZRENANDIR b [WDETH=S)Pd
miary.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

WYBOR JEDNOSTKI MIARY :

BKG, MM
[1/3/ 4]
Mozliwos$ci wyboru Opis
+ KG, MM Wszystkie masy i wymiary wyswietlane
i wprowadzane bedg w wybranych
+ LBS, INCH jednostkach miary.
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Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie otworu punktu odbioru, gtebokosci i
szerokosci potki

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

«  Wprowadzi¢ otwér punktu odbioru. OTWOR PUNKTU ODBIORU [MMI :
o ) GLEBOKOSC POLKI [MMI : 635
» Nacisnat klawisz [ «1. -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
« Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ gteboko$¢ SZEROKOSC POLKI [MMI] : 1300
pdtki (patrz dane na tabliczce znamionowej regatu). -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
- Nacisnaé klawisz [ +41. VA )
+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ szeroko$¢ -
polki (patrz dane na tabliczce znamionowej regatu). Parametr / Opis
- Nacisng¢ klawisz [ 1. OTWOR PUNKTU ODBIORU

Otwor punktu odbioru to wymiar pomiedzy dolng a gorng krawe-
dzig otworu punktu odbioru.Warto$¢ standardowa wynosi 900 mm
lub 283 inch/8.

x Jezeli dla regatu z kilkoma punktami odbioru przewidziano
rézne wysokosci odbioru, to dodatkowg wysoko$¢ uzyskuije sie
przez reczne zablokowanie miejsc sktadowania. Jesli wyste-
puje taka wersja regatu, nalezy sprawdzi¢, czy ta dodatkowa
blokada miejsc sktadowania zostata wykonana.

GLEBOKOSC POLKI

Mozna ustawi¢ nastepujace gtebokosci pétki:

+ 635 MM lub 200 INCH/8

+ 825 MM lub 260 INCH/8

« 1270 MM lub 400 INCH/8

+ 1047 MM lub 330 INCH/8

Uwaga: wybdr zbyt duzej gtebokos$ci potki moze spowodowac
nieprawidtowe pozycjonowanie napedu poziomego oraz kolizje
potek. Wybédr zbyt matej gteboko$ci pétki spowalnia poziome
pozycjonowanie potki.

SZEROKOSC POLKI

Szeroko$¢ potki okresla poziome pozycje zatrzymania ekstraktora.
Mozna ustawi¢ nastepujace szerokosci potki:

1300 MM lub 410 INCH/8

1640 MM lub 515 INCH/8

2060 MM lub 650 INCH/8

2460 MM lub 775 INCH/8

1860 MM lub 585 INCH/8

*
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

« Sprawdzi¢ wpisane warto$ci i jednostke miary,
w miare potrzeby skorygowac.
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

Inicjalizacja pokrywy serwisowej na wysokosci
specjalnej

« Nacisna¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE".
Patrz potwierdzenie zlecenia.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Jedli dla opcji "Pokrywa serwisowa na specjalnej
wysoko$ci" wybrano "TAK":

- wprowadzi¢ wysoko$¢ specjalng pokrywy serwisowe;.

Wprowadzi¢ pozycje pokrywy serwisowej zgodnie z
potwierdzeniem zlecenia.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Jedli wybrano "Pokrywa serwisowa na specjalnej

wysokosci [mm]" powyzej 600 mm:

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Wysokos¢ specjalna pokrywy serwisowej [mm]
zostanie zapisana.

TRYB INICJALIZACJII

SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE
WYSOKOSC PUNKTU ODBIORU [MMI < Wysokos¢ >
GLEBOKOSC POLKI [MMI < Gfebokos¢ >
-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
SZEROKOSC POLKI [MMI < Szerokos¢ >
WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> CE/ 4

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ
WYSOKOSCI

[t/V/ ]

TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE
POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ
WYSOKOSCI : TAK
WYSOKOSC SPECJALNA POKRYWY
SERWISOWEJ [MM] |
-> OCZEKIWANY ZAKRES [0 - 600 MMI

[ 1]

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE
POKRYWA SERWISOWA NA SPECJALNEJ WYSOKOSCI : TAK
WYSOKOSC SPECJALNA POKRYWY

SERWISOWEJ [MMI |
-> OCZEKIWANY ZAKRES [0 - 600 MMI
WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?

-> CE/

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Przetwornica czestotliwosci z potagczeniem RS485 TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ potaczenie SISIENRECAC DHOHENEASI A
przetwornicy czestotliwoSci.
« Nacisng¢ klawisz [ +11.

> W przypadku wyboru "TAK" przetestowane zostanie ENIE
potgczenie RS485.

W razie wystapienia bledu pojawi sig informacja o [1/3/+]
zakidéceniu "BLAD SYSTEMOWY RS485".

PRZETWORNICA CZEST. Z RS485 :

Mozliwosci wyboru / Opis
+ NIE
o TAK
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

Ustawienie ekstraktora w pozycji podstawowej

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
|IN|E|I-

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Jesli wybrano "TAK":
Wysuwanie potki w przéd

 Nacisng¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

Przéd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.
W przypadku wyboru "TAK" prawa strona napedowa
przesunie si¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zbwek zegara patrzac od gory, w przypadku wyboru
"NIE" odpowiednio odwrotnie.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku pustej pamieci
potek. Ma to miejsce przy pierwszym uruchamianiu, po sformato-
waniu pamieci potek lub wtedy, gdy wyjeto wszystkie pétki.

x Przy pierwszym uruchamianiu oraz po wymianie MP 12N CPU |
bez przejecia danych (EEPROM) nalezy przesuna¢ ekstraktor w
pozycje podstawowa. Musi sie to odbywac réwniez wowczas, gdy
ekstraktor juz znajduje sie w pozycji podstawowej, aby zreseto-
wac wewnetrzny status ruchu.

x Uwaga: wysuniecie pdtki mozliwe jest tylko wowczas, gdy
ekstraktor znajduje sig przy pustym magazynku.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

USTAW EKSTRAKTOR W
POZYCJI PODSTAWOWEJ

[1/3/¢d]

Opis

Ekstraktor jest jednostka transportowa w szybie regatu. Sktada sig
migdzy innymi z zespotu napedowego, tancuchdw napedowych

i zabierakéw. W pozycji podstawowej ekstraktora zabieraki lewego
i prawego faficucha poziomego na ekstraktorze powinny by¢ po
obu stronach skierowane w strone $cianki bocznej regatu i usta-
wione doktadnie nad umieszczonymi z boku wytacznikami zblize-
niowymi B10/B11.

TRYB INICJALIZACJI
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

USTAW EKSTRAKTOR W

POZYCJI PODSTAWOWEJ
WYSUN POLKE
W PRZOD

[t/3/ ]

Opis

Za pomocg odpowiedzi na to zapytanie okresla sie kierunek ruchu
zabierakow ekstraktora w pozycji podstawowej. Dzigki temu
mozna w razie potrzeby wsungé w magazynek pétke znajdujacq
sie jeszcze na ekstraktorze. Kierunek ruchu nalezy dobraé w taki
sposob, aby potka wsunigta zostata do pustego magazynka lub
aby w przypadku pustego ekstraktora zabieraki nie mogty uderzy¢
w pétke znajdujaca sie na tej samej wysokoSci ani w punkt
odbioru.

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch regatu!

=> Ekstraktor jest ustawiany w pozycji podstawowe;.

A5

Wybor zabezpieczenia punktu odbioru - szybu
ekstraktora

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢
zabezpieczenie.

« Nacisng¢ klawisz [ «11.

Lean-Lift®

Fragment wyswietlacza

Multi-Space®

TRYB INICJALIZACJI
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

USTAW EKSTRAKTOR W POZYCJI PODSTAWOWEJ]

RUCHU REGALU !

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku jednego
punktu odbioru. W przypadku kilku punktéw odbioru zawsze
obecna jest roleta High-speed.

TRYB INICJALIZACJI
WYPOSAZENIE DODATKOWE MULTI -SPACE

ZABEZPIECZENIE POMIEDZY PUNKTEM ODBIORU
SZYBEM EKSTRAKTORA :

[t/V/ ]

A

Mozliwosci wyboru / Opis

& -

Brak zabezpieczenia pomiedzy punktem odbioru a szyb
ekstraktora.

+ ROLETA HIGH-SPEED

Za pomocg, $luzy szybkobieznej zamykany jest tylny otwér
punktu odbioru prowadzacy do szybu, w ktérym pionowo
porusza sie ekstraktor.

> Dalsze wskazdwki odnosnie rolety High Speed patrz "Opis

dodatkowy rolety High Speed, sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Inicjalizacja pozycji punktu odbioru

(A

Opis menu uzytkownika

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisng¢ klawisz [ +!1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

x Naped poziomy ekstraktora musi znajdowa¢ sie w pozyciji
podstawowej, tzn. wytaczniki zblizeniowe B10 i B11 muszg,

dokonac¢ wylgczenia a na ekstraktorze nie moze znajdowaé sie
pdika.

x Przed dojazdem do pozycji odbioru przeprowadzony zostanie
bieg synchroniczny.

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACJII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU :

ENIE

[t/V/ ]

Opis

Poprzez dojazd do pozycji punktu odbioru okre$la sie pozycje
punktu odbioru (numer modutu regatu i numer pionowej lokali-
zacji). Doktadne pozycje zatrzymania w przypadku punktéw
odbioru i magazynkdéw okre$lane sg natomiast poprzez regulacje
katownikdw przerywajacych, ktore wezytywane sg przy przepro-

wadzaniu biegu synchroniczny w funkcjach serwisowych.

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jesli Wybrano "TAK": TRYB INICJALIZACII
Przeprowadzanie biegu synchronicznego SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch regatu!

- Bieg synchroniczny jest przeprowadzany. RUCHU REGALU «!

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU

Opis

Najpierw synchronizuje si¢ jednostke przesuwng w przéd i w tyt.
Poprzez przesuwanie jednostki przesuwnej w przdd i w tyt usta-
lana jest przy tym pozycja Srodkowa w oparciu 0 zachowanie
przetacznikéw S22 i S23. Regulacja przetacznikdw S22 i S23
okresla wiec pozycje $rodkowa jednostki przesuwne;.

Nastepnie przeprowadza sig synchronizacje w pionie.

Gtowny dzwigar przesuwa sie przy tym w dét az do dolnej strefy
ochronnej. Nastepnie przesuwa sie w gére dop6ty, dopoki na
wszystkich pionowych czujnikach potozenia nie zostanie rozpo-
znana pozycja magazynka, ktéra pojawi sie po najblizszej pozyciji.
Te pozycje oznaczajg pozycje bezwzgledne poszczegoinych
czujnikw pionowych.

Nastepnie synchronizowany jest poziomy system czujnikow lewo-
prawo. Ekstraktor przejezdza przy tym najpierw do lewego wy-
tacznika ograniczajacego S24 a nastepnie przesuwa sie w prawo
dopéty, dopdki nie zatgczy sie widetkowa zapora $wietina B31 na
ekstraktorze z tylu z lewej strony. Ta pozycja oznacza pozycje
bezwzgledng system czujnikéw lewo-prawo.

Na koniec okreslane sg pozycje lokalizacji poszczegoinych mo-
dutéw regatu z przodu i z tytu. W tym celu poprzez ruch poziomy

i pionowy wczytywane sg pozycje katownikow przerywajacych na
poszczegblnych modutach regatéw za pomocg widetkowych zapér
Swietinych od B28 do B31.

Pdzniejsza zmiana pozyciji lokalizacji mozliwa jest poprzez korekte
ustawienia katownikow przerywajgcych na odpowiednim module
regatu i przeprowadzanie nastepnie biegu synchronicznego

w funkcjach serwisowych.
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

[

 Nacisng¢ klawisz [ £41/ [ 41, aby przesunaé
ekstraktor pionowo do lokalizacji punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [ 541/ [ =41 uruchamia ruch
regatu!

- Nacisng¢ klawisz [+1/ [-1, aby przesuna¢
ekstraktor w poziomie do magazynka punktu odbioru.
Uwaga: Klawisz [+1/ [-1 uruchamia ruch
regatu!

« Nacisng¢ klawisz [F11, aby otworzy¢ lub zamknag¢
$luze szybkobiezna.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.

=> Modut regatu i pionowa lokalizacja, do ktorych
dojechat ekstraktor, zostang przyporzadkowane do
punktu odbioru i zapisane.

Ustawianie pionowej poprawki pozycji

 Nacisng¢ klawisz [4+1/ [¥1, aby wybra¢ pionowg,
poprawke pozycji <k>.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.

Fragment wyswietlacza

Wskazoéwka dot. pozycjonowania za pomocg klawiszy
[=41/0231/0+1/[-1:
x Ekstraktor nie moze uruchamia¢ wytgcznikdw kraincowych na

dolnym lub gérnym koncu regatu. Dalsza jazda moZliwa bedzie
dopiero po obejsciu uruchomionego wytacznika.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

INICJALIZACJA LOKALIZACJI PUNKTU ODBIORU

-> DOJEDZ EKSTRAKTOREM DO-
LOKALIZACJII
F: <aaa>: <ppp> H: <hhh>
[=E4/54/+/-/41/CE/F1]

Przdd to ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1. Tyt to strona
przeciwlegta.

<aaa>=  Numer lokalizacji przedniego czujnika pozyciji pionowej
w pozycji ekstraktora

<ppp>= Numer pozycji przedniego czujnika pozycji pionowe;
w pozycji ekstraktora

<hhh>= Warto§¢ pozycji poziomo z lewej/prawej strony

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

INICJALIZACJA POZYCJI PUNKTU ODBIORU :

PIONOWA POPRAWKA POZYCJI . WB<k>
[1/3/4d]
Mozliwosci wyboru Opis
* -1 Ekstraktor zatrzymuije sie na punkcie

odbioru 1,25 mm glebiej.

0 Ekstraktor zatrzymuije si¢ na punkcie
odbioru bez pionowej poprawki pozycji.

* +1 Ekstraktor zatrzymuije si¢ na punkcie
odbioru 1,25 mm wyzej.

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wybér maksymalnego zatadunku catkowitego TRYB INICJIALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ SYSTEM POZYCIONOWANTA MULTI-SPACE
maksymalny zatadunek catkowity (patrz dane na AL [KG1
tabliczce znamionowej regatu). .

L, . -> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU

+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

H140000

[t/V/ ]

Opis

Maksymalny zatadunek catkowity odnosi sie do catego regatu a
nie do poszczegdlnych modutdw regatu.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

W regale Multi-Space® mozna zablokowaé poszczegdlne lokalizacje
lub miejsca sktadowania, ztoZzone z kilku lokalizacji, dla umieszcza-
nia w nich pdtek. Mozna zablokowa¢ maksymalnie 8 stref maga-
zynkow.

Blokowanie magazynkéw moze by¢ konieczne z nastepujgcych

przyczyn:

+ Korytko sterownicze umieszczone jest, odbiegajac od standardu,
wewnafrz danej strefy magazynkow.

+ W przypadku okreslonych regatéw konieczne sg ze wzgleddw
statycznych wzmocnienia poprzeczne. W tym celu nalezy
zablokowac po obu stronach 2 powigzane z soba lokalizacje na
catej szerokosci regatu.

+ O zablokowanych lokalizacjach w regale Multi-Space® informuje
tabliczka umieszczona w korytku sterowniczym.Blokada
magazynkéw musi zgadza¢ sie z informacjami na tabliczce.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Inicjalizacja zablokowanych magazynkow TRYB INICJIALTIZACIT

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub Wille0 oS 2ENTERDOD ATINGHERLLIN I S CE

|IN|E|I'
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

OBECNE ZABLOKOWANE LOKALIZACJE : HENIE

[t/3/ ]

@ x Wprowadzanie zablokowanych magazynkéw odnosi sie zawsze
do podziatki rastra 75/ 90 / 125 milimetrow a nie do podziatki

rastra 37,5 milimetra lub 25 milimetrow.

W kazdej strefie magazynkow <x> =1 -8: ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby na pytanie BLOKADA LOKALIZACJI To<yyy>
"ZMIENIC USTAWIENIE" odpowiedzie¢ "TAK". NAJINIZSZA LOKALIZACJA : <nl>

- Nacisnaé klawisz [ «11. LICZBA LOKALIZACII . 2>

OD MODULU REGALU > <n3>

LICZBA MODULOW REGALU : <n4>

ZMIANA USTAWIEN : ENIE
[t/V/d]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3

Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

Nacisngé klawisz [«11.

Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ blokade
lokalizaciji.

Nacisng¢ klawisz [ 1.

Wprowadzi¢ numer najnizej potozonego magazynka.
Nacisng¢ klawisz [ 1.

Woprowadzi¢ liczbe zablokowanych magazynkdw.
Nacisng¢ klawisz [«!1.

Wprowadzanie modutu regatu.

Nacisngé klawisz [«11.

Wprowadzi¢ liczbe modutéw regatu.

Nacisngé klawisz [«!1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>
BLOKADA LOKALIZACJII
NAINIZSZA LOKALIZACJA
LICZBA LOKALIZACII

<Vyy>
<nl>
<n2>
OD MODULU REGALU <n3>
LICZBA MODULOW REGALU i <n4>
ZMIANA USTAWIEN : NIE
HAStO L

ZABLOKOWANE LOKALIZACJE STREFY <x>

BLOKADA LOKALIZACJI : B<yyy>
NAJINIZSZA LOKALIZACJA <nl>
LICZBA LOKALIZACII <n2>
OD MODULU REGALU <n3>
LICZBA MODULOW REGALU <n4>
[1/3/ 4]
Parametr / Opis
BLOKADA MAGAZYNKOW

Mozliwe sg nastepujace ustawienia <yyy>:

+ PRZOD (Strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.)
o TYL

+ OBUSTRONNIE

o BRAK (Jesdli jaka$ dotychczas zablokowana strefa ma zosta¢
skasowana, wéwczas nalezy wybra¢ opcje "BRAK".)

NAJNIZSZEJ POLOZONE MIEJSCE SKLADOWANIA

Tu nalezy wprowadzi¢ najnizszej potozong lokalizacje <n1>, od
ktdrej ma sie zaczynaé zablokowana lokalizacja. Magazynki
numerowane sg z przodu i z tylu od "1" w gére. Magazynek 1
o0znacza zawsze najnizszy, mozliwy do zajecia magazynek.

LICZBA LOKALIZACJI

Tu nalezy wprowadzi¢ liczbe powigzanych z sobg lokalizacji <n2>
zablokowane;j strefy.

OD MODULU REGALU (lewy modut regatu z punktu widzenia
punktu odbioru 1)

Tu nalezy wprowadzi¢ numer modutu regatu <n3>, od ktdrego ma
sie zaczyna¢ zablokowana strefa lokalizacj.

LICZBA MODULOW REGALU
Tu nalezy wprowadzi¢ liczbe powigzanych z sobg modutdéw regatu

<n4> zablokowanej strefy.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja wysokosci regatu

=> Wyswietlona zostanie liczba tylnych lokalizacji <xxx>.

=> Inicjalizacja wysokoci regatu moze by¢ przepro-
wadzona dopiero po wtasciwym wyregulowaniu
czujnikdw potozenia.

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

Jesli wybrano "TAK":

« Nacisng¢ klawisz [ «11.
Uwaga: Klawisz [ «1 uruchamia ruch regatu!

« Wysokos$¢ regatu zostaje ustalona i zapisana.

=> Ustalono wysokos¢ regatu.
> Wyswietlona zostanie liczba tylnych lokalizacji <xxx>.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

+  Wprowadz wysokos¢ regatu w milimetrach.
Patrz potwierdzenie zlecenia.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

LICZBA TYLNYCH LOKALIZACJI
INICJALTIZOWAC WYSOKOSC REGALU

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

<XXX>
: ENIE

[t/V/ ]

Parametr / Opis

INICJALIZACJA WYSOKOSCI REGALU

Sterowanie MP okresli wysoko$¢ regatu w oparciu o automatyczny
przejazd ekstraktora przez regat.

W przypadku wyboru "TAK ekstraktor przejedzie najpierw w dét do
magazynka "1" a nastepnie w gore do najwyzej potozonego
magazynka. Testowany jest przy tym system czujnikéw potozenia
na catej wysokosci regatu. Je$li czujniki potozenia na ekstraktorze
zamontowane sg nieprawidtowo, wéwczas uruchomiony zostanie
bieg synchroniczny.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE
INICJALIZACJA WYSOKOSCI REGALU

RUCHU REGALU <!

LICZBA TYLNYCH LOKALIZACJI

WSZYSTKIE DANE
-> CE/ &

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

<XXX>

PRAWIDtOWE ?

WYSOKOSC REGALU [MM] :

-> [ <xx> -

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

<yy>]

<xx> = warto$¢ minimalna
<yy> = warto$¢ maksymalna

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie ilosci fotokomérek pomiaru wysokosci
fadunku

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

+  Wprowadzi¢ liczbe fotokomérek.

o . POMIAR WYSOKOSCI LADUNKU
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

LICZBA FOTOKOMOREK

[t/V/ ]

Opis

Umieszczony pionowo system fotokomaérek o wielu promieniach w
punkcie przejcia od otworu punktu odbioru do szybu ekstraktora
ustala wysokos¢ tadunku.

Liczba par fotokomérek podana jest na naklejce na zasilaczu kon-
troli wysokosci lub mozna jg odczytaé w potwierdzeniu zlecenia.

Uwaga: przetaczniki DIP systemu pomiaru wysoko$ci B1 muszg
by¢ ustawione zgodnie z rastrem magazynkow i liczbg fotoko-
mérek!

Nalezy wprowadzic liczbe faktycznie obecnych par fotokomérek
lub liczbe mniejsza. Wprowadzajac mniejsza liczbe mozna jeszcze
bardziej ograniczy¢ maksymalng wysoko$¢ tadunku.

Uwaga: wprowadzona liczba nie moze by¢ wigksza, niz faktycznie
obecna liczba par fotokomarek.

Kontrola prawdopodobieristwa pomiaru wysokosci
fadunku Liczba fotokomérek dla otworu punktu
odbioru

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

Na podstawie otworu punktu odbioru i podziatki rastra POMIAR WYSOKOSCI LADUNKU

sprawdzana jest wprowadzona liczba fotokomorek LICZBA FOTOKOMOREK

pomiaru wysokos$ci tadunku pod wzgledem prawdo- SPRZECZNA Z OTWOREM PUNKTU ODBIORU
podobienstwa.

=> Jesli wprowadzona liczba fotokomoérek jest zbyt duza, [CE]
pojawia sie komunikat przedstawiony obok.

« Nalezy skontrolowac wpis.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Inicjalizacja wyposazenia dodatkowego "waga
potek”

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK....]"
lub "NIE".
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Wprowadzanie maksymalnego zatadunku potki
i masy wiasnej potki

«  Wprowadzi¢ maksymalny zatadunek potki (patrz infor-

macja na tabliczce znamionowej regatu).

<xxx>: 1-1000 KG lub 2205 LBS
« Nacisng¢ klawisz [ «11.

« Wprowadzi¢ mase wlasng potki (patrz zatacznik ze

schematem fundamentéw i schematem elektrycznym).

<yyy>:1- 255 KG lub 562 LBS
W przypadku warto$ci dziesietnych nalezy zaokragli¢
je do najblizszej wyzszej liczby catkowitej.

+ Nacisng¢ klawisz [ «41.

- Sprawdzi¢ wpisane warto$ci i jednostke miary,
w miare potrzeby skorygowac.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

TRYB INICJALIZACII
WYPOSAZENIE DODATKOWE MULTI -SPACE

OBECNA WAGA POLEK:

ENIE

[t/V/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis

+ NIE

+ TAK[W PUNKCIE ODBIORU]

+ TAK[NA EKSTRAKTORZE]
(wersja wychodzi z uzycia)

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

MAKSYMALNY ZALADUNEK POLKI [KGI : N<xxx>
-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
MASA WLASNA POLKI [KGI I <yyy>

[ 1]

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

MAKSYMALNY ZALADUNEK POLKI [KGI : <xxx>

-> PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA REGALU
MASA WLASNA POLKI [KGI I <yyy>
WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?

-> CE/

x Te dane stuzg w przypadku regatéw bez wyposazenia dodatko-

wego "waga pdtek" do kontroli granicznej liczby potek.
Patrz rozdziat 4.3.6 na stronie 177.

x Jesli podana zostanie zbyt wysoka warto$¢, pojawi sie komunikat

"WARTOSC NIEPRAWIDLOWA -> CE".

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie wybiegu ekstraktora

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ wybieg
ekstraktora od przodu.

N WYBIEG EKSTRAKTORA OD PRZODU . mO
» Nacisnac klawisz [ «11. WYBIEG EKSTRAKTORA OD TYLU . 0
« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ wybieg [-5,46 - +5,46 MMI]
ekstraktora z tytu.

« Nacisng¢ klawisz [ 1. [1/3/]

Opis

Wybieg przy wcigganiu pétki na ekstraktor mozna ustawi¢, aby
pétka po biegu ekstraktora znajdowata sie doktadnie na $rodku na
ekstraktorze.

Wybieg mozna ustawia¢ oddzielnie od przodu lub od tytu. Przod to
ta strona, gdzie znajduje sie punkt odbioru 1.

Mozna ustawi¢ nastepujace wartosci:

¢ -546

* 364 -1 przy wcigganiu na ekstraktor zatrzymanie
. 182 nastapi wczeéniej.

0

o B2, iaganiu na ekstraktor zat i
o 4364 : ﬁ;zsygavj\g?gggr:g na ekstraktor zatrzymanie
¢ +546

Uaktywnianie listwy komisjonowania TRYB INICJALIZACII

« Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ "TAK" lub WYPOSAZENIE DODATKOWE MULTI-SPACE
IlNlEll.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

LISTWA KOMISJONOWANIA JEST OBECNA:

ENIE

[t/V/ 4]

» Patrz "Opis dodatkowy Listwa komisjonowania w sterowaniu
mikroprocesorowym MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®"

Inicjalizacja wyposazenia elektrycznego trybu TRYB INICJALIZACII
ECO-MODE SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

- Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybraé "TAK" lub CIEIE LS DRl LAOte WL a2 I
"NIE". ELEKTRYCZNE DLA TRYBU ECO : ENIE

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

[t/V/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

Zapytanie o kod w przypadku przestawienia z "NIE"
na "TAK"

> Wyswietlony zostanie numer zaméwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa regatu.

« Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod do aktywacji wyposazenia dodatkowego zapisany
jest w teczce z dokumentacjq "Dokumentacja tech-

Lean-
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

Lift®

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI -SPACE
OBECNE DODATKOWE WYPOSAZENIE
ELEKTRYCZNE DLA TRYBU ECO : TAK

NR ZLEC. < Numer zlecenia regatu>

KOD : | |

-> TECZKA Z DOKUMENTACJA
[CE/ ]

niczna Hanel Rotomat® / Lean-Lift® / Multi-Space®".
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

@ x Ponizsze zapytanie pojawia sie tylko w przypadku potaczenia
regatow w siec regatow MP przez Ethernet.
x Nastepujace zapytanie pojawia sie tylko w przypadku wers;i
programu MP 14-S/H[MP 14-S}/H[MP 100D-5].

Wprowadzanie liczby kamer TRYB INICJIALIZACIT

- Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybraé "TAK" lub UL HOARCIINDILA T [0 7 2

"NlE".

o ) LICZBA KAMER NA JEDEN PUNKT ODB. : HO
« Nacisngg klawisz [ 1.

-> [0 - 21

[CE/ «1]

> Patrz "Opis dodatkowy kamery sterowania mikroprocesorowego
MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®"

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

3  Pozycjonowanie

Opis menu uzytkownika

A

A

Wezytywanie pozycji pétek

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
|IN|E|I-

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku pustej pamieci
potek. Ma to miejsce przy pierwszym uruchamianiu, po sformato-
waniu pamieci potek lub wtedy, gdy wyjeto wszystkie potki.

Po wykonaniu automatycznej funkcji wczytywania potek numery
potek w pamieci danych nie beda sig juz zgadzaty z numerami pétek
ewentualnie obecnych zestaw6w danych artykutow.

Zalecenie:
odczyta¢ dane polek i przeprowadzi¢ odpowiednia edycje
numerdw pétek zgodnie z baza danych artykutow.

TRYB INICJALIZACII
SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE

WCZYTAC
POZYCJE POLEK ?

[t/4/ 4]

Opis

w przypadku magazynkow z podziatka rastra
75 1 90 / 125 milimetrow:

Ekstraktor przejezdza od géry do dotu przez regat w poszczegdl-
nych modutach regatu i prébuje, wyjac jedng pétke z kazdej
lokalizacji. P&tki w punktach odbioru rozpoznawane sg przez
wytaczniki zblizeniowe B20, B21.

Sterowanie MP zapamietuje pozycje pdtek i nadaje numer potki
poczawszy od "1" w gére.

w przypadku magazynkow z podziatka rastra 37,5 milimetra
oraz 25 milimetréw:

Ekstraktor przejezdza od géry do dotu przez regat w poszczegdl-
nych modutach regatu i zatrzymuje sie przy kazdym rastrze.
Wyltgczniki zblizeniowe B14 i B15 rozpoznaja, czy obecna jest
pétka. Najwyzej potozone magazynki z przodu i z tytu rozpozna-
wane sg poprzez wyjmowanie. Moze sie przy tym zdarzy¢, ze
zabierak zostanie zablokowany, jesli potka zostata umieszczona
0 jeden raster nizej. Stan ten nadzorowany jest przez TimeOut.
Pétki w punktach odbioru rozpoznawane sg przez wytgczniki
zblizeniowe B20, B21.

Sterowanie MP zapamietuje pozycje potek i nadaje numer potki

poczawszy od "1" w gbre.
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

3  Pozycjonowanie
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Jesli wybrano "TAK":
Jesli tre$¢ i znaczenie wskazowki zostato zrozumiane:

« Weisna¢ przycisk Zrozumiano tres¢ i
znaczenie [ <41 lub wcisnaé przycisk [ «41.

Jedli tres¢ i znaczenie wskazdwki nie zostato zrozumiane:
+ Wecisnag przycisk Anuluj [CE1 lub wcisnaé
przycisk [CE].
Praca prébna nie zostanie wéwczas uruchomiona.
ALTIZACIT

A MULTI-SPACE
JI POLEK
G

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przewidywany czas biegu kontrolnego w minutach: 50

Personel obslugi musi na caly czas trwania biegu kontrolnego zadbac o to,
aby nie nastapilo siegniecie w strefe punktu odbioru.

Anuluj [CE]

Lean-Lift®
Multi-Space®

« Nacisna¢ klawisz [ «11.
Uwaga: Klawisz [ 41 uruchamia ruch regatu!

RUCHU REGALU

TRYB INICJALIZACII

SYSTEM POZYCJONOWANIA MULTI-SPACE
=> Pozycje pétek zostajg wezytane i zapisane. WCZYTANIE POZYCJI POLEK

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

W tym menu mozna ustawia¢ rézne parametry systemowe.

[/g x W zaleznosci od inicjalizacji niektore punkty menu moga by¢
nieobecne.

x Dla wszystkich zapytan o hasto fabrycznie ustawione jest hasto
"22488" (z wyjatkiem funkcji serwisowych).

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wywolywanie funkcji systemowych

« Nacisng¢ klawisz Le1.

=> Wyswietlone zostanie menu "ustugi systemowe". FUNKCJE SYSTEMOWE

@1l FUNKCJE SYSTEMOWE STEROWANIA REGAtU
2 FUNKCJE SYSTEMOWE ZARZADZANIA MAG.

4 FUNKCJE SYST. PRZEBIEGU RUCHU

5 SERWISOWE FUNKCJE SYSTEMOWE

6 PROTOKOL KONTROLI BEZPIECZENSTWA
[t/V/CE/ ]

@ Punkt menu patrz rozdziat Strona
1 4.1 100

2 4.2 117
4 43 158
5 44 183
6 4.5 184
Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 99 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

41 Funkcje systemowe sterowania regatu M

W tym menu mozna ustawia¢ lub wywotywaé rézne parametry
systemowe sterowania regatem.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wywolywanie funkcji systemowych sterowania
regatu

« Nacisng¢ klawisz L1 i klawisz [11.

=> Wyswietlone zostanie menu "Funkcje systemowe

- " FUNKCJE SYSTEMOWE STEROWANIA REGALU
sterowania regatem".

il PRZYPORZADKOWANIE INTERFEJSOW
2 USTAWIENIA PARAMETROW ZLACZA

5 MODULY DODATKOWE

7 USTAWIENIE ZEGARA SYSTEMOWEGO

8 USTAWIENIA WYSWIETLACZA
[t/V/CE/ A

FUNKCJE SYSTEMOWE STEROWANIA REGALU

USTAWIENIA TRYBU ECO

[t/V/CE/ ]

@ Punkt menu patrz rozdziat Strona
411 101

1
2 41.2 103
5 413 107
7 414 110
8 415 112
- 416 114
100 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie

T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.1.1 Przyporzadkowanie zlacz @“

Alternatywnie do wprowadzania z klawiatury dane mozna réwniez
wczytywaé przez podtaczone urzadzenia peryferyjne.

Aby sterowanie MP mogto wiasciwie zarejestrowac i przetworzy¢ te
dane, do podtaczonego urzadzenia peryferyjnego przyporzadko-
wane musi by¢ kazdorazowo ztacze.

@ x Przy kazdym punkcie odbioru wyprowadzone sg pod pulpitem
klawiatury 2x 9-stykowe przytacza RS232 (wtyczki) i 1x przytacze
USB.
Patrz réwniez instrukcja montazu "PERIPMP12N".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Przyporzadkowanie ztacz

 Nacisna¢ klawisz [#1, klawisz [11 a nastepnie
klawisz [11.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

PRZYPORZADKOWANIE ZLACZ

WPROWADZ HASLO

Po pojawieniu sie kazdego zapytania: PRZYPORZADKOWANIE ZLACZ
+ Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ zlgcze.
- Nacisnac klawisz [«11, CZYTNIK KODU KRESKOWEGO : M-

. . , WAGA LICZBY SZTUK 3 ==
Kazde ztagcze mozna wybraé tylko raz.

CZYTNIK ZBLIZENIOWY B ==

[1/4/CE/ ]

Mozliwosci wyboru Opis

. - Urzadzenie peryferyjne nie istnieje

* 51 Ztacze S1

s S2 Ztacze S2

+ USB Ztacze USB (tylko w przypadku
czytnika kodu kreskowego)

@ x Ponizsze zapytanie pojawia sie tylko w przypadku czytnikow
kodéw kreskowych z przytaczem USB.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

USB-Keyboard Country Mode

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ Country
Mode.

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

-> To ustawienie ma wptyw tylko na czytniki kodow
kreskowych, ktdre sg obstugiwane za pomoca
interfejsu USB "USB Keyboard". W przypadku tego
interfejsu opcja "USB Polling Interval" lub "USB
Keyboard Speed" powinna by¢ ustawiona na co
najmniej 6 ms. Patrz instrukcja obstugi czytnika kodéw
kreskowych. W przeciwnym razie cze$¢ kodu kresko-
wego moze zosta¢ utracona podczas skanowania.

Blokada wprowadzania ilo$ci za pomoca czytnika
kodéw kreskowych

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlE"_
« Nacisng¢ klawisz [ +11.

=> Jesli wprowadzanie ilosci za pomocg czytnika koddw
kreskowych nie jest uzywane, nalezy wybraé "TAK".
Zapobiega to btedom obstugi, takim jak skanowanie
numeru artykutu jako iloSci.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ 1.
=> Przyporzadkowanie ztacz zostanie zapisane.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

PRZYPORZADKOWANIE ZLACZ

CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH : USB
USB-KEYBOARD INTERFACE COUNTRY MODE:

US-ENGLISH
[EN_US]I

[t/4/CE/ ]

Mozliwosci wyboru Opis

DEUTSCH Uktad klawiatury niemiecki

[DE] (wplywa na umlauty i znaki specjalne)
US-ENGLISH Uktad klawiatury angielski USA
[EN_US]

(wptywa na znaki specjalne)

PRZYPORZADKOWANIE ZLACZ

CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH : <lInterfejs >
WPROWADZANIE ILOSCI ZA POMOCA CZYTNIKA
KODOW KRESKOWYCH BLOKADA:

ENIE
[t/3/CE/ ]

PRZYPORZADKOWANIE ZLACZ

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/3/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.1.2 Ustawienie parametrow ztacza

Opis menu uzytkownika

Ustawianie parametréw interfejsow S1i S2

« Nacisng¢ klawisz [#1, klawisz [11 a nastepnie
klawisz [21.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Przyporzadkowanie ztacz Sx do <urzgdzenia
peryferyjnego> patrz rozdziat 4.1.1.

Nastapi szereg zapytan kolejno o parametry kazdego ze
ztacz.

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ predkos¢
transmisji.

« Nacisng¢ klawisz [ «11.
« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ bity

Lean-Lift®

Multi-Space®

80

W tym menu mozna ustawia¢ parametry transmisji szeregowych

ztacz "S1" - "S2" i parametry Ethernet.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU 2
< Urzadzenie peryferyjne > : Sx
PREDKOSC TRANSMISJI
BITY DANYCH : 8
BITY STOP 1

[t/4/CE/«1]

danych. - ; e o
« Nacisng¢ klawisz [ 1. arame r’ - ozliwoscl wyboru
« Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ bity stop. ?E,Eﬁgl\alss(jl + 1200 + 38400
« Nacisna¢ klawisz [ «11. * 2400 57600
+ 4800 + 76800
+ 9600 o 115200
+ 19200
BITY DANYCH o7 ¢ 8
BITY STOP o 1 * 2
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

(A

Opis menu uzytkownika

Konfiguracja adaptera Ethernet

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Jedli wybrano "TAK":

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ predko$¢
Ethernet i tryb dupleks.

Sie¢ regatéw MP Ethernet

=> Wyswietlany jest adres IP MP 14 w sieci regatow MP.

+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ zakres
adresu IP.

Standardowe ustawienie to "172,16". Ta warto$¢ musi

zosta¢ zmieniona tylko w przypadku:

— Pokrywania sie z zakresem adreséw sieci firmowej.

— Podtaczenie kilku MP 14-S do sieci firmowej, jesli
kilka MP 14-S ma ten sam numer regatu.

— Jesli w przypadku MP 14-H[MP 100D-5] stero-
wanie MP 100D-5 znajduje sie na innym zakresie

x Integracja w sieci firmowej Ethernet patrz rozdziat 5 na
stronie 185.

x Administrator sieci firmowej musi poda¢ parametry do ustawienia.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II

KONFIGURACJA ADAPTERA

[t/3/CE/ <]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II
PREDKOSC ETHERNET I
TRYB DUPLEKS:

USTAWIENIE AUTOMATYCZNIE
(USTAWIENIE FABRYCZNE)
[t/4/CE/ <]

Parametr / Opis

USTAWIENIE AUTOMATYCZNIE
(USTAWIENIE FABRYCZNE)

POLDUPLEKS 10 MBIT/S
PELNY DUPLEKS 10 MBIT/S
POLDUPLEKS 100 MBIT/S
PELNY DUPLEKS 100 MBIT/S

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II
SIEC REGALOW MP ETHERNET
ADRES IP 1 172, <xx>. <ee>. <ll>
ZAKRES ADRESU IP : 172.H<xx>
-> [16 - 311

[t/3/CE/ 4]

<xx>= Zakres adresu IP

<ee>=Numer punktu odbioru

aldre39wym.. <ll>=" Numer regatu
« Nacisng¢ klawisz [ «1.
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ethernet sieci firmowej z DHCP

=> Sie¢ firmowa musi posiada¢ serwer DHCP a stero-
wanie MP 14 by¢ uprawnione do zadania od DHCP
przypisania sobie adresu IP. Jesli przy uruchomieniu
nie zostanie jednak znaleziony serwer DHCP,
wowczas nie zostanie nadany adres IP dla sieci
firmowe;j.

+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ +1.

> Wyswietlony zostanie adres IP, Mac-adres oraz
aktualna nazwa DNS sterowania MP 14.

« Jedli to konieczne - nalezy zmieni¢ nazwe DNS.
« Nacisna¢ klawisz [ +1.
=> Wyswietlony zostanie adres serwera DNS.

W razie potrzeby zmieni¢ adres serwera DNS.
Uwaga: adres serwera DNS moze zosta¢ nadpisany
przez serwer DHCP.

« Nacisng¢ klawisz [ «!1.

Ethernet sieci firmowej bez DHCP

=> Sie¢ firmowa nie posiada serwera DHCP lub tez praca
ma sie odbywa¢ na statych adresach IP.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "NIE".

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Wprowadzi¢ adres IP MP 14 przytacza do sieci
firmowej.
(W razie wprowadzenia adresu IP "0.0.0.0" zostanie
on dezaktywowany.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

 Wprowadzi¢ maske podsieci.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Jesli to konieczne - wprowadzi¢ bramke standardowa.
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

=> Wyswietlony zostanie Mac-adres oraz aktualna nazwa
DNS sterowania MP 14.

« Jesli to konieczne - nalezy zmieni¢ nazwe DNS.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Wyswietlony zostanie adres serwera DNS.
W razie potrzeby zmieni¢ adres serwera DNS.

+ Nacisngg¢ klawisz [ «41.

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II
ETHERNET SIECI FIRMOWEJ
POBIERZ ADRES IP Z DHCP : HNTAK

[t/V/CE/ ]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

ADRES IP : EXX. XXX . XXX,

ADRES MAC TOXX XX XX XX

NAZWA MP I mP 14 - XXXXXX

SERWER DNS TOXXX . XXX . XXX
[CE/ 4]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

POBIERZ ADRES IP Z DHCP : NIE

ADRES IP : EXXL XXX XXX . XXX

MASKA PODSIECI TOXXX . XXX . XXX o XXX

STANDARDOWA BRAMKA : XXX.XXX.XXX.XXX
[CE/ 4]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 14 CPU II
ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

ADRES MAC
NAZWA MP
SERWER DNS

TOXX XX XX XX XX XX
: EmpP 14 - XXXXXX

IOXXX . XXX . XXX . XXX

[ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zakoriczenie ustawien USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK". b e (GE
o ) WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
« Nacisngg klawisz [ 1.

=> Ustawienia parametréw ztacz zostang zapisane.

-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[CE/ &1
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.1.3 Moduly dodatkowe

Opis menu uzytkownika

Ustawianie modutéw dodatkowych

« Nacisna¢ klawisz [&1, klawisz [11 a nastepnie
klawisz [51.

 Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisng¢ klawisz [ «!1.

80

W tym menu mozna ustawia¢ moduty dodatkowe.

x Dla kazdego z modutéw dodatkowych obecne sg oddzielne
opisy.

x W aneksie do tej instrukcji obstugi znajduje si¢ zestawienie
opcjonalnych opiséw dodatkowych do regatu.

Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE

WPROWADZ HASLO

[CE/ &1

Wersja programu MP 14-S /| H[MP 14-S] / H[MP 100D-5]

MODULY DODATKOWE

KONTROLA KODU KRESKOWEGO
ZARZADZANIE WYSOKOSCIA SKEADOWANIA
ZARZADZANIE KODAMI DOSTEPU
ZARZADZANIE WOLNYM MIEJSCEM
ZARZADZANIE ZEWNETRZNYMI POLKAMI
[t/4/CE/ ]

MODULY DODATKOWE

POZYCJE DZIES. PRZY POD. ILOSCI
ZARZADZANIE ZBIOREM ARTYKULOW
ZDALNE STEROWANIE REGALEM
ZARZADZANIE CZASEM SKEADOWANIA
PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
[t/3/CE/«1]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE
+ FUNKCJA INWENTARYZACJI
- NASTAWNA PREDKOSC POLKI
4 WSTEPNE POZYCJONOWANIE POEK

W PRZYPADKU ZADANIA
+U ZARZADZANIE WYPOZYCZANIEM
-U DRUK ETYKIET PRZY ODBIORZE
[t/4/CE/ ]

MODULY DODATKOWE
i BUFOR POSREDNI POtEK
F2 ZARZADZANIE PARTIAMI
F3 PRZYPISANIE POLA DANYCH NA

PODSTAWIE KODU KRESKOWEGO
F4 TRANSPORT PO+KI
Fn POZYCJA PARK. EKSTRAKTORA
[t/4/CE/ ]

MODULY DODATKOWE

¥ OBRAZ ARTYKUtU
«E WSTEPNE POZYCJONOWANIE POLEK.
W PRZYPADKU ARTYKU+U/ZADANIA
E NAPRZEMIENNE PRZETWARZANIE ZADAN

[t/4/CE/ ]

Wersja programu MP 14-H[HOST-DATA]

MODULY DODATKOWE

KONTROLA KODU KRESKOWEGO

ZARZADZANIE WYSOKOSCIA SKEADOWANIA

ZARZADZANIE KODAMI DOSTEPU

POZYCJE DZIES. PRZY POD. ILOSCI

ZDALNE STEROWANIE REGALEM
[1/3/CE/ <]

MODULY DODATKOWE
NASTAWNA PREDKOSC POLKT
WSTEPNE POZYCJONOWANIE POtEK
W PRZYPADKU ZADANIA
i BUFOR POSREDNI POtEK
F4 TRANSPORT PO+KI
Fn POZYCJA PARK. EKSTRAKTORA
[1/3/CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE
3 OBRAZ ARTYKUtU

«E WSTEPNE POZYCJONOWANIE POLEK.
W PRZYPADKU ARTYKU+U/ZADANIA

[t/4/CE/ ]

Wersja programu MP 14-H[HOST-WEB]

MODULY DODATKOWE

ZARZADZANIE WYSOK. SKLADOWANIA

ZDALNE STEROWANIE REGALEM
NASTAWNA PREDKOSC POLKT
WSTEPNE USTAWIANIE POLEK
i BUFOR POSREDNI POtEK
[t/3/CE/«1]

MODULY DODATKOWE

F4 TRANSPORT PO+KI
Fn POZYCJA PARK. EKSTRAKTORA

[1/3/CE/ <]

Wersja programu MP 14-H[HOST-COM]

MODULY DODATKOWE

2 ZARZADZANIE WYSOK. SKLADOWANIA
8 ZDALNE STEROWANIE REGALEM
- NASTAWNA PREDKOSC POLKI
i BUFOR POSREDNI PO+EK
F4 TRANSPORT PO+KI
[t/3/CE/ <]

MODULY DODATKOWE

Fn POZYCJA PARK. EKSTRAKTORA

[t/3/CE/«1]
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.1.4 Ustawianie zegara systemowego

A

Opis menu uzytkownika

Wywotywanie ustawiania zegara systemowego

- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [11 a nastepnie
klawisz [71.

=> Wyswietlone zostanie menu "Ustawienia zegara
systemowego".

Wyswietl zegar systemowy

= Wyswietlone zostang data i godzina.

Ustawianie zegara systemowego

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisng¢ klawisz [ «!1.

80

W tym menu mozna wys$wietla¢ i ustawiaC wewnetrzny zegar
systemowy.

x W przypadku kilku punktéw odbioru zegary systemowe
wszystkich punktdéw odbioru sg przestawiane a sterowania MP
uruchamiane ponownie.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIA ZEGARA SYSTEMOWEGO

M1 WYSWIETLANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
2 USTAW ZEGAR SYSTEMOWY

[t/V/CE/ ]

WYSWIETL ZEGAR SYSTEMOWY

DATA 1 <dd.mm.rrrr >

GODZINA 1 <gg:mm:ss >

[CE/ 1]

USTAWIANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wprowadzi¢ date.

USTAWIANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
Nacisngé klawisz [«11.

DATA : W< ddmmrr >
-> [DDMMRRRRI]

[CE/ ]

Wprowadzi¢ godzine.

USTAWIANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
Nacisng¢ klawisz [ 1.

GODZINA : B<hhmmss >
-> [HHMMSS]

[CE/ «d]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.1.5 Ustawienia wyswietlacza

Opis menu uzytkownika

Ustawianie wy$wietlacza TFT

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ kolor
pierwszoplanowy dla menu uzytkownika.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ kolor
drugoplanowy dla menu uzytkownika.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE" dla kalibracji ekranu dotykowego.

W przypadku wyboru "TAK" po zapisaniu ustawien
specyficznych dla wy$wietlacza rozpoczeta zostanie
kalibracja ekranu dotykowego.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.

Jedli grafika pracy regatu ustawiona jest na "NIE":

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE" dla grafiki ruchu regatu.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Jedli liczba tylnych miejsc sktadowania jest > 200 i
wybrano "TAK", pojawi si¢ wskazéwka "GRAFIKA

PRACY REGALU NIE JEST MOZLIWA DLA TEJ
WYSOKOSCI REGALU! -> CE".

Liczba miejsc sktadowania odnosi sie zawsze do
podziatki rastra 75/90/125 mm a nie do podziatki
rastra 37,5 mm ani 25 mm.

W przypadku regatéw Lean-Lift®:

« Nacisnag¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ kolor
regatu dla grafiki ruchu regatu.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

R-80

W tym menu mozna podejmowac ustawienia wy$wietlacza.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIA WYSWIETLACZA
MENU UZYTKOWNIKA
OBRAZ PIERWSZOPLANOWY : EBIALY
T+O : NIEBIESKIE

KALIBROWANIE EKRANU DOTYKOWEGO : NIE
GRAFIKA RUCHU REGALU : TAK

[1/3/CE/ <]

Mozliwosci wyboru koloru

o CZARNY + MAGENTA
« NIEBIESKI o Z0LTY

« ZIELONY + BIALY

+ CYJAN o SZARY

+ CZERWONY

USTAWIENIA WYSWIETLACZA

KOLOR REGALU:

BSZARY

[t/3/CE/ ]

Mozliwosci wyboru

o SZARY

+ MIETOWO-ZIELONY

+ NIEBIESKI

+ BORDOWY

« SREBRNY /ANTRACYT

112 (287)

15.07.2025
T-14LL.PL

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

: ®.
W przypadku regalu Multl-Space H USTAWIENIA WYSWIETLACZA

- Nacisna¢ klawisz [41/ [ 41, aby wybra¢ kolor Eg["gi ggzxtﬂ F_{EGALU . =
regatu dla grafiki ruchu regatu. :

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

=> Kazdemu modutowi regatu <n> przyporzadkowywany
jest jeden kolor regatu.

ESZARY

[t/4/CE/ ]

Mozliwosci wyboru

o SZARY + BORDOWY
+ MIETOWO-ZIELONY + JASNONIEBIESKI
« NIEBIESKI o CZERWONY

 Nacisna¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

-> Ustawienia wy$wietlacza zostang zapisane. WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE 7
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

USTAWIENIA WYSWIETLACZA

ENIE

[t/3/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

4  Operacje systemowe

4.1.6 Ustawienia trybu ECO

Opis menu uzytkownika

Wywolywanie ustawien trybu ECO-MODE

- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [11 a nastepnie
klawisz [-1.

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ czas
bezczynnosci.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Lean-Lift®

®

Pli Ll -

W tym menu mozna przeprowadza¢ ustawienia dla trybu ECO. Tryb
ECO-MODE reguluje zuzycie energii wyposazenia elektrycznego
podczas bezczynnosci regatu (tryb Stand-by).

Fragment wyswietlacza

x Stopien wylaczenia 1 nie jest mozliwy w przypadku nastepuja-
cych modutéw dodatkowych:
— Modut dodatkowy "Zdalne sterowanie regatu”
— Modut dodatkowy "Wstepne ustawienie pdtek”

USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE
STOPIEN WYLACZENIA 1
PODSWIETLENIE WYSWIETLACZA TFT
WYLACZ PO OKRESIE BEZCZYNNOSCI :
[5 - 60 MINI

ENIE WYLACZAJ

[1/3/CE/ <]

Opis

MP 14-S/H[MP 14-S)/H[MP 100D-5]:

Stopien wylaczenia 1 nastepuije, gdy sterowanie MP znajduje sie

w menu giéwnym (stan podstawowy) i uptynat czas bezczynnosci.
Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po naci$nigciu na klawia-
ture, ekran dotykowy lub uruchomieniu czytnika kodéw kreskowych.

MP 14-H[HOST-DATA:

Stopien wytaczenia 1 nastepuje, gdy sterowanie MP znajduije sie
w menu gtdwnym (stan podstawowy) i uptynat czas bezczynnosci.
Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po nacisnieciu na
klawiature lub ekran dotykowy.

MP 14-HHOST-WEB]:

Stopien wylgczenia 1 nastepuje, gdy sterowanie MP ma pofaczenie
z komputerem gtownym (od widoku "KOMPUTER GLOWNY-
SERWER SIECIOWY AKTYWNY") i uptynat czas bezczynnosci.
Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po nacisnieciu na klawia-
ture, ekran dotykowy lub otrzymaniu nowego makra z komputera
gtéwnego.

MP 14-H[HOST-COM]:

Stopien wytaczenia 1 nastepuije, gdy sterowanie MP ma potaczenie
z komputerem gtownym (od widoku "OBSLUGA NA APLIKACJI
KOMPUTERA GLOWNEGQ") i uptynat czas bezczynnosci.
Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po naci$nigciu na klawia-
ture, ekran dotykowy lub otrzymaniu nowego makra z komputera
gtéwnego.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
@ x Ponizsze zapytanie pojawia sie, gdy obecne jest wyposazenie
elektryczne ECO-MODE.
+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ czas USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE
bezczynnosci. STOPIEN WYLACZENIA 2
« Nacisng¢ klawisz [«41. KOMPONENTY ELEKTRYCZNEGO SYSTEMU

STEROWANIA DO WYLACZANIA PO OKRESIE

BEZCZYNNOSCI :
[5 - 60 MINI
ENIE WYLACZAJ

[t/V/CE/&H]

Opis

Stopien wytaczenia 2 nastepuije, gdy nie jest wyswietlany symbol
serwisowy w gornym lewym rogu ekranu (funkcje serwisowe,
pozycjonowanie, inicjalizacja dalszych punktéw odbioru) i gdy

w czasie bezczynnosci z zadnego punktu odbioru nie urucha-
miano ruchu regatu i nie zostat wcisnigty zaden klawisz [ «41.
Zniesienie stopnia wytgczenia nastepuje poprzez uruchomienie
ruchu regatu lub za pomoca klawisza [ +11.

[@ x Ponizsze zapytanie pojawia sie, gdy obecne jest wyposazenie
elektryczne ECO-MODE.
« Nacisng¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ czas USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE

bezczynnosci. STOPIEN WYLACZENIA 3
« Nacisng¢ klawisz [ 1. ENERGOOSZCZEDNE PODSWIETLENIE LED
SCIEMNIANIE PO OKRESIE BEZCZYNNOSCI :
[5 - 60 MINI

ENIE SCIEMNIAJ

[t/V/CE/ ]

Opis

Stopien wytaczenia 3 nastepuje, gdy nie jest wyswietlany symbol
serwisowy w gornym lewym rogu ekranu (funkcje serwisowe,
pozycjonowanie, inicjalizacja dalszych punktéw odbioru) i uptynat
czas bezczynno$ci.

MP 14-S/H[MP 14-S)/H[MP 100D-5]:

Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po nacisnieciu na klawia-
ture lub uruchomieniu czytnika kodu kreskowego.

MP 14-H[HOST-DATA]:

Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po naci$nieciu na klawia-
ture.

MP 14-H[HOST-WEB]:

Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje po nacisnieciu na klawia-
ture lub otrzymaniu nowego makra z komputera gtéwnego.

MP 14-HHOST-COM]:

Zniesienie stopnia wytgczenia nastepuje po naci$nieciu na klawia-
ture lub otrzymaniu nowego makra z komputera gtéwnego.

@ x Ponizsze zapytanie pojawia si¢ tylko w punkcie odbioru 1 i tylko
wowczas, gdy obecne jest wyposazenie elektryczne ECO-MODE.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ czas

e USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE
bezczynnosci.

STOPIEN WYLACZENIA 4
« Nacisng¢ klawisz [ «1. WYLACZ WYLACZNIK GLOWNY PO

UPLYWIE CZASU BEZCZYNNOSCI:

[5 - 120 MINI

ENIE WYLACZAJ
[t/3/CE/ ]

Opis

Stopien wytaczenia 4 nastepuje, gdy nie jest wySwietlany symbol
serwisowy w gornym lewym rogu ekranu (funkcje serwisowe,
pozycjonowanie, inicjalizacja dalszych punktéw odbioru) i gdy

w czasie bezczynnosci z zadnego punktu odbioru nie zazgdano
ruchu regatu.

Zniesienie stopnia wytaczenia nastepuje poprzez wiaczenie
wytacznika gtéwnego.

Jesli wybrano Czas bezczynnosci dla stopnia

. USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE
wylgczenia 4:

STOPIEN WYLACZENIA 4
=> Wprowadzi¢ przedziat czasu dla wytgczenia. WYLACZ WYLACZNIK GLOWNY W

Dla kazdego <dhnia tygodnia>: < Dzien tygodnia >

- Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybrac¢ "TAK". ) (E0 DI LHH : MM]
L, . DO GODZINY [HH:MM]
« Nacisna¢ klawisz [ «11.

[1/3/CE/ <]

Jesli wybrano "TAK": USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE

« Wprowadzi¢ godziny (od godziny). STOPIEN WYLACZENIA 4

. Naciané klawisz [ «41. WYLACZ WYLACZNIK GLOWNY W

* Wprowadzi¢ minuty (od godziny). Sgﬂgggg?[d{\;? [HH : MM] ZI-C!)_/S}?OO
+ Nacisna¢ klawisz [ +11. DO GODZINY [HH:MM] : 00:00
- Wprowadzi¢ godziny (do godziny).

- Nacisng¢ klawisz [ 1. SRV AL

- Wprowadzi¢ minuty (do godziny).
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

 Nacisna¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Ustawienia trybu ECO-MODE zostang zapisane. WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE 7
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

USTAWIENIA TRYBU ECO-MODE

ENIE

[t/3/ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2 Ustugi systemowe zarzadzania magazynem (tylko w przypadku
MP 14-S/H[MP14-S]/H[MP 100D-5])

[@ x To zapytanie pojawia si¢ tylko w przypadku wersji programu
MP 14-S/H[MP 14-S}H[MP 100D-5].

W tym menu mozna ustawia¢ parametry systemowe zarzadzania

magazynem.
@ x W przypadku MP 14-S brak jest punktéw menu "2" i "4".
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wywotywanie funkcji systemowych zarzadzania
magazynem
« Nacisng¢ klawisz L1 i klawisz [21.
= Wyswietlone zostanie menu "Ustugi systemowe FUNKCIJE SYSTEMOWE ZARZADZANIA MAG.

zarzadzania magazynem".

@1 USTAWIENIA WYDRUKU
2 USTAWIENIE ZEGARA SYSTEMOWEGO

3 USTAWIENIE JEZYKA

4 USTAWIENIA PARAMETROW ZLACZA

5 WYDRUK INFORMACJI SYSTEMOWYCH
[t/V/CE/ ]

FUNKCJE SYSTEMOWE ZARZADZANIA MAG.

6 KONFIGURACJA SYSTEMU

[t/3/CE/H]

@ Punkt menu patrz rozdziat Strona
1 421 118

2 422 125
3 423 126
4 424 127
5 425 130
6 426 134
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.1 Ustawienie parametréw raportow wydruku @M

A

Opis menu uzytkownika

Wywotywanie ustawienia parametréw raportow
wydruku

- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [11.

=> Wyswietlone zostanie menu ustawienia parametréw
raportow wydruku.

W tym menu mozna ustawia¢ parametry wydruku list. Poprzez
wiaczanie lub wytaczanie poszczegdlnych pél danych mozna
indywidualnie dopasowa¢ wyglad wydruku.

x Do dyspozycji czesto jest wigcej pdl danych, niz miejsca na
szeroko$ci papieru.

x Wydruki moga by¢ wykonywane bardziej przejrzy$cie poprzez
ustawienie drukarki w tryb pisania waskiego lub na format
poziomy.

Patrz instrukcja obstugi drukarki.

x W zaleznosci od inicjalizacji punkty menu wyboru i parametry

moga by¢ nieobecne.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIE PARAMETROW RAPORTOW WYDRUKU

i1 GENEROWANIE LISTY ARTYKULOW

2 GENER. LISTE PRZEGLADU ZADAN
3 GENERUJ LISTE ZADAN

4 GENER. LISTY ZADAN DLA REGALU

[t/3/CE/ ]

USTAWIENIE PARAMETROW RAPORTOW WYDRUKU

5 GENEROWANIE LISTY DZIENNIKA ILOSCI
6 GENEROWANIE RAPORTU OPERACJI
8 GENEROWANIE STANOW MIN. DO UZUPEL.
+ GENER. LISTE PRZEGLADU ZADAN

[t/3/CE/ ]

USTAWIENIE PARAMETROW RAPORTOW WYDRUKU

- GENEROWANIE LISTY ZADAN
? GENERUJ LISTE ZADAN DLA REGALU
9 USTAWIENIE DRUKARKI

[t/4/CE/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Zapis ustawienia parametréw raportéw wydruku
Przed zapisaniem ustawien kazdego punktu menu pojawi
sie to zapytanie.

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".

« Nacisng¢ klawisz [ +1.

-> Ustawienia parametréw wydruku raportéw zostang
zapisane.

Generowanie listy artykutow

« Nacisng¢ klawisz [e1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [11.

=> Na wys$wietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do
wydrukowania pola danych listy artykutow.

Po pojawieniu si¢ kazdego zapytania:

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll'
W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie
drukowane.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Lean-Lift®

Fragment wyswietlacza

Multi-Space®

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/4/CE/ ]

USTAWIENIE PARAMETROW RAPORTOW WYDRUKU

GENEROWANIE LISTY ARTYKULOW

NUMER ARTYKUtU :BTAK
NAZWA ARTYKUtU : NIE
REGAL : TAK
POLKA : TAK
PRZEDZIAL : TAK
[t/4/CE/ ]

GENEROWANIE LISTY ARTYKULOW

SZEREG :BTAK
STAN : TAK
STAN CALKOWITY : TAK
STAN MINIMALNY : TAK
WIELKOSC POJEMNIKA : TAK
[t/3/CE/ ]

GENEROWANIE LISTY ARTYKULOW

RAPORT PRZYCHODOW :ANIE
RAPORT ROZCHODOW : NIE
FIFO : TAK

[t/3/CE/ ]
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Generowanie listy przegladu zadan

« Nacisng¢ klawisz Le1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [21.

=> Na wyswietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do
wydrukowania pola danych listy przegladu zadan.

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NlE"_

W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie
drukowane.

+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

Generowanie listy zadan

« Nacisng¢ klawisz Le1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [31.

=> Na wyswietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do
wydrukowania pola danych listy zadan.

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie
drukowane.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Fragment wyswietlacza

Phzlgilz

GENER. LISTE PRZEGLADU ZADAN

ZADANIE :BTAK
STATUS : TAK

PRIORYTET : TAK

DATA : TAK

GODZINA : TAK
[t/3/CE/ ]

GENERUJ LISTE ZADAN

NUMER ARTYKUtU :BTAK
NAZWA ARTYKUtU : NIE
PROCES : TAK
ILOSC : TAK
WIELKOSC POJEMNIKA : TAK
[1/3/CE/ <]

GENERUJ LISTE ZADAN

STATUS

ILOSC RZECZYWISTA

[1/3/CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Generowanie listy zadan dla regatu

« Nacisng¢ klawisz Le1, klawisz [21, klawisz [1] a M

nastepnie klawisz [41.

=> Na wyswietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do

. . i GENERUJ LISTE ZADAN DLA REGALU
wydrukowania pola danych listy zadan dla regatu.

Po pojawieniu sie kazdego zapytania: NUMER ARTYKUtU :BTAK
« Nacisng¢ klawisz [41/ [ 41, aby wybra¢ "TAK" lub NAZWA ARTYKULU : NIE
"NIE". REGAL : TAK
W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie PO 1 TAK
drukowane. PRZEDZIAL : TAK

+ Nacisng¢ klawisz [ «1. [1/4/CE/ ]

GENERUJ LISTE ZADAN DLA REGALU

SZEREG :BTAK
PROCES : TAK
ILOSC : TAK
WIELKOSC POJEMNIKA : TAK
ILOSC RZECZYWISTA : TAK
[t/4/CE/ ]

Generowanie listy dziennika iloSci

« Nacisnag¢ klawisz Le1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [51.

=> Na wyswietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do

. . T GENEROWANIE LISTY DZIENNIKA ILOSCI
wydrukowania pola danych listy dziennika iloSci.

Po pojawieniu sig kazdego zapytania: NUMER ARTYKUtU -ETAK
« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub NAZWA ARTYKUtU : NIE
"NIE". STAN CALKOWITY : TAK
W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie STAN MINIMALNY 1 TAK
drukowane. RAPORT PRZYCHODOW : TAK

« Nacisna¢ klawisz [ «1. [1/4/CE/ ]

GENEROWANIE LISTY DZIENNIKA ILOSCI

RAPORT ROZCHODOW :BTAK

[1/4/CE/ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Generowanie raportu operacji (modut dodatkowy) M
« Nacisng¢ klawisz L1, klawisz [21, [1]1 a

nastepnie klawisz [61.
> Patrz "Opis dodatkowy Prowadzenie raportu operaciji

sterowania mikroprocesorowego

MP 14-S/H[MP 14-S}/H[MP 100D-5] Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®".

Generowanie listy przegladu wypozyczen (modut
dodatkowy)

« Nacisng¢ klawisz Le1, klawisz [21, klawisz [11 i
nastepnie klawisz [71.

> Patrz "Opis dodatkowy Zarzadzanie wypozyczaniem,
sterowanie mikroprocesorowe
MP 14-S/H[MP 14-S)/H[MP 100D-5] Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®".

Generowanie listy stanéw minimalnych do
uzupetnienia

« Nacisngg¢ klawisz [¢1, klawisz [21, klawisz [1] a
nastepnie klawisz [81.

=> Na wyswietlaczu pojawiajq sie wszystkie mozliwe do
wydrukowania pola danych listy stanéw minimalnych
do uzupeienia.

GENEROWANIE STANOW MIN. DO UZUPEL.

NUMER ARTYKUtU :BTAK
Po pojawieniu si¢ kazdego zapytania: NAZWA ARTYKULU . NIE
« Nacisna¢ klawisz [41/ [+1, aby wybra¢ "TAK" lub STAN CAEKOWITY : TAK
"NIE". STAN MINIMALNY : TAK
W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie
druﬁ(o\}lvzne. y P y ¢ [1/3/CE/ ¢4]

« Nacisng¢ klawisz [ «!1.
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

(A

Opis menu uzytkownika

Ustawianie drukarki

« Nacisna¢ klawisz [e1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [91.

+ Wprowadzanie ilosci wierszy wydruku na stronie.
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Ustawi¢ port drukarki sieciowej z / bez DHCP/DNS

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.
Wybra¢ "TAK", jesli drukarka sieciowa pobiera adres
IP z serwera DHCP/DNS.
Wybra¢ "NIE", jesli drukarka sieciowa nie pobiera
adresu IP z serwera DHCP/DNS.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Port drukarki sieciowej z DHCP/DNS

+ Wprowadzi¢ nazwe drukarki.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

=> Zmiana nazwy drukarki bedzie skuteczna dopiero
wytaczeniu / wiaczeniu sterowania MP.

A

x  Administrator sieci firmowej musi poda¢ parametry do usta-
wienia.

Fragment wyswietlacza

880

USTAWIENIE DRUKARKI

ILOSC WIERSZY WYDRUKU NA STRONIE : N63
PORT DRUKARKI : SIEC

EMULACJA DRUKARKI : POSTSCRIPT

[CE/ &1

Parametr / Opis

ILOSC WIERSZY WYDRUKU NA STRONIE

llos¢ wierszy wydruku na stronie mozna zwiekszy¢ do maksymal-
nie 90. Warto$¢ standardowa dla formatu A4 to "63".

SIEC

POSTSCRIPT

Po wyborze emulacji drukarki "Postscript" moZliwy jest réwniez
wydruk w jezykach nie pochodzacych od faciny jak np. w jezyku
rosyjskim i chinskim.

USTAWIENIE DRUKARKI

ILOSC WIERSZY WYDRUKU NA STRONIE : 63
PORT DRUKARKI : SIEC

EMULACJA DRUKARKI : POSTSCRIPT
POBIERZ ADRES IP Z DHCP : HENIE

[t/4/CE/ ]

USTAWIENIE DRUKARKI

ILOSC WIERSZY WYDRUKU NA STRONIE : 63
PORT DRUKARKI : SIEC

EMULACJA DRUKARKI : POSTSCRIPT

POBIERZ ADRES IP Z DHCP : TAK

NAZWA DRUKARKI : EHAENELPRINTER
[t/3/CE/ ]

x  Administrator sieci firmowej musi poda¢ parametry do usta-
wienia.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Port drukarki sieciowej bez DHCP USTAWIENIE DRUKARKT
« Wprowadzi¢ adres IP.

] , ) ILOSC WIERSZY WYDRUKU NA STRONIE :
« Nacisngg klawisz [ 1.

PORT DRUKARKI : SIEC

EMULACJA DRUKARKI : POSTSCRIPT

POBIERZ ADRES IP Z DHCP : NIE

ADRES IP : EXXX.XXX.XXX.XXX
[4/3/CE/ 4]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.2 Ustawianie zegara systemowego (nie dotyczy MP 14-S) @M

W tym menu mozna wy$wietla¢ i ustawiaC wewnetrzny zegar

systemowy.
[/g x To menu nie pojawi sie w przypadku wersji programu MP 14-S.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wywotywanie ustawiania zegara systemowego
« Nacisna¢ klawisz L& 1, klawisz [21 a nastepnie

klawisz [21.
=> Wyswietlone zostanie menu "Ustawienia zegara USTAWIENIA ZEGARA SYSTEMOWEGO

systemowego".

@1 WYSWIETLANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
2 USTAW ZEGAR SYSTEMOWY
[4/3/CE/ ¢d]

Wyswietl zegar systemowy WYSWIETL ZEGAR SYSTEMOWY

=> Wyswietlone zostang data i godzina.

DATA : <dd.mm.rrrr >

GODZINA 1 <gg:mm:ss >

[CE/ &1

Ustawianie zegara systemowego USTAWIANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
« Wprowadzi¢ date.
« Nacisna¢ klawisz [ «I1.

DATA : W< ddmmrr>
-> [DDMMRRI1

[CE/ &1

* Wprowadzi¢ godzing. USTAWIANIE ZEGARA SYSTEMOWEGO
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

GODZINA : B< hhmmss >
-> [HHMMSS]1

[CE/ 1]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.3 Ustawianie jezyka @“

W tym menu mozna ustawiac jezyk dla drukarki i komunikacii
z komputerem gtownym.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie jezyka drukarki/komunikacji z kompu-
terem gtownym

- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [ 21a nastepnie
klawisz [31.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488"). USTAWIENIE JEZYKA

 Nacisng¢ klawisz [ «1. -> DRUKARKA/KOMUNIKACJA Z KOMPUTEREM
GLOWNYM

WPROWADZ HASLO

|

[1/4/CE/ ]

. Naciané klawisz [41/ [¥1, aby Wybraé JQZyk USTAWIENIE JEZYKA

obowiazujacy w danym kraju. -> DRUKARKA/KOMUNIKACJA Z KOMPUTEREM
« Nacisng¢ klawisz [ «41. GLOWNYM
WYBOR JEZYKA

W< Jezyk urzedowy >
< Oznaczenie jezyka >
[t/3/CE/ «1]

. Naciané klawisz [41/ [¥1, aby Wybraé "TAK" USTAWIENIE JEZYKA

+ Nacisngg¢ klawisz [ «1. -> DRUKARKA/KOMUNIKACJA Z KOMPUTEREM
=> Ustawienie jerzyka dla drukarki’komunikacji z kompu- GLOWNYM

terem gldwnym zostanie zapisane. WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
Ustawienie to ma rowniez wptyw na jezyk obowiazu- -> DANE ZOSTANA ZAPISANE
jacy w danym kraju nazwy pola danych specjalnych ENIE

w polach danych specjalnych, ktére dzieki modutom
dodatkowym jest wyswietlane w przegladarce infor- [1/3/CE/«]
macyjnej / przegladarce komputera.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.2.4 Ustawianie parametrow ztacza (tylko w
przypadku MP 14-H[MP 100D-5])

A

Opis menu uzytkownika

Ustawianie parametrow ztacza

- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [41.
« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Sie¢ regatéw MP Ethernet

> Wyswietlony zostanie adres IP.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ zakres
adresu IP.
Standardowe ustawienie to "172,16". Ta warto$¢ musi
zosta¢ zmieniona tylko w przypadku:
— Pokrywania sie z zakresem adresow sieci firmowej.
— Podtaczenie kilku sterowan MP 100D-5 do sieci

Lean-Lift®
Multi-Space®

80

W tym menu mozna ustawia¢ parametry ztacza MP 100D-5.

x To menu nie pojawi sie w przypadku wersji programu MP 14-S.

x Integracja z siecig firmowa ethernet patrz "Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14-S / MP 100D-5 Server dla
Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®".

x Administrator sieci firmowej musi poda¢ parametry do ustawienia.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 106D-5

WPROWADZ HASLO

[CE/ 1]

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 106D-5
SIEC REGALOW MP ETHERNET

i 172. <xx>.1.254
: 172 .0 <xx>

ADRES IP
ZAKRES ADRESOW IP
-> [16 - 311

[t/3/CE/ ]

firmowej. Kazde sterowanie MP 100D-5 wymaga <xx>= Zakres adresu IP

wiasnego zakresu adresu.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Ethernet sieci firmowej z DHCP

=> Sie¢ firmowa musi posiada¢ serwer DHCP a stero-
wanie MP 100D-5 by¢ uprawnione do zgdania od
DHCP przypisania sobie adresu IP. Jesli przy
uruchomieniu nie zostanie jednak znaleziony serwer
DHCP, wdwczas nie zostanie nadany adres IP dla
sieci firmowej.

+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ +1.

> Wyswietlony zostanie adres IP, adres Mac oraz
aktualna nazwa DNS sterowania MP 100D-5.

« Jedli to konieczne - nalezy zmieni¢ nazwe DNS.
« Nacisna¢ klawisz [ +1.
=> Wyswietlony zostanie adres serwera DNS.

W razie potrzeby zmieni¢ adres serwera DNS.
Uwaga: adres serwera DNS moze zosta¢ nadpisany
przez serwer DHCP.

« Nacisng¢ klawisz [ «!1.

Ethernet sieci firmowej bez DHCP

= Sie¢ firmowa nie posiada serwera DHCP lub tez praca
ma sie odbywa¢ na statych adresach IP.

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "NIE".

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

« Wprowadzi¢ adres IP serwera Web MP100D-5.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.

+  Wprowadzi¢ maske podsieci.

+ Nacisngg¢ klawisz [ «41.

- Jesli to konieczne - wprowadzi¢ bramke standardowa.

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

=> Wyswietlony zostanie adres Mac oraz aktualna nazwa
DNS sterowania MP 100D-5.

- Jesli to konieczne - nalezy zmieni¢ nazwe DNS.
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

« Wyswietlony zostanie adres serwera DNS.
W razie potrzeby zmieni¢ adres serwera DNS.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 1060D-5

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

POBIERZ ADRES IP Z DHCP :

BTAK

[t/4/CE/ ]

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ
ADRES IP TOXXX . XXX . XXX . XXX
ADRES MAC
NAZWA MP

SERWER DNS

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 1060D-5

DOXX XX XX XX XX XX
: Emp 100d - XXXXXX
TOXXX . XXX . XXX . XXX
[CE/ ]

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

POBIERZ ADRES IP Z DHCP : NIE

IP ¢ XX XXX XXX . XXX
MASKA PODSIECI
STANDARDOWA BRAMKA

ADRES

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 106D-5

TOXXX L XXX XXX . XXX
TOXXXL XXX XXX XXX
[CE/ 1]

ETHERNET SIECI FIRMOWEJ

ADRES MAC
NAZWA MP
SERWER DNS

USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA
MP 106D-5

DOXX XX XX XX XX XX
: Hmp 100d - XXXXXX
TOXXX . XXX . XXX . XXX

[ 1]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zakoriczenie ustawien USTAWIENIE PARAMETROW ZLACZA

+ Nacisna¢ klawisz [41/ [ 41, aby wybra¢ "TAK". i
o _ WSZYSTKIE DANE PRAWID{OWE ?
« Nacisngg klawisz [ 1.

=> Ustawienia parametréw ztacz zostang zapisane.

-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/4/CE/ ]

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

4  Operacje systemowe

4.2.5 Wydruk informacji systemowych

Opis menu uzytkownika

Wydruk informacji systemowych

- Nacisng¢ klawisz [#1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [51.

-> Wyswietlone zostanie menu "Wydruk informacii
systemowych".

Lean-Lift®

®

80

W tym menu mozna drukowac listy, zawierajace dane dot.
formatowania, instalacji i ustawien zarzadzania magazynem.
Te informacje sg pomocne do celéw serwisowych.

Fragment wyswietlacza

WYDRUK INFORMACJI SYSTEMOWYCH

il WYDRUK ZARZADZANIA MAGAZ.FORMATOWANIE
2 WYDRUK ZARZADZANIA MAGAZ. INSTALACJA

3 WYDRUK ZARZADZANIA MAGAZ. USTAWIENIA

[1/4/CE/ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.5.1 Wydruk formatowania zarzadzania magazynem

Wydrukowane zostang wszystkie formatowania zarzadzania magazynem.

Przyklad wydruku: Zarzadzanie magazynem Formatowanie Strona: 1
Data : 13.06.2017 Godzina : 09:45
khkkkhkhkhkhhkhkhkhkkhkhkhkhhhkhhhhkhhkhkhhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhhhkhkhhkhhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhhkkhhkkhhkkhkhkkhhkkhkkkkkkhxkhkxk
Pole danych Nazwa Ilo$¢ miejsc

E R e R S e S

S Numer artykulu 20

N Nazwa artykuiu 20

L Regai 2

T Pétka 3

F Przedzial 3

o} Szereg 2

B Stan magazynowy 8

P Stan-C 8

R Stan-M 8

K Zadanie 20

\Y Proces 1

Q Ilos¢ 8

G Poj. 5

Z Przychod 8

A Rozchéd 8

I Fifo 3

) Stat. 2

M Ilo$¢ rzeczywista 8

P Priorytet 3

d Data 6

u Godzina 4

Wersja programu V 7.0 STANDARD

Zarzadzanie artykutami

Format daty -> [ddmmrr]

Prowadzenie raportu ilosciowego Nie

Prowadzenie raportu operacji Nie

Zarzadzanie kodami dostepu Nie

Zarzadzanie wysokos$cia miejsc skiad. Nie

Zarzadzanie czasem skladowania Nie

Zarzadzanie zewnetrznymi polkami Nie

Zarzadzanie zbiorem artykulodw Nie

Funkcja inwentaryzacji Nie

Zarzadzanie wypozyczaniem Nie

Magazynowanie w kilku lokalizacjach Tak
FIFO Tak

KKK KKK KKK KK KKK ARKXFHFHIAK KONT@C LASTY FHAHA KA KA A A K K KA A A K KKK A A KKK KA KKK AKX

Skroty: Szereg Szereg
Stan-C Stan catkowity
Stan-M Stan minimalny
Poj. Wielko$¢ pojemnika
Stat. Status
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.2.5.2 Wydruk instalacji zarzagdzania magazynem

Lean-Lift®
Multi-Space®

Pl ik

Wydrukowane zostang wszystkie regaty zgtoszone w zarzadzaniu magazynem ze

swojq konfiguracjg lokalizacji.

Ponadto pojawi sie na wydruku catkowita liczba lokalizacji wszystkich zgtoszonych

regatow.

Przyklad wydruku; Zarzadzanie magazynem instalacji regaiow Strona: 1
Data : 13.06.2017 : 09:45
khkkhkhkhkhkhhkhkhkhkkhkhkhkhhhhhhhhhkhhhhkhkhhkhkhkhkhkhhhhkhkhkhhhk kb rhkhkhkhkhkhkhkhhkkhhkkhhkhhkhhkkhkkkkxkhxkhkxk
Numer regalu Liczba polek Liczba Liczba szer. Miejsca

przedziatdw sktadowania

R R R S

1 30
2 26
3 52

4 1440
1 1040
1 1416

3896

KKK KK KKK KKK IR K K IR XXX KONT@C 1ASLy HF XX * ok &k koo ok & koo ok &k ook ok X ko ok Xk

Skréty: Liczba szer. Liczba szeregow
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.2.5.3 Wydruk ustawien zarzagdzania magazynem

Przyktad wydruku:

Skroty:

Wydrukowane zostang wszystkie ustawienia systemowe zarzadzania magazynem.

Wydruk zawiera:

— aktualne ustawienie zegara systemowego i jezyka,
— konfiguracje ztacz oraz
— ksztatt raportéw wydruku

Ustawienia zarzadzania magazynem

Data : 13.06.2017

Godzina :

09:45

Strona: 1

Kok kkkkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkhkhkkkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkhkkkkkkkkk k%

R R R R R R R

Jezyk Polski

Realizacja zadania -> Optymalizacja $sciezki

Lista artykutdw
Numer artykuiu Tak
Nazwa artykuiu Nie
Regail Tak
Polka Tak
Przedzial Tak
Szereg Tak
Stan Tak
Stan catkowity Tak
Stan minimalny Tak
Wielko$¢ pojemnika Tak
FIFO Nie

Lista standéw min. do uzupeinienia

Lista przegladu zadan

Numer artykuiu Tak Numer zadania Tak
Nazwa artykuiu Nie Stan Tak
Stan catkowity Tak Priorytet Tak
Stan minimalny Tak Data Tak

Godzina : Tak

Lista zadan Lista zadan dla regalu

Numer artykulu Tak Numer artykuiu Tak
Nazwa artykuiu Nie Nazwa artykuiu Nie
Proces Tak Regail Tak
Ilos¢ Tak Polka Tak
Wielkos$¢ pojemnika Tak Przedziat Tak
Stan Tak Szereg Tak
Ilos¢ rzecz. Tak Proces Tak

Ilos¢ Tak

Wielkos$¢ pojemnika Tak

Ilos¢ rzecz. Tak

KKK KKK KKK KK KKK KK FRKK KOnT@C LISTy FHFH &R * ook & kokdook ok &k ok ook ok & Xk ok ok X %k Kok ok X %

Liczba szer.

Liczba szeregow

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.2.6 Konfiguracja systemu

Opis menu uzytkownika

Wywolywanie konfiguracji systemu

« Nacisngg¢ klawisz L1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Wyswietlone zostanie menu "Konfiguracja systemu".

Lean-Lift®
Multi-Space®

80

W tym menu mozna skonfigurowaé wszystkie wazne parametry
systemowe zarzadzania magazynem oraz sieci regatow.

Fragment wyswietlacza

KONFIGURACJA SYSTEMU

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

KONFIGURACJA SYSTEMU

il FORMATOWANIE SYSTEMU

2 INSTALACJA SYSTEMU

3 KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.
5 SCIEZKA REALIZACJI ZADANIA

[1/4/CE/ ]

KONFIGURACJA SYSTEMU

8 USTAWIENIE FUNKCJI DODATKOWYCH

[1/4/CE/ ]

@ Punkt menu patrz rozdziat Strona

1 4261 135

2 426.2 145

3 426.3 148

5 4264 150

8 426.5 153
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.6.1 Formatowanie systemu M

W tym menu mozna ustawi¢ wszystkie wazne dane urzadzenia dla
zarzadzania magazynem.

[@ x Zarzadzanie magazynem musi sformatowane:
— przed uruchomieniem sieci regatéw MP lub
— w przypadku wymiany kart pamigci z danymi.
x Wskazowka dot. maksymalnej ilosci znakdw:

— Maksymalnie mozliwych jest 40 znakéw.
— Po przekroczeniu 20 znakow tekst wyswietlany jest matg

czcionkg (tryb 40 szpalt).
[@ Wszystkie dane artykutéw i zadan zostana skasowane.
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Formatowanie systemu
- Nacisng¢ klawisz [#1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.
« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisna¢ klawisz [ «1.
 Nacisng¢ klawisz [11.
« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488"). FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

WPROWADZ HASLO

[CE/ &1

. NaCianC klawisz [41/L¥ 1, aby Wybraé "TAK". FORMATOWANIE SYSTEMU

- Nacisna¢ klawisz [ +11.
ZARZADZANIE MAGAZ. JEST JUZ SFORMATOWANE !
FORMATOWANIE SKASUJE ZAPISANE DANE

CZY CHCESZ WYKONAC FORMATOWANIE ?
ENIE

[t/4/CE/ ]

Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 135 (287)
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Przywracanie formatowania do ustawien
standardowych

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll'

W przypadku wyboru "TAK" sterowanie MP zreseto-
wane zostanie do konfiguracji podstawowe;.
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

Pakiet zarzadzania magazynem

« Nacisng¢ klawisz [ «41.

Maksymalna liczba znakéw dla numeru artykutu

+ Wprowadzi¢ liczbe znakdw.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

Maksymalna liczba znakéw dla nazwy artykutu

 Wprowadzi¢ liczbe znakdw.

W przypadku ustawienia "0" nazwa artykutu nie bedzie
prowadzona w rekordzie danych zarzadzania
magazynem.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

FORMATOWANIE SYSTEMU

PRZYWROCIC STAND. USTAW. FORMATOWANIA ?

[t/V/CE/ ]

FORMATOWANIE SYSTEMU

PAKIET ZARZADZANIA MAGAZYNEM

BZARZADZANIE ARTYKULAMI

[t/3/CE/&d]

Mozliwosci wyboru

o ZARZADZANIE ARTYKULAMI

FORMATOWANIE SYSTEMU

WPROWADZ MAKSYMALNA LICZBE ZNAKOW
DLA NUMEROW ARTYKULOW

-> [1-40]

020

[CE/ ]

FORMATOWANIE SYSTEMU

WPROWADZ MAKSYMALNA LICZBE ZNAKOW
DLA NAZWY ARTYKULU

-> [0-40]

H20

[CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Maksymalna liczba znakéw dla numeru zadania

FORMATOWANIE SYSTEMU

 Wprowadzi¢ liczbe znakdw.

o ) WPROWADZ MAKSYMALNA LICZBE ZNAKOW
« Nacisngg klawisz [ 1.

DLA ZADAN
-> [1-40]
020

[CE/ ]

Standard kodowania znakow FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisng¢ klawisz [ «41.
ZESTAW ZNAKOW

BUNICODE

[t/3/CE/H]

Parametr / Opis

UNICODE

— Zakres znakow Unicode "CO Controls and Basic Latin"
(0x20 - Ox7F)

— Zakres znakdw Unicode "C1 Controls and Latin 1 Supplement”
(0x80 - OxFF)

— Wszystkie dalsze zakresy Unicode obejmujg dodatkowo zakres
znakéw ustawionego aktualnie jezyka.

— Wyjatkiem jest symbol "$", ktory jest zarezerwowany i niedo-
stepny.

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 137 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie formatu daty

FORMATOWANIE SYSTEMU

Przy wydruku list artykutow oraz przy odczytywaniu
raportu (-> raport operacji) za pomocg komputera pojawia FORMAT DATY
sie data w ustawionym formacie.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ format

H-> [DDMMRRI
daty.

« Nacisna¢ klawisz [ +1. [1/4/CE/ ]
Mozliwosci wyboru Opis
+ [DDMMRR] DD  =dzien kalendarzowy, 2 cyfry
MM =miesigc, 2 cyfry
+ [MMDDRR] RR  =rok, 2 cyfry

Prowadzenie raportu ilosciowego FORMATOWANIE SYSTEMU

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE". PROWADZENIE RAPORTU ILOSCIOWEGO

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

[1/3/CE/ <]

Opis
PROWADZENIE RAPORTU ILOSCIOWEGO

W raporcie ilosciowym oddzielnie wyszczegdlniana jest catkowita
ilo$¢ umieszczanych w regale i pobieranych artykutow.

Dane artykutéw dla juz skasowanych artykutow pozostang zacho-
wane do chwili, dopdki nie zostanie skasowany raport ilosciowy.

Mozna go wydrukowa¢ i skasowac recznie. Ponadto mozna
odczyta¢ za pomocg komputera raport ilosciowy w formie pliku,
po czym zostanie on automatycznie skasowany.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wywolywanie modutéw dodatkowych FORMATOWANIE SYSTEMU

Specjalne funkcje zarzadzania magazynem moga by¢ - 5
uaktywniane jako moduty dodatkowe. WYWOLAC MODULY DODATKOWE *

> Patrz opis dodatkowy danego modutu dodatkowego.
« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".

« Nacisna¢ klawisz [ «1.
[+/4/CE/ ]

Kasowanie p6l danych specjalnych FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".

W przypadku wyboru "TAK" wszystkie pola danych
specjalnych wczesniejszego formatowania zostang
skasowane.

W przypadku wyboru "NIE" wszystkie pola danych
specjalnych wczesniejszego formatowania pozostang
zachowane.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

SKASOWAC WSZYSTKIE POLA DANYCH SPEC.

[t/3/CE/ <]

Opis
POLA DANYCH SPECJALNYCH

Pola danych specjalnych wymagane sg wéwczas, jesli wykracza-
jac poza standardowy przebieg programu dotgczono dodatkowe
zapytania do osoby obstugujacej regat.

W zaleznosci od fazy programu w przebiegu obstugi dane
specjalne wpisywane sg w pola danych specjalnych dla bazy
artykutéw, nagtowka zadania i pozycji zadania.

Dla kazdego dodatkowego zapytania w trakcie programu musi by¢
zdefiniowane pole danych specjalnych. Nie to Zadnego wptywu,
jesli te pola danych specjalnych nie bedg zawiera¢ danych, bedg
one dotgczane do reszty danych jako puste pola danych.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zakladanie pél danych specjalnych dla bazy
artykutow (H01 - H25)

FORMATOWANIE SYSTEMU

Ten typ pol danych przeznaczony jest dia danych POLA DANYCH SPECJALNYCH

specjalnych, jakie moga pojawiac sie przy ruchu DLA BAZY ARTYKULU HO1 - H25

ar‘tykuk’)w_ -> [1-251 KONIEC ZA POMOCA 0O
il

« Wprowadzi¢ numer pola lub zachowa¢ proponowany
numer.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

- Nacisng¢ klawisz [®1 i klawisz [ <41, aby
zakonczy¢ wybdr opcji.

[CE/ &1

«  Wprowadzi¢ liczbe znakow.
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

FORMATOWANIE SYSTEMU

- Wprowadzié nazwe pola. POLA DANYCH SPECJALNYCH
Nacisnaé klawi DLA BAZY ARTYKULU HO1 - H25
* Nacisngc klawisz [ «4). -> [1-25] KONIEC ZA POMOCA ©
NUMER POLA |
LICZBA POZYCJI : HO
NAZWA POLA
Parametr / Opis
NUMER POLA
Numer pola moze mie¢ wartos¢ 1 - 25.
LICZBA ZNAKOW
Maksymalnie mozliwych jest 40 znakéw.
NAZWA POLA

Nazwa pola (maks. 10 znakéw) drukowana przy wysytaniu do
drukarki w nagtowku.

[ﬁ Liczba mozliwych do ustawienia pdl danych specjalnych zalezy od
liczby ich pozycji. W przypadku jej przekroczenia pojawia sie
komunikat "DLUGOSCI POL DANYCH SA ZA DUZE" lub "NAZWY
POL DANYCH SA ZA DLUGIE".
» Wzory do obliczania patrz zatacznik.

140 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zakladanie pél danych specjalnych dla nagtowka
zadania (C01 - C25)

FORMATOWANIE SYSTEMU

Ten typ pol danych przeznaczony jest dla danych specjal- POLA DANYCH SPECJALNYCH

nych, jakie moga pojawiaé sie przy zaktadaniu lub wywo- DLA NAGL. ZAD. Cel - C25

tywaniu zadania. -> [1-25] KONIEC ZA POMOCA 0
il

» Wprowadzi¢ numer pola lub zachowa¢ proponowan
nu‘;n o P prop y [CE/ €]

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Nacisna¢ klawisz [@1 i klawisz [ €41, aby
zakonczy¢ wybdr opcji.

«  Wprowadzi¢ liczbe znakdw.
- Nacisngg¢ klawisz [ 1.

FORMATOWANIE SYSTEMU

- Wprowadzié nazwe pola. POLA DANYCH SPECJALNYCH
Nacisnaé klawi DLA NAGL. ZAD. CO1 - C25
* NacisnaC kiawisz [ «!1. -> [1-25] KONIEC ZA POMOCA ©
NUMER POLA : 1
LICZBA POZYCJII : 0O
NAZWA POLA
Parametr / Opis
NUMER POLA
Numer pola moze mie¢ warto$¢ 1 - 25.
LICZBA ZNAKOW
Maksymalnie mozliwych jest 40 znakdw.
NAZWA POLA

Nazwa pola (maks. 10 znakéw) drukowana przy wysytaniu do
drukarki w nagtowku.

[@ Liczba mozliwych do ustawienia pl danych specjalnych zalezy od
liczby ich pozyciji. W przypadku jej przekroczenia pojawia sie
komunikat "DLUGOSCI POL DANYCH SA ZA DUZE" lub "NAZWY
POL DANYCH SA ZA DLUGIE".
» Wzory do obliczania patrz zatacznik.

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 141 (287)
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL



Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Zaktadanie pola danych specjalnych dla pozycji
zadania (U01 - U25)

Ten typ pdl danych przeznaczony jest dla danych
specjalnych, jakie mogg pojawiac sie przy wprowadzaniu
lub przetwarzaniu pozyciji zadania.

 Wprowadzi¢ numer pola lub zachowa¢ proponowany
numer.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Nacisna¢ klawisz [@1 i klawisz [ €41, aby
zakonczy¢ wybdr opcji.

«  Wprowadzi¢ liczbe znakdw.
- Nacisngg¢ klawisz [ 1.
« Wprowadzi¢ nazwe pola.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

FORMATOWANIE SYSTEMU

POLA DANYCH SPECJALNYCH
DLA POZYCJI ZAD. UO1 - U25

-> [1-25]
ml

KONIEC ZA POMOCA 0O

[CE/ &1

FORMATOWANIE SYSTEMU

POLA DANYCH SPECJALNYCH
DLA POZYCJI ZAD. UO1 - U25

-> [1-25] KONIEC ZA POMOCA 0
NUMER POLA 1
LICZBA POZYCJII : 00
NAZWA POLA
Parametr / Opis
NUMER POLA
Numer pola moze mie¢ warto$¢ 1 - 25.
LICZBA ZNAKOW
Maksymalnie mozliwych jest 40 znakdw.
NAZWA POLA

Nazwa pola (maks. 10 znakéw) drukowana przy wysytaniu do
drukarki w nagtowku.

Liczba mozliwych do ustawienia pél danych specjalnych zalezy od
liczby ich pozyciji. W przypadku jej przekroczenia pojawia sie
komunikat "DLUGOSCI POL DANYCH SA ZA DUZE" lub "NAZWY
POL DANYCH SA ZA DLUGIE".

» Wzory do obliczania patrz zatacznik.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Sktadowanie wykraczajace poza regat FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK"
« Nacisngg klawisz [ 1.

MAGAZYNOWANIE W KILKU LOKALIZACJACH

[t/V/CE/ ]

Opis
MAGAZYNOWANIE W KILKU LOKALIZACJACH

Magazynowanie w kilku lokalizacjach pozwala na réwnoczesne
magazynowanie jednego artykutu w réznych regatach.

Obowigzujg przy tym jednak nastepujace ograniczenia: wszystkie
regaly podtaczone do zarzadzania magazynem muszg by¢
zainicjalizowane jednolicie albo "z prowadzeniem stanéw" lub
"bez prowadzenia standw.

Jesli wybrano "TAK": FORMATOWANIE SYSTEMU
Sktadowanie wykraczajace poza regat FIFO

MAGAZYNOWANIE W KILKU LOKALIZACJACH

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK". -> FIFO

+ Nacisng¢ klawisz [ «1.
ENIE

[t/V/CE/ A

Opis
MAGAZYNOWANIE W KILKU LOKALIZACJACH FIFO

W przypadku wyboru "TAK" umieszczanie w regale i pobieranie
artykutéw odbywa sie $cisle wedtug zasad FIFO. W pewnych
okolicznosciach oznacza to dla personel obstugi pokonywanie
diuzszej drogi lub czesta zmiane pomiedzy regatami.

W przypadku wyboru "NIE" umieszczanie w regale i pobieranie
artykutéw odbywa sie przede wszystkim w regale, w ktérej proces
zostat rozpoczety. Odsytanie do regatow ma miejsce dla regatow
0 najnizszym oznaczeniu FIFO dla tego artykutu.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Mozliwe utworzenie réznym numerdéw artykutow
w tym samym miejscu skladowania

FORMATOWANIE SYSTEMU

+ Nacisnag¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK" lub CZY ROZNE NUMERY ARTYKULOW

"NIE". MOZNA UTWORZYC W TYM SAMYM
Nacisnaé klawi MIEJSCU SKLADOWANIA?
» Nacisnac klawisz [ «11. BTAK

[t/V/CE/ ]

Opis

W przypadku wyboru "TAK", mozliwe jest tworzenie takich samych
numery artykutéw w tym samym miejscu sktadowania.

W przypadku wyboru "NIE" pojawi sie wskazéwka, Ze nie mozna
zaja¢ miejsca sktadowania.

Wyzwalanie formatowania FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".

o _ FORMATOWANIE KASUJE ZAPISANE DANE
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

CZY CHCESZ WYKONAC FORMATOWANIE 7

ENIE

[t/V/CE/ ]

@ Wszystkie dane artykutow i zadan zostang skasowane i przejete
zostang poprzednio zdefiniowane nowe ustawienia.

+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ +11.

=> Zarzadzanie magazynem zostanie ponownie FORMATOWANIE KASUJE ZAPISANE DANE
sformatowane. CZY NA PEWNO CHCESZ WYKONAC FORMATOWANIE <

FORMATOWANIE SYSTEMU

ENIE

[t/V/CE/ ]
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.6.2 Instalacja systemu

Opis menu uzytkownika

Instalacja systemu

+ Nacisnag¢ klawisz [« 1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

+ Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
« Nacisna¢ klawisz [21.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

=> Wyswietlone zostanie menu "Instalacja systemu".

Rejestrowanie regatu

-> Przed zarejestrowaniem nalezy kompletnie zainicjali-
zowacé i wypozycjonowac regat.

Phzlgokz

W tym menu mozna rejestrowac i wyrejestrowywac regaty oraz
zaktualizowa¢ tabele potek.

x Przed zarejestrowaniem nalezy kompletnie zainicjalizowa¢
i wypozycjonowac regat.

x Przy rejestrowaniu regatu zarzadzanie magazynem przejmuje
dane inicjalizacji wiasciwe dla regatu.

x Dopiero po zarejestrowaniu regatu mozna zarejestrowa¢ zmaga-
zynowany tadunek i korzystac z petnych funkciji zarzadzania
magazynem na regale.

x Wyrejestrowanie regatu mozliwe jest tylko wowczas, gdy zadne
dane artykutéw nie sq juz zapisane dla tej regatu.

Fragment wyswietlacza

INSTALACJA SYSTEMU

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

INSTALACJA SYSTEMU

1 ZAREJESTROWANIE REGALU
2 WYREJESTROWANIE REGALU

3 AKTUALIZOWANIE TABELI POLEK

[1/3/CE/ <]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Ustawianie zarzadzania z prowadzeniem stanéw TRYB INICJALIZACII

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
NIE" ZARZADZANIE

PROWADZENIE STANOW :

« Nacisng¢ klawisz [ +11.
ETAK

[t/4/CE/ ]

Opis

W przypadku "zarzadzania z prowadzeniem stanow" przy
umieszczaniu artykutéw w regale lub pobieraniu ich dodatkowo
pojawi sie zapytanie o ilo$¢ i zapisany zostanie aktualny stan.

Wybor zarzadzania miejscem sktadowania TRYB INICJALIZACIT

 Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ zarzadza-
nie miejscem sktadowania.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

ZARZADZANIE MIEJSCEM SKLADOWANIA:

BZARZADZANIE MAGAZYNEM WG FIFO

[t/4/CE/ ]

Mozliwosci wyboru / Opis
+ ZARZADZANIE MAGAZYNEM WG FIFO

Jesli dla jednego artykutu zatozono kilka miejsc sktadowania
(tancuch miejsc sktadowania), wowczas artykut pobierany jest
z najstarszego miejsca sktadowania a tadowany jest w naj-
$wiezszym miejscu sktadowania. Miejsca sktadowania, ktére
sq czescig taricucha miejsc sktadowania, beda w przypadku
prowadzenia standw réwniez automatycznie kasowane za
pomoca klawisza funkcyjnego [-1, jesli po pobraniu artykutu
stan w miejscu sktadowania wyniesie "0" a obecne bedzie
jeszcze inne miejsce sktadowania.

+ FIFO Z FUNKCJA MAGAZYNOWANIA POWROTNEGO

Dla jednego artykutu zatozono kilka miejsc sktadowania. W
jednym miejsce sktadowania pobrano cate opakowanie tego
artykutu i miejsce sktadowania zostato automatycznie kaso-
wane. Jesli niepotrzebne sg wszystkie pobrane sztuki,
wowczas pozostata ilos¢ artykutdow moze zosta¢ z powrotem
umieszczona w regale poprzez zatozenie nowej lokalizacji.
Nowo zatozona lokalizacja oznaczona zostanie w przypadku
funkcji powrotnej magazynu jako najstarsza lokalizacja. Przy
nastepnym pobieraniu tego artykutu z regatu automatycznie
nastapi siegniecie po umieszczone tu, napoczete opakowanie.

+ DOWOLNY DOSTEP DO MIEJSC SKLADOWANIA

W przypadku taricucha miejsc sktadowania mozna dowolnie
wybiera¢ miejsce sktadowania dla umieszczania lub pobierania
artykutow w regale.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

INSTALACJA SYSTEMU

REGAL ZOSTAL ZAREJESTROWANY!

Wyrejestrowanie regatu INSTALACIA SYSTEMU

=> Wyrejestrowanie regatu mozliwe jest tylko wéwczas, :
gdy Zzadne dane artykutdw nie sg juz zapisane dla RECL ZDEUHL IHEESUREEEAT |
tego regatu.

Aktualizowanie tabeli potek UWAGA

=> Tu mozna skorygowacé roznice pomiedzy sterowaniem
regatem a zarzadzaniem magazynem w tabeli potek. ]2 RO [0 ANSIC
) i . . . SKASOWANE . EWENTUALNIE WYKONAC PROBNY
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

ZAKTUALTIZOWAC TABELE POLEK :ANIE
[t/V/ ]

@ Dane artykutu moga zosta¢ skasowane.

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 147 (287)
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.2.6.3 Kontrola dostepu zarzadzania magazynem M

W tym menu mozna zmienia¢ hasta wszystkich funkciji zarzadzania
magazynem zabezpieczonych hastami.

[@ x Fabrycznie ustawione jest hasto "22488".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zmiana haset zarzadzania magazynem

- Nacisng¢ klawisz [ 1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

+ Nacisngg¢ klawisz [ «41.

 Nacisng¢ klawisz [31.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488"). KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.
« Nacisng¢ klawisz [ +1.

WPROWADZ HASLO

[CE/ &1

=> Wyswietlone zostanie menu "Kontrola dostepu do KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.
zarzadzania magaz."

« Wybra¢ zadana funkcje. @1 FORMATOWANIE SYSTEMU

2 INSTALACJA SYSTEMU

3 KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.

5 SCIEZKA REALIZACJI ZADANIA

[t/4/CE/ ]

KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.

6 KONFIGURACJA SYSTEMU
7 JEZYK

8 PARAMETRY ZLACZA
OCHRONA PRZED DOSTEPEM DO KOMPUTERA PC
PORTALU MAGAZYNU
[t/4/CE/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

> W zalezno$ci od uprzednio wybranej <funkcji >, np.
"Instalacja systemu" pojawi sie ponizsze zapytanie:

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

«  Wprowadzi¢ nowe hasto (maks. 8 znakow).
Nacisna¢ klawisz [ 1.

Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisngé klawisz [«1.

Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisngé klawisz [«!1.
=> Hasta zarzadzania magazynem zostana zapisane.

Lean-Lift®
Multi-Space®

Fragment wyswietlacza

KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.

< Funkcja >
ZMIENIC HASLO ?

ENIE

[t/4/CE/ ]

KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.
< Funkcja >

AKTUALNE HASLO : : W< Hasfo>

[CE/ &1

KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.

ZMIENIC KOLEJNE HASLO ?

[t/4/CE/ ]

KONTROLA DOSTEPU DO ZARZADZANIA MAGAZ.

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[1/4/CE/ ]
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4

Operacje systemowe

4.2.6.4 Sciezka przetwarzania zadania

Opis menu uzytkownika

Okreslanie $ciezki

Nacisna¢ klawisz [¢1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

Nacisng¢ klawisz [«1.
Nacisna¢ klawisz [51.

Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

Nacisngé klawisz [«!1.

> Wyswietlone zostanie menu "Sciezka".

Lean-Lift®

800

W tym menu moze zosta¢ okre$lona $ciezka kilku regatéw do
przetwarzania zadania z optymalizacjg czasu i drogi.

Sciezke mozna zdefiniowaé dla minimum 2 zarejestrowanych
regatow. W przeciwnym razie pojawi sie wskazéwka "BRAK TAKIEJ
SCIEZKI -> CE".

Standardowa Sciezka odpowiada kolejnosci, w jakiej regaty rejestro-
wane byty w zarzadzaniu magazynem.

Jesli ta kolejnos¢ nie odpowiada kolejnosci z optymalizacjg drogi
(najmniejsze odlegtosci pomigdzy regatami z uwzglednieniem
lokalizacji regatu), wowczas mozna okresli¢ $ciezke recznie.

Jesli w jednym regale obecnych jest kilka punktéw odbioru,
woéwczas mozna wprowadzi¢ Sciezke dla kazdego punktu odbioru.

Przykfad:
-->Regat4 -->Regat1 -->Regat3 -->Regat2 -->.. -->Regat n
Fragment wyswietlacza

SCIEZKA

WPROWADZ HASLO

[CE/ 1]

SCIEZKA

1 PRZYDZIELENIE STANDARDOWE
2 WPROWADZANIE RECZNE
3 ZAPIS ZMIANY

[t/3/CE/ 4]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Przydziat standardowy SCIEZKA

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisna¢ klawisz [ «1.

=> Ustaw $ciezke na warto$ci standardowe (rosnace
numery regatow). ENIE
Przyktad:
->Regat 1 -> Regat 2 -> Regat 3 -> Regat 4 -> ... [4/3/CE/<
->Regat n

PRZYDZIAL STANDARDOWY USUWA SCIEZKE
CZY UAKTYWNIC PRZYDZIAL STANDARDOWY ?

Wprowadzanie reczne WPROWADZANIE SCIEZKI

«  Wprowadzi¢ numer regatu. : PUNKT ODBIORU :
Nacisngé klawisz [«1.

WYBIERZ OPCJE NUMERU REGALU [ <]

«  Wprowadzi¢ numer punktu odbioru. WPROWADZANIE SCIEZKI

Nacisng¢ klawisz [ 1. REGAL : <Regaf> PUNKT ODBIORU : H

WYBIERZ OPCJE NUMERU PUNKTU ODBIORU [ <]

Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK". WPROWADZANIE SCIEZKI
Nacisna¢ klawisz [ 1. REGAL : <Regaf> PUNKT ODBIORU : < Punktodbioru >

> W przypadku wyboru "TAK" dla regatu i punktu
odbioru wybrane zostanie ustawienie standardowe.

CZY UAKTYWNIC PRZYDZIAL STANDARDOWY ?

ENIE
= W przypadku wyboru "NIE" pojawi sie nastepujace

zapytanie: [+/4/CE/ 4]

=> Kolejno$¢ wpiséw odpowiada kolejnosci przetwarzania
regatow. Jesli zarejestrowanych jest wiecej niz 5 rega-
tow, wéwczas wpisy wyswietlane beda w widoku
stron.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybrac regat, ktory
ma by¢ zmieniony.

« Nacisng¢ klawisz [ «41.

WPROWADZANIE SCIEZKI
REGAL : <Regat> PUNKT ODBIORU : < Punktodbioru>

[t/V/CE/ ]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zapisywanie zmian SCIEZKA

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisngg klawisz [ 1.
= Sciezka zostanie zapisana.

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/V/CE/ ]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

4.2.6.5 Ustawiania funkcji dodatkowych

Opis menu uzytkownika

Wywolywanie ustawiania funkcji dodatkowych

+ Nacisng¢ klawisz [« 1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

+ Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

- Nacisng¢ klawisz [ 1.
« Nacisnag¢ klawisz [81.

Zarzadzanie zadaniami

- Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".

W przypadku wyboru "TAK" nalezy z powrotem
odczytaé zrealizowane zadanie i zostanie ono
skasowane.
W przypadku wyboru "NIE" zrealizowane zadanie
zostanie natychmiast skasowane.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
W przypadku "TAK" istnieje mozliwo$¢ wigczenia

sterowania MP za pomocg dodatkowego pola danych

"e" w pozycji zadania przy realizacji tej pozycji do
sprawdzenia do 5 UXX pél danych.

> Patrz "Opis techniczny sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14-S / MP 100D-5 Server dla Lean-Lift®,
Multi-Space® i Rotomat®".

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",

W przypadku "TAK" mozliwe jest w przypadku
nowych/czesciowo przetworzonych zadan uzupel-
nienie dodatkowych pozycji za pomocg komunikacii
z hostem.
W przypadku wyboru "NIE" (standard) ta mozliwo$¢
jest wytaczona.

- Nacisng¢ klawisz [ 1.

Lean-Lift®
Multi-Space®

f 2 6 8

W tym menu mozna ustawia¢ funkcje dodatkowe zarzadzania

magazynem.

Fragment wyswietlacza

ENIE

USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH
ZARZADZANIE ZADANIAMI

ODCZYTAC PRZETWORZONE ZADANIA ?

[t/3/CE/ ]

ENIE

USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH
ZARZADZANIE ZADANIAMI

WYBIERZ OPCJE
PRZY REALIZACJI ZADANIA ?

POL DANYCH UXX

[t/3/CE/ <]

UZUPELNIANIE

ENIE

USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH
ZARZADZANIE ZADANIAMI

PRZEZ KOMUNIKACJE Z HOSTEM

[t/3/CE/ <]

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Realizacja zadania

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ realizacje
zadania.

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

Fragment wyswietlacza

USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH
ZARZADZANIE ZADANIAMI

REALIZACJA ZADANIA

B-> OPTYMALIZACJA SCIEZKI

[t/3/CE/ <]

Mozliwosci wyboru / Opis
+ SEKWENCYJNIE

Kolejnos¢, w ktdrej zaktadane sg poszczegoine pozycje
w zadaniu.

+ ZOPTYMALIZACJA DROGI

Kolejno$¢ wedtug zoptymalizowanej drogi. Kolejno$¢ regatéw
moze by¢ ustalona poprzez Sciezke.

+ ZOPTYMALIZACJA CZASU

Podstawa dla optymalizaciji czasu jest optymalizacja drogi. Nie
mozna wskazywac na regat, przy ktérym wtasnie odbywa sie
praca. Przetwarzane wtasnie zadania zbadane zostang pod
wzgledem czesto$ci dostepu do regatow a odsytacze do
regatéw zostang optymalnie rozdzielone.

Wskazdéwka dotyczaca przetwarzania zadan wewnafrz regatow

w przypadku "z optymalizacjg drogi" i "z optymalizacjg czasu":

x Jesli zadna pdtka nie znajduje sie w punkcie odbioru:
Przetwarzane beda wszystkie pozycje na tej pétce, ktora znajduje
sie najblizej punktu odbioru.

x Jesli w punkcie odbioru znajduje sie potka:

Przetwarzane beda wszystkie pozycje pdtki w punkcie odbioru.
Nastepnie przetwarzane beda wszystkie pozycje na tej potce,
ktéra znajduje sie najblizej pierwotnego miejsca sktadowania
pdtki z punktu odbioru.

(Jesli nie zmieni sie wysoko$¢ tadunku, wowczas potka zostanie
umieszczona w regale z powrotem w pierwotnym miejscu
sktadowania.)

> W przypadku Multi- Space® przetwarzane beda najpierw
wszystkie pozycje wewnatrz modutu regatu a nastepnie z boku
w sasiednich modutach regatu.

Wskazdwka dot. "optymalizacji czasu":

x Dalsze optymalizacje moZliwe sg za pomocg modutu dodatko-
wego "Wstepne ustawienie pdtek”. Nalezy pamigta¢ o ogranicze-
niach ze wzgledu na wyposazenie regatu.

> Patrz "Opis dodatkowy Wstepne ustawienie potek w sterowaniu
mikroprocesorowym MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®™
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

W przypadku "TAK" pasek funkcji punktu menu ZARZADZANIE ZADANIAMI

Zadanie (czerwony) zostanie rozszerzony o funkcje

"Pozycja". POZYCJA ZADANIA ZA POMOCA NUMERU ARTYKULU
+ Nacisng¢ klawisz [ «41. MOZLIWA DO WYBORU?

ENIE
[4/3/CE/ 4]
Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Kierunek automatycznego wyszukiwania lokalizacji USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ kierunek Aol s ARASA\ SR 7AL B B DTSR R0, DI, ©)
wyszukiwania.

« Nacisng¢ klawisz [ +11.

KIERUNEK WYSZUKIWANIA W PUNKCIE ODBIORU 1 ?

B PRZEDZIAL W GORE / SZEREG W DOL

[t/3/CE/ <]

Mozliwosci wyboru / Opis

+ PRZEDZIAL W GORE / SZEREG W GORE

Wolne lokalizacje na pétce wyszukiwane bedg najpierw
w kierunku przedziatu, a nastepnie w kierunku szeregu.

4
I T

3| ——-—

2

1

+ SZEREG W GORE / PRZEDZIAL W GORE

Wolne lokalizacje na pétce wyszukiwane beda najpierw
w kierunku szeregu, a nastepnie w kierunku przedziatu.

e

2 3 4

= N W A

+ PRZEDZIAL W GORE / SZEREG W DOL

Wolne miejsca sktadowania na pdtce wyszukiwane beda
poczawszy od najwiekszego szeregu najpierw w kierunku
przedziatu w gore a nastepnie w kierunku szeregu w dot.

| |

E==-

i 2 3 4

- N W A

 SZEREG W DOL / PRZEDZIAL W GORE

Wolne lokalizacje na péice wyszukiwane bedg poczawszy od
najwigkszego szeregu najpierw w kierunku szeregu w dét a
nastepnie w kierunku przedziatu w gére.

= N W A

RAKA

2 3 4
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wyszukiwania kodu dopasowania USTAWIENIA FUNKCJII DODATKOWYCH

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK". SZUKANIE KODU DOPASOWANIA

W przypadku wyboru "TAK" przy wyszukiwaniu kodu
dopasowania uwzgledniane beda duze / mate litery.
W przypadku wyboru "NIE" przy wyszukiwaniu kodu
dopasowania nie bedg uwzgledniane duze / mate
litery.

- Nacisna¢ klawisz [ «1.

UWZGLEDNIC DUZE / MALE LITERY?

ENIE

[t/V/CE/ ]

Zapisywanie zmian USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisna¢ klawisz [ 1.
=> Dane zostang zapisane.

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/V/CE/ 4]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3 Funkcje systemowe przebiegu ruchu M

W tym menu mozna ustawia¢ parametry systemowe, ktére majg
wptyw na przebieg ruchu.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Wywolywanie funkcji systemowych przebiegu ruchu
+ Nacisng¢ klawisz [#1 i klawisz [41.

=> Wyswietlone zostanie menu "Ustugi systemowe FUNKCJE SYST. PRZEBIEGU RUCHU
przebiegu ruchu".

BLOKOWANIE POLKI
SYSTEM REDUNDANCYJNY
OPUSC EKSTRAKTOR NA WYSOKOSC PODLOZA
WLASCIWOSCI POLKT
UMIESC POLKE DALEKO
[t/V/CE/ ]

FUNKCJE SYST. PRZEBIEGU RUCHU
USTAWIENIE MAKSYMALNEJ ILOSCI POLEK
PRZYSPIESZENIE POZIOME
PREDKOSC POLKI
ODBLOKUJ RUCH REGAtU
OKNO PRZEKROCZENIA CZASU DLA
' URUCHOM REGAL'

[t/3/CE/ ]

FUNKCJE SYST. PRZEBIEGU RUCHU

PUNKTOWY WSKAZNIK SWIETLNY (RUCHOMY)

[t/3/CE/H]
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Lean-Lift®
Multi-Space®

@ Punkt menu patrz rozdziat Strona
. 1 4.3.1 160
2 43.2.2 162
3 433 170
4 434 171
5 435 175
7 436 177
8 43.7 178
9 438 179
0 439 180
+ 4310 181
4.3.11 182
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.1 Blokowanie poétki (tylko w przypadku czujnika inkrementalnego) @M

Opis menu uzytkownika

Uaktywnianie blokowania potki

+ Nacisng¢ klawisz [#1, klawisz [41 a nastepnie

klawisz [11.

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

Jesli aktywne jest blokowanie pétki, wowczas potka nie bedzie
catkowicie wsuwana w punkt odbioru. Poziomy ruch zostanie
zatrzymany, zanim zbieraki ekstraktora opuszczg prowadnice w
potkach. Stuzy do unieruchomienia pétki. W przypadku uaktywnionej
blokady pdtki zablokowana pdtka moze zostaé zwolniona poprzez
nacisniecie na przycisk "Blokada potki" na pasku zadan.

x To menu pojawia sie tylko w przypadku regatow z czujnikiem
inkrementalnym bez wymienionego ponizej wyposazenia
dodatkowego.

x  Czujnik inkrementalny to czujnik do nadzorowania ruchu pozio-
mego.

x Blokowanie potki mozliwe jest tylko w przypadku regatow, ktére
wyposazone sg w czujnik inkrementalny i nie posiadajg nastepu-
jacego wyposazenia dodatkowego:

— Automatyczne rolety,

— Roleta Highspeed bez wymiany pdtek przy otwartej rolecie
Highspeed,

— Automatyczne wysuwanie poiki,

— Waga pétek w punkcie odbioru,

— Automatyczna blokada pétki oraz

— Kilka punktéw odbioru z szynami prowadzacymi lub wézkiem
transportowym.

Fragment wyswietlacza

BLOKOWANIE POLKI

UAKTYWNIENIE BLOKOWANIA POLKT :

ENIE

[1/4/CE/ ]
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.2 System redundancyjny

4.3.2.1 Obszary zastosowania

Element systemu

W przypadku awarii pewnych elementéw systemowych, jak na
przyktad czujnik pofozenia lub wytgcznik zblizeniowy system
redundancyjny pozwala na eksploatacje regatu w ograniczonym
zakresie. Mozliwe jest to dzieki obustronnej wspétpracy elementow
systemowych, oraz dzieki ograniczonemu nadzorowi btedow.

x Mimo, iz za posrednictwem systemu redundancyjnego
mozliwa jest ograniczona obstuga regatu w przypadku
wystapienia bledu, nalezy niezwlocznie skontaktowa¢ sie
z serwisem firmy Hanel i zleci¢ usuniecie btedu.

Funkcja Lean-Lift® Lean-Lift® Multi-Space®
redundancyjna  szerokos$¢ potki  szeroko$¢ potki
840 do 3260 mm > 3260 mm

Pionowy system pozycjonowania 1 v v v
Poziomy system pozycjonowania 11, 12 v v v
Strefy ochronne 2,3 v v v
Monitorowanie kierunku i predkosci ruchuw 4,5 v v v
pionie
Monitorowanie kierunku ruchu w poziomie 13 v v v
Rejestracja wysokosci fadunku 7 v v v
Kontrola zarzadzania potkami 8 v v v
Ustalanie pozycji potki na ekstraktorze 9,10 v v v
Ustalanie pozyciji potki w punkcie odbioru 14,15 O v @)
Fotokomérki bezpieczeristwa 6 > X X
Ustalanie pozycji jednostki przesuwne; 16, 17,18 X X v
v Funkcja redundanciji zintegrowana w standardowej wersji regatu
X Funkcja redundanciji niemozliwa / dostepna
> Fun'kcja" redundanciji opcjonalnie "Redundantne urzadzenie zabezpieczajgce przy punkcie
?gbc;%wéd bezpieczenstwa)
@) Funkcja redundancji opcjonalnie "Czesciowo redundantne sterowanie dla Lean-Lift® /
Multi-Space®
(4 wytgczniki zblizeniowe punkcie odbioru)
Wskazéwka: Nastepujace funkcje redundanciji mogg by¢ aktywowane automatycznie:
1,2,3,9,10, 11,12, 16, 17
Chroniona wiasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 161 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.2.2 Uaktywnianie systemu redundancyjnego @M

W tym menu mozna uaktywni¢ ograniczony bieg regatu w razie
awarii okreslonych elementéw sterowania.

Jest to moZliwe dzieki redundancii i ograniczeniom kontroli btedéw.

@ x Powylaczeniu i wiaczeniu regatu wszystkie elementy system
beda aktywne.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Uaktywnianie systemu redundancyjnego

+ Nacisna¢ klawisz [#1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [21.

 Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisng¢ klawisz [ «41.

SYSTEM REDUNDANCYJNY

WPROWADZ HASLO

[CE/ &1

+ Nacisna¢ klawisz [+1/ [41, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisng¢ klawisz [ +!1.

SYSTEM REDUNDANCYJNY

UAKTYWNIJ AUTOMATYCZNIE
FUNKCJE REDUNDANCYJNA:

ENIE

[t/3/CE/ ]

Opis

W przypadku uaktywnienia automatycznej funkcji redundancyjne
automatycznie uruchamiane sg funkcje redundancyjne:

1,2,3,9,10,11,12,16, 17,18

Dotyczy to tylko trybu normalnego a nie pozycjonowania i funkcji
serwisowych.
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Nie wystapit zaden btad. Zaden element systemu nie
zostanie wysSwietlony do dezaktywacii.

SYSTEM REDUNDANCYJNY

BRAK BLEDU !

[CE/ &1

Jesli ze wzgledu na wystapienie btedu konieczna jest dezakty-
wacja jakiego$ elementu systemu, wowczas serwis Hanel moze
zazadag, aby usna¢ btad.

@ x Prosze dezaktywowaé elementy systemowe "kontroli wysokosci
tadunku" i "kontroli zarzadzania pétkami" tylko wowczas, gdy jest

to konieczne, gdyz dezaktywacja tych elementoéw systemowych
wymaga nastepnie kontroli regatu i przeprowadzenia pracy
prébnej "kontroli wysoko$ci tadunku” przez serwis Hanel.

x Opis elementdw systemu patrz tabela na stronie 166.

Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 163 (287)
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL



Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

Mozliwe elementy systemu, ktére moga by¢
wylaczone w razie btedow:

Lean-Lift®

Fragment wyswietlacza

Multi-Space®

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.

PODW. PION.. SYST. POZ.
STREFA OCHRONNA DOL
STREFA OCHRONNA GORA
PION. NADZOR KIER. RUCHU

=> Tylko te elementy systemu, w przypadku ktérych
wystapit uprzednio btad, moga by¢ wytaczone. Inne
elementy systemu nie zostang wyswietlone.

W przypadku kazdego elementu systemu:
 Nacisnag¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
+ Nacisng¢ klawisz [ «1.

[t/4/CE/ ]

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.
PION. NADZOR PREDK. RUCHU
FOTOKOMORKI BEZPIECZ.
KONTROLA WYSOKOSCI LADUNKU

[1/4/CE/ ]

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.
KONTROLA ZARZ. POLKAMI
NADZOR POLKI, EKSTRAKTOR PRZOD

NADZOR POLKI, EKSTRAKOR TYL
PODW. POZIOME POZYCJ. BEZWZGL.

[t/3/CE/ ]

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.
PODW. POZIOME USTAL. POZYCJI : NIE
POZIOM. NADZOR KIER. BIEGU : NIE
WYLACZNKI ZBLIZ. PUNKTU ODBIORU B20,B21 : NIE
WYLACZNKI ZBLIZ. PUNKTU ODBIORU B26,B27 : NIE

[1/3/CE/ <]

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.
KONTROLA. JEDNOSTKI PRZESUWNEJ Z PRZODU : NIE
KONTROLA. JEDNOSTKI PRZESUWNEJ Z TYLU : NIE
PODW. USTALANIE POZ. PRZES. : NIE

[1/3/CE/ <]
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

Opis menu uzytkownika

A

Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisng¢ klawisz [ 1.

A

Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisng¢ klawisz [«1.

(A

Nacisng¢ klawisz [«1.

=> Uruchomi¢ prace prébna "Sprawdzanie wysokos¢
tadunku" w funkcjach serwisowych.

=> Po skontrolowaniu regatu i przeprowadzeniu pracy
probnej "Sprawdzanie wysoko$¢ fadunku” przez
serwis Hanel nie pojawi sie juz wskazéwka i mozliwa
bedzie normalna obstuga. Dopiero wtedy bedzie
mozna znowu powiekszy¢ wysoko$¢ tadunku pétek
lub dodac¢ pdtki i przeprowadzi¢ bieg optymalizujacy.

Fragment wyswietlacza

x Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku, gdy dezakty-

wowany zostat element systemu "kontrola wysokosci tadunku".

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.

UWAGA!
TA DEZAKTYWACA WYMAGA

NASTEPNIE KONTROLI

REGALU PRZEZ SERWIS HAENEL.

KONTROLA WYSOKOSCI LADUNKU
[1/3/CE/ <]

Nastepujace zapytanie pojawia tylko w przypadku, dezaktywo-
wany zostat element systemu "Kontrola zarzadzania pétkami".

SYSTEM REDUNDANCYJNY
DEZAKTYWACJA ELEMENTOW SYST.

UWAGA!
TA DEZAKTYWACA WYMAGA
NASTEPNIE KONTROLI
REGALU PRZEZ SERWIS HAENEL.
KONTROLA ZARZ. POLKAMI

[t/3/CE/ ]

Nastepujaca wskazdéwka pojawia sie tylko przy wigczaniu regatu,
jesli dezaktywowany zostat element systemu "Kontrola wysokosci
tadunku" lub "Kontrola zarzadzania pdtkami".

SYSTEM REDUNDANCYJNY

POWIEKSZANIE WYSOKOSCI LADUNKU,
DODAWANIE POLEK I BIEG OPTYMALIZUJACY
MOZLIWY JEST DOPIERO PO BIEGU PROBNYM
KONTROLI WYSOKOSCI LADUNKU.

[CE/ «1]

Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Lean-Lift®
Multi-Space®

Funkcja
redun- Btad Element systemu |Objasnienie Zapamietaj
dancyjna
1 Bieg synchroniczny 1, | Podwdjny pionowy | W razie awarii jednego z pionowych |W razie awarii kilku systemow
Bieg synchroniczny 2, system pozycjono- |systeméw pozycjonowania regat pozycjonowania eksploatowanie
B hroniczny 3 wania moie; by¢ ngdal eksploatoyvany przy |regatu nie jest mozliwe.
!eg Syne . ve uzyciu drugiego, ciagle dzialajacego | przy nierswnomiernym zatadunku
Bieg synchroniczny 5, systemu pozycjonowania. potki mozliwe jest blokowanie ruchu
Bieg synchroniczny 6 przy wsuwaniu potek. W takim wy-
padku nalezy z powrotem spro-
wadzi¢ potke do punktu odbioru i
zatadowac¢ réwnomiernie.
Jazda w poziomie odbywac sie
bedzie ze zmniejszong predkoscia.
2 Btad systemowy 13 |Dolna strefa W dolnej pionowej strefie biegu W razie dezaktywowania nadzoru
ochronna (dolna strefa ochronna) predkosé strefy ochronnej w dét bieg w pionie
jazdy w dét jest zmniejszana. Jesli  |odbywat sie bedzie ze zmniejszong
strefa ochronna rozpoznana zostanie | predkoscia.
na niewtasciwej wysokosci lub nie
zalgczy w obszarze strefy ochronnej,
pojawi sie ten komunikat o zakt6-
ceniu.
3 Btad systemowy 14 |Gdrna strefa W gdrnej pionowej strefie biegu W razie btedu nadzoru strefy
ochronna (g6rna strefa ochronna) predko$¢  |ochronnej i w razie dezaktywowania
jazdy w gore jest zmniejszana. Jesli |nadzoru strefy ochronnej w gére
strefa ochronna rozpoznana zostanie |bieg w pionie odbywat sie bedzie
na niewtasciwej wysokosci lub nie | ze zmniejszong predkoscia,
zalgczy w obszarze strefy ochronne,
pojawi sie ten komunikat o zakt6-
ceniu.
4 Btad systemowy 2  |Pionowa kontrola | Ta informacja o zaktéceniu pojawia | W razie dezaktywowania nadzoru
kierunku ruchu sie wowczas, gdy rozpoznany kierunku ruchu bieg w pionie
zostanie niewtasciwy pionowy odbywat sie bedzie ze zmniejszong
kierunek ruchu. predkoscia.
5 Btad systemowy 3  |Pionowa kontrola | Ta informacja o zaktdceniu pojawia |Jazda w pionie odbywac sie bedzie
predkosci ruchu sie wowczas, gdy rozpoznana ze zmniejszong predkoscia.
zostania zbyt duza predkos¢ ruchu
w pionie.
6 Fotokomorki Swietina kurtyna Swietina kurtyna bezpieczefistwa Regat musi by¢ wyposazony
Fotokomérki / drzwi |bezpieczenstwa zabezpiecza strefe odbioru. W razie |w opcjonalne wyposazenie
wyposazenia regatu w drugi obwdd  |elektryczne "drugi obwdod
bezpieczerstwa $wietina kurtyna bezpieczenstwa" i zainicjalizowany.
bezpieczenstwa przy zamknietych | przeq rozpoczeciem biegu regatu
drzwiach przesuwnych bedzie drzwi przesuwne musza by¢
mostkowana. zamkniete.
166 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Lean-Lift®
Multi-Space®

Silnik przecigzony 7,

Zbyt wysoki prad
silnika 7

Funkcja
redun- Btad Element systemu |Objasnienie Zapamietaj
dancyjna
7 Btad systemowy 15 |Kontrola wysokosci |Przy umieszczaniu potek w regale | W razie dezaktywacii kontroli wyso-
tadunek wystaje z tadunku wysoko$¢ tadunku kontrolowana jest |kosci fadunku wysoko$¢ tadunku nie
tyhu nad potke, przez fotokomorki. Po dezaktywo- | moze sie zwigkszy¢! W przeciwnym
. waniu kontroli wysoko$ci tadunku razie przy umieszczaniu w regale
tadunek wystaje z potki tadowane zawsze sa w to samo |wystapia kolizje tadunku z potkami.
przodu nad potke, miejsce, skad zostaty uprzednio Mozna bedzie tylko sprowadzac,
tadunek w strefie sprowadzone. Zaktada sie przy tym, |tadowac i pobiera¢ pétki, nie mozna
rolety HighSpeed, ze wysokos$¢ tadunku nie zostata bedzie jednak dodawaé potek.
fadunek jest zbyt zmieniona. Nie bedzie réwniez mozliwy bieg
wysoki, optymalizujacy.
regat jest petny Po usunigciu btedu kontroli wyso-
koSci tadunku nalezy przeprowadzié
prébny bieg "Sprawdzenie wyso-
koSci tadunku”, podczas ktorego
wszystkie pdtki bedg sprowadzane
do punktu odbioru i ponownie wczy-
tywane bedg wysokosci tadunku.
W przypadku regatu Multi-Space®
musi by¢ przeprowadzony bieg
prébny "Sprawdzenie wysokosci
tadunku" we wszystkich modutach
regatow.
Dopiero po tym bedzie mozna
znowu powiekszy¢ wysokos¢
tadunku pétek, dodawaé poki i
przeprowadzi¢ bieg optymalizujacy.
8 Btad systemowy 1 |Kontrola zarzadza- |Te informacje o zaktoceniach Po dezaktywowaniu tej kontroli
Blad systemowy 7 nia potkami wystepuja w przypadku niewtasci-  [bteddw nie wolno zwigkszac wyso-
wego zarzadzania potkami. Po kosci tadunku. Mozna bedzie tylko
Btad systemowy 8

dezaktywowaniu kontroli btedéw
potki tadowane zawsze sa w to samo
miejsce, skad zostaty uprzednio
sprowadzone. Zakfada sie przy tym,
ze wysoko$¢ fadunku nie zostata
zmieniona.

sprowadzac, tadowac i pobierac¢
pétki, nie mozna bedzie jednak
dodawac¢ potek. Nie bedzie réwniez
mozliwy bieg optymalizujacy.

Po usunieciu btedu zarzadzania
pdtkami nalezy przeprowadzié
prébny bieg "Sprawdzenie wyso-
koSci tadunku", podczas ktorego
wszystkie pdtki beda sprowadzane
do punktu odbioru i ponownie
wczytywane bedg wysokosci
tadunku.

W przypadku regatu Multi-Space®
musi by¢ przeprowadzony bieg
prébny "Sprawdzenie wysokoSci
tadunku" we wszystkich modutach
regatow.

Dopiero po tym bedzie mozna
znowu powiekszy¢ wysokosé
tadunku potek, dodawaé pétki i
przeprowadzi¢ bieg optymalizujacy.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Lean-Lift®
Multi-Space®

Funkcja

redun- Btad Element systemu |Objasnienie Zapamietaj

dancyjna

9 Btad systemowy 5 |Rozpoznawanie Ta informacja o zaktoceniu pojawia |Po dezaktywowaniu elementu
Blad systemowy 9 pdtek znajduje sie  |sie w razie niewfasciwego ustalenia |systemu bieg w pionie odbywat sie

na ekstraktorze z | potki na ekstraktorze z przodu (B12). | bedzie ze zmniejszong predkoscia.
Btad systemowy 12 przodu
Pétka niewtasciwie
wypozycjonowana 2

10 Btad systemowy 5 |Rozpoznawanie Ta informacja o zaktéceniu pojawia  [Po dezaktywowaniu elementu

Blad systemowy 10 potek znajduje sie | sie w razie niewtasciwego ustalenia |systemu bieg w pionie odbywat sie
na ekstraktorze z  |potki na ekstraktorze z tytu (B12). | bedzie ze zmniejszong predkoscia.

Btad systemowy 11 tyhu

Pétka niewtasciwie

wypozycjonowana 2

1" Btad systemowy 18 |Podwdjna kontrola | Ta informacja o zaktdceniu pojawia | Po dezaktywowaniu podwojnej
pozycji bezwzgled- |sie w razie niewtasciwego ustalenia |kontroli pozycji bezwzglednej
nej napedu pozio-  |pozycji bezwzglednej w poziomie napedu poziomego ruch w pionie
mego (B10 lub B11). odbywat sie bedzie ze zmniejszonqg

predkoscia.

12 Btad systemowy 19 |Podwéjna kontrola | Ta informacja o zaktoceniu pojawia |Po dezaktywowaniu podwdjnej
pozycji napedu sie wéwczas, gdy rozpoznany kontroli pozycji ruch w poziomie
poziomego zostanie btad poziomej kontroli i w pionie odbywat sie bedzie ze

pozZycji. zmniejszong predkoscia.

13 Btad systemowy 17 |Kontrola kierunku | Ta informacja o zaktéceniu pojawia | Po dezaktywowaniu nadzoru
napedu poziomego |sie wowczas, gdy rozpoznany kierunku ruchu bieg w poziomie

zostanie niewtasciwy poziomy odbywat sie bedzie ze zmniejszong
kierunek ruchu. predkoscia.

14 Pozycja potki punktu | Kontrola pozycii Pozycje pétek w punkcie odbioru Po dezaktywacji uszkodzonego
odbioru za daleko | pétki w punkcie kontrolowane sg przez wytaczniki  |tgcznika zblizeniowego punktu
wewnatrz odbioru (B20, B21) |zblizeniowe. Dzigki temu odbioru w przypadku regatow
Pozycja pétki punktu gwarantowane jest np., ze potki o okreslonych rozmiarach potek
odbioru za daleko przed umieszczeniem w regale sq | przejazd w pionie odbywa sie ze
na zewnafrz wiasciwie ustawione w punkcie zmniejszong predkocia.

. ) odbioru i Ze p6tki przy pionowym
N|ezngna pq%ka w biegu regatu nie beda wystawaty do
punkcie odbioru szybu regalu.

Brak pdtki w punkcie
odbioru

Pétka wyjeta zostata
bez rejestracii

15 Pozycja potki punktu | Kontrola pozycii Pozycje pétek w punkcie odbioru Po dezaktywacji uszkodzonego
odbioru za daleko | p6tki w punkcie kontrolowane sg przez wytaczniki  |tacznika zblizeniowego punktu
wewnatrz odbioru (B26, B27) |zblizeniowe. Dzigki temu gwaran-  |odbioru w przypadku regatéw o
Pozycja potki punktu towane jest np., ze potki przed okreslonych rozmiarach potek
odbioru za daleko umieszczeniem w regale sg przejazd w pionie odbywa sie ze
na zewnarz wiasciwie ustawione w punkcie zmniejszong predkoscia.

. ) odbioru i ze p6tki przy pionowym
Nleznang po%kg biegu regatu nie beda wystawaty do
w punkcie odbioru szybu regalu.

Brak pdtki w punkcie
odbioru
Pétka wyjeta zostata
bez rejestracii
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

4  Operacje systemowe

Lean-Lift®
Multi-Space®

Funkcja

redun- Btad Element systemu |Objasnienie Zapamietaj

dancyjna

Dotyczy tylko [Btad systemowy 23 |Kontrola jednostki | Ten komunikat o zaktdceniu pojawia |Po dezaktywowaniu tego elementu

regatu Blad systemowy 24 przesuwne;j - sie przy uszkodzonej kontroli systemowego sprawdzana bedzie

Multi-Space®: pozycja za pomocq |jednostki przesuwnej - pozycjaza  |pozycja jednostki przesuwnej przy

16 Biad systemowy 25 przetacznika S22 |pomocg przetacznika S22. kazdym przejezdzie do pozycii

Btad systemowy 26 $rodkowej za pomoca sprawdzania

punkty przetaczania przetacznika
S23. Przejazd w pionie i w prawo /
lewo wykonywany bedzie ze
zmniejszong predkocia.

Dotyczy tylko |Btad systemowy 23 |Kontrola jednostki | Ten komunikat o zaktdceniu pojawia |Po dezaktywowaniu tego elementu

regatu Blad systemowy 24 przesuwnej - sie przy uszkodzonej kontroli systemowego sprawdzana bedzie

Multi-Space®: pozycja za pomocq |jednostki przesuwnej - pozycjaza  |pozycja jednostki przesuwnej przy

17 Blad systemowy 25 | o elacanika S23 | pomoca przetacznika S23. kazdym przejezdzie do pozydji

Btad systemowy 26 $rodkowej za pomocg sprawdzania

punkty przetaczania przetacznika
S22. Przejazd w pionie i w prawo /
lewo wykonywany bedzie ze
zmniejszong predkoscia.

Dotyczy tylko |Btad systemowy 47 |Podwojna kontrola | Ta informacja o zaktdceniu pojawia |Po dezaktywowaniu podwaojne;

regatu pozyciji jednostki sie wowczas, gdy rozpoznany kontroli pozycji ruch w pionie i

Multi-Space®: przesuwnej zostanie biad kontroli pozycji w lewo / prawo odbywat sie bedzie

18 jednostki przesuwne;j. ze zmniejszong predkoscia.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.3 Opusci¢ ekstraktor na wysokos¢ podioza a$“

W tym menu mozna opuscic¢ ekstraktor na wysoko$¢ podtoza.
K g xTen punkt menu pojawia sie tylko przy pierwszym punkcie
odbioru w regatach od roku produkcji 2015.

Ta funkcja dozwolona jest - oprocz serwisantow producenta lub
jego upowaznionego przedstawicielstwa - tylko dla specjalnie
przeszkolonych oséb o odpowiednich kwalifikacjach, ktore
otrzymaly specjalne pisemne upowaznienie do tego przez
uzytkownika po przeprowadzeniu oceny zagrozen.

Patrz instrukcja obstugi!
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.4 Wiasciwosci potek @M

W tym menu mozna wy$wietla¢ i ustawia¢ wiasciwosci potek.

[ﬁ x W przypadku modutu dodatkowego "Nastawna predko$¢ potki"
kazdej pétce przyporzadkowywana jest indywidualna predkosé
procentowo w stosunku do predko$ci maksymalnej.

x W przypadku modutu dodatkowego "Zarzadzanie wysokoscig
miejsc sktadowania" kazdej potce przyporzadkowywana jest

wysoko$¢ zadana.
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wywolywanie wtasciwosci pétek
- Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [41.
> Wyswietlone zostanie menu "Wtasciwosci potek”. WLASCIWOSCI POLEK
@1 WYSWIETLANIE PARAMETROW
2 ZMIANA PARAMETROW
3 ZMIANA PARAMETROW WSZYSTKICH POLEK
[t/4/CE/ <]
@ Punkt menu patrz rozdziat Strona
1 4341 172
2 4342 173
3 4343 174
Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 171 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.4.1 Wyswietlanie parametréw
f 4 4 1

@ x Wskazanie predkosci potek ("PREDK.") pojawia sie tylko w
przypadku modutu dodatkowego "Nastawna predkos¢ potki".
x Wskazanie zadanej wysokosci potek ("WYS. ZAD.") pojawia sie
tylko w przypadku modutu dodatkowego "Zarzadzanie wyso-

ko$cig miejsc sktadowania".
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Wyswietlanie parametrow potek
« Nacisngg¢ klawisz [#1, klawisz [41, klawisz [4] a
nastepnie klawisz [11.
. Naciané klawisz [41/L[¥1 , aby WySWletllC WLASCIWOSCI POLEK

nastepne potki. POLKA WSPOLCZYNNIK AP PREKD. WYS.
- Nacisng¢ klawisz [ CE1, aby opusci¢ wskazanie. 1 1

[+/CE]
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.4.2 Zmiana parametrow

f 4 4 2

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zmiana parametréw pétek

« Nacisng¢ klawisz Le1, klawisz [41, klawisz [4]1 a
nastepnie klawisz [21.

« Poda¢ numer pdtki lub wybraé go klawiszem

WLASCIWOSCI POLEK
[41/041.

« Nacisng¢ klawisz [ 1. NUMER POLKI : B<Polka>
WSPOLCZYNNIK AP [1-31 : < Wspofczynnik AP>

[1/4/CE/ ]

« Wprowadzi¢ wspotczynnik AP.
« Nacisng¢ klawisz [ «1.

WLASCIWOSCI POLEK

NUMER POLKI : < Polka>
WSPOLCZYNNIK AP [1-31 : N< Wspolczynnik AP >

[CE/ «1]

Parametr / Opis

WSPOLCZYNNIK AP [1-3]

Czas dostepu do poszczegoinych potek moze by¢ regulowany
poprzez podanie wspotczynnika AP 1 - 3 (AP = Access Priority;
polski: pierwszeristwo dostepu).

O ile obecna jest dostateczna ilos¢ miejsca w regale, potki
z wysokim wspotczynnikiem AP umieszczane beda w poblizu
punktu odbioru, aby skroci¢ czas dostepu.

Chroniona wtasno$c¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 173 (287)
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

4  Operacje systemowe

4.3.4.3 Zmiana parametrow wszystkich poétek

f 4 4 3

@ x Wskazanie predkosci potek pojawia sie tylko w przypadku
modutu dodatkowego "Nastawna predko$¢ potki".
x Wskazanie zadanej wysoko$ci potek pojawia sie tylko w przy-

padku modutu dodatkowego "Zarzadzanie wysoko$cig miejsc
sktadowania".

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Zmiana parametrow potek dla wszystkich potek

« Nacisngg¢ klawisz [¢1, klawisz [41, klawisz [4] a
nastepnie klawisz [31.

> Wyswietlone zostanie menu "Zmiana parametrow
wszystkich potek”.

ZMIANA PARAMETROW WSZYSTKICH POLEK

il WSPOLCZYNNIK AP
2 PREDKOSC POLKI
3 ZADANA WYS. POLKTI

[t/4/CE/ ]

«  Wprowadzi¢ wspétczynnik AP. WLASCIWOSCI POLEK

« Nacisng¢ klawisz [ «1. ZMIANA PARAMETROW WSZYSTKICH POLEK

WSPOLCZYNNIK AP [1-3] : W< Wspolczynnik AP >

[CE/ &1

Opis

Czas dostepu do poszczegoinych potek moze by¢ regulowany
poprzez podanie wspotczynnika AP 1 - 3 (AP = Access Priority;
polski: pierwszenstwo dostepu).

O ile obecna jest dostateczna ilos¢ miejsca w regale, potki z wyso-
kim wspotczynnikiem AP umieszczane beda w poblizu punktu
odbioru, aby skréci¢ czas dostepu.

= Wprowadzony wspdtczynnik AP zapisany zostanie ZMIANA PARAMETROW WSZYSTKICH POLEK
dla wszystkich potek.

WSPOLCZYNNIK AP [1-31 : < Wspolczynnik AP >

WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
-> CE/+!
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4.3.5 Umieszczanie potki daleko od punktu odbioru @M

W tym menu mozna umiesci¢ pétke z punktu odbioru daleko od
punktu odbioru i ustawi¢ ten tryb dla dalszych czynno$ci obstugi.
Po wytgczeniu/wigczeniu z powrotem ustawiony bedzie tryb
standardowy.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Umieszczanie potki z punktu odbioru daleko od
punktu odbioru

« Nacisng¢ klawisz [« 1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [51.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK".
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

UMIESC POLKE DALEKO

UMIESC POLKE Z PUNKTU ODBIORU DALEKO
OD PUNKTU ODBIORU:

ENIE

[t/V/CE/ ]

Opis

W przypadku wyboru "TAK" pétka znajdujaca si¢ w punkcie
odbioru umieszczona zostanie w miejscu sktadowania, ktdry jest
oddalony od punktu odbioru. Dzigki temu mozna np. zapobiec,
zajmowanie przez puste potki stref o krotkim czasie dostepu
(strefy w poblizu punktu odbioru).

W wersji dla obszaréw zagrozonych trzesieniami ziemi lub z za-
kotwieniem w podtozu budynku uwzgledniany jest takze stopien
zajetosci regatu, aby potki nie byly sktadowane w znacznej
odlegtosci od innych pdtek w gornej czesci regatu.

« Nacisngg¢ klawisz [ 1.

Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch regatu! MAGAZYNOWANIE POLKI

=> Pétka z punktu odbioru umieszczona zostanie daleko
od punktu odbioru.

RUCH REGALU S
<tt>
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« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybrac tryb.
« Nacisngg klawisz [ 1.

> Ustawiony tryb bedzie wykorzystywany w trakcie USTAW TRYB DALEKIEGO UMIESZCZANIA POLEK
dalszej obstugi. Po wytaczeniu/wigczeniu sterowana DLA DALSZEJ OBSLUGI
MP z powrotem ustawiony bedzie tryb standardowy.

UMIESC POLKE DALEKO

EBLISKO PUNKTU ODBIORU

[1/4/CE/ &1

Mozliwosci wyboru / Opis
+ BLISKO PUNKTU ODBIORU
(standardowe ustawienie)

Potki umieszczane bedg w trakcie dalszej obstugi blisko punktu
odbioru.

+ DALEKO OD PUNKTU ODBIORU

Potki umieszczane bedg w trakcie dalszej obstugi daleko od
punktu odbioru.
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4.3.6 Ustawianie maksymalnej iloSci potek

(A5

Opis menu uzytkownika

Ustawianie maksymalnej ilo$ci potek

- Nacisna¢ klawisz [ 21, klawisz [ 41 a nastepnie
klawisz [71.

> Wyswietlony zostanie numer zaméwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa,
« Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

O kod do zwiekszenia maksymalnej ilosci potek nalezy
zapyta¢ w serwisie Hanel.
- Nacisngg klawisz [ 1.

Lean-Lift®

®

00

W tym menu moze zosta¢ zwigkszona maksymalna ilo$¢ pdtek na
podstawie kodu zwolnienia.

x W przypadku regatow od roku produkcji 2016 zwigkszenie
maksymalnej liczby pétek mozliwe jest tylko wowczas, gdy
obecna jest waga potek.

Z reguty "maksymalna liczba potek" odpowiada "maksymalnej
dopuszczalnej liczbie potek”.

Tylko w nastepujacych dwdch szczegdlnych przypadkach
"maksymalna liczba potek” jest nizsza niz "maksymalna
dopuszczalna liczba pétek” i "graniczna liczba potek™:

— Regaty Lean-Lift® od roku produkgji 2017 w wersji dla obszarow
zagrozonych trzesieniami ziemi lub z Eurocode 8.

— Regaly Lean-Lift® bez wagi potek i szeroko$¢ potek <= 3260 mm
oraz catkowity zatadunek regatu < 60 000 kg i naped 1000 kg,
tzn. typ napgdu "HS51" lub "HS52" lub "ES51" lub "ES52".

+ Maksymalna dopuszczalna liczba pétek
Maksymalna dopuszczalna liczba pétek wskazuie, ile potek
mozna sktadowac w zalezno$ci od réznych czynnikdw (maks.
zatadunek catkowity, wysokos¢ regatu, rok produkcji, wymiary
pdtek, maks. zatadunek potek, ciezar wiasny pdtek, ograniczenia
itp.)

+ Graniczna liczba pétek
Graniczna liczba potek wskazuje, ile pdtek o maksymalnej masie
catkowitej moze by¢ przechowywanych w zaleznosci od maksy-
malnego catkowitego zatadunku regatu.

Graniczna _ maks. zatadunek catkowity:
liczba pétek  (maks. maksymalny zatadunek potki + masa wiasna potki)

Fragment wyswietlacza

USTAWIANIE MAKSYMALNEJ ILOSCI POLEK

MAKSYMALNA ILOSC POLEK Do<Xxx>

NR ZLEC. : < Numer zlecenia regatu>
KOD : |
-> ZAPYTAC W SERWISIE HAENEL

[CE/ &1
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4.3.7 Przyspieszenie poziome

A

Opis menu uzytkownika

Ustawianie przyspieszenia poziomego

« Nacisng¢ klawisz [ 1, klawisz [41 a nastepnie

klawisz [81.

 Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢
przyspieszenie poziome.

« Nacisng¢ klawisz [ +1.

- Ustawione przyspieszenie poziome bedzie
wykorzystywane w trakcie dalszej obstugi.

Mozliwosci wyboru w przypadku wersji regatu
"EUROCODE 8 DE, STREFA 1, TYP 40" lub
"EUROCODE 8 DE, STREFA 2, TYP 40" lub
"EUROCODE 8 DE, STREFA 1-2, TYP 60
STREFA 3 W PRZYPADKU SPECJALNEGO
ZEZWOLENIA" lub

"EUROCODE 8 DE, STREFA 1-3, TYP 40S":

Lean-Lift®
Multi-Space®

80

W tym menu mozna ustawia¢ przyspieszenie poziome.

xTen punkt menu pojawia sie tylko w przypadku regatow z enko-

derem inkrementalnym od roku produkcji 2011.

Fragment wyswietlacza

PRZYSPIESZENIE POZIOME

PRZYSPIESZENIE POZIOME

[t/V/CE/ ]

Mozliwosci wyboru

+ SZYBKO

«+ SREDNIO (STANDARD)

o POWOLI

Mozliwosci wyboru

+ SREDNIO (EC8-DE)

+ POWOLI (EC8-DE)
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4.3.8 Predkosc potki

o

Opis menu uzytkownika

Predkos¢ potki

Nacisnag¢ klawisz L1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [91.

Wprowadz pionowg predko$¢ potki.
Nacisngé klawisz [«!1.
Woprowadz pozioma predkos¢ potki.
Nacisngé klawisz [«!1.

Ustawiona predko$¢ pétki bedzie wykorzystywana
w trakcie dalszej obstugi.

Lean-Lift®

80

xTen punkt menu pojawia sie tylko w przypadku regatow
z enkoderem inkrementalnym i tylko wtedy, gdy nie jest
obecny modut dodatkowy "Regulowana predko$¢ potki".

W tym menu mozna zredukowac pionowg, i poziomg predkos$é

potki (ruch regatu z pétka) procentowo w stosunku do predkosci
standardowej.Pionowa i pozioma predkos¢ pdtki jest jednakowa dla
wszystkich potek.

Mozna zredukowa¢ nastepujacy ruch / predkosé:

« Przesuwanie ekstraktora pionowo w gére i w dot z potka
Redukcja tej predkosci maksymalnej mozliwa jest poprzez
ustawienie pionowej predkosci potki.

+ Weciaganie/wysuwanie potki poziomo
Redukcja tej predkosci maksymalnej mozliwa jest poprzez
ustawienie poziomej predko$ci potki.

» Ekstraktor poziomo w prawo/lewo z pétka (tylko w przypadku
Multi-Space®)

Redukcja tej predkosci maksymalnej mozliwa jest poprzez
ustawienie poziomej predkosci potki.

Fragment wyswietlacza

PREDKOSC PO+KI

PIONOWO o |
-> [ <xx>% - 100%]

2oy Ne]\(0]
-> [ <xx>% - 100%]

[CE/ «1]
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4.3.9 Odblokuj ruch regatu (dotyczy tylko regatu Multi-Space®) @
[@ x Ten punkt menu pojawia sie tylko w przypadku regatu
Multi-Space®.

Jesli podczas ruchu regatu stwierdzony zostanie zbyt wysoki prad
silnika M1.1/M1.2, pojawi sie komunikat o zaktéceniu ruchu regatu
"ZAKLOC. RUCHU REGALU : NIEPRAWIDLOWY PRAD SILNIKA
M1.1/M1.2 -> CE". Ruch regatu jest zablokowany, dopdki nie
zostanie tutaj odblokowany.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

 Nacisnag¢ klawisz [#1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [©1.

> Wyswietlony zostanie numer zamdwienia regatu
zgodnie z tabliczkg znamionowa,

- Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod do odblokowania ruchu regatu nalezy uzyskac
w serwisie Hanel. NR ZLEC. : < Numer zlecenia regatu>
« Nacisna¢ klawisz [ «1. KoD :
-> ZAPYTAC W SERWISIE HAENEL
[CE/ ]

ODBLOKUJ RUCH REGALU

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IlNlEll.

« Nacisna¢ klawisz [ 1. WARTOSC GRANICZNA PRADU
WARTOSC MAKSYMALNA PRADU

ODBLOKUJ RUCH REGALU

ODBLOKOWAC RUCH REGALU?
ENIE

[t/3/CE/«1]

Parametr / Opis

WARTOSC GRANICZNA PRADU

Ustawiona warto$¢ graniczna pradu, zdefiniowana przez plik
parametréw dla falownika "FREQUEN2Vxx.FRA".

WARTOSC MAKSYMALNA PRADU

Warto$¢ maksymalna pradu zmierzona za pomocg, obwodu
czujnika pradu StromSensorRS485.
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4.3.10 Okno przekroczenia czasu dla 'Uruchom regat' (tylko w przypadku
kilku punktow odbioru)

[ﬁ‘ x Ten punkt menu pojawia sig tylko w regatach z kilkoma punktami
odbioru.

x Ten punkt menu nie pojawia si¢ w przypadku modutu dodatko-
wego 36) Naprzemienne przetwarzanie zadan

Jesli ruch regatu musi zosta¢ uruchomiony za pomoca przycisku
[ 41 przy punkcie odbioru, inne punkty odbioru sg zablokowane.
Aby inne punkty odbioru nie pozostaty zablokowane na state, jesli
ruch regatu przy tym punkcie odbioru nie zostanie uruchomiony,
nastapi przekroczenie czasu. Standardowo przekroczenie czasu
ustawione jest na 10 sekund. Mozna je dostosowywac
indywidualnie.

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Okno przekroczenia czasu dla 'Uruchom regat'

« Nacisng¢ klawisz [¢1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [ +1.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisna¢ klawisz [ 1.

OKNO PRZEKROCZENIA CZASU DLA 'URUCHOM REGAL'

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

+  Wprowadzi¢ TimeOut.
W przypadku wprowadzenia warto$ci 0 nie ma
przekroczenia czasu. Poza tym mozna wprowadzi¢
wartosci pomiedzy 10 sekund 600 sekund.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

OKNO PRZEKROCZENIA CZASU DLA 'URUCHOM REGAL'

USTAWIANIE PRZEKROCZENIA CZASU:
-> [0 = BRAK PRZEKROCZENIA CZASU, 10 - 600 SI

H10

[CE/ «1]
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4.3.11 Punktowy wskaznik $wietlny (ruchomego) @“

[@ x Ten punkt menu pojawia sie tylko w regatach z dodatkowym
wyposazeniem w postaci punktowego wskaznika $wietinego

(ruchomego) w wersji programowej HOST-WEB i w wersji

programowej HOST-COM.
Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza
Punktowy wskaznik swietlny (ruchomego)
« Nacisng¢ klawisz [« 1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [-1.
» Wprowadz hasto. PUNKTOWE WSKAZANIE SWIETLNE (RUCHOME )

« Nacisna¢ klawisz [ 1.
WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

+ Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK", PUNKTOWE WSKAZANIE SWIETLNE (RUCHOME )
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

W PRZYPADKU MAKRO/METODA
'delete_comp_display'

PUNKTOWY WSKAZNIK SWIETLNY NIE NA SRODKU
POtKI PRZEJAZD W POZYCJE PODSTAWOWA:
ENIE

[t/3/CE/ ]
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4.4 Serwisowe funkcje systemowe

Opis menu uzytkownika

Wywolywanie serwisowych funkcji systemowych

- Nacisnag¢ klawisz [¢1 i klawisz [51.

 Za pomoca oprogramowania serwisowego "JUMP"
aktywowac dostep. Aktywowanie jest wazne przez 12
godzin w tym punkcie odbioru.

« Nacisna¢ klawisz [ «1.

« Wprowadz hasto. (Hasto serwisowe)
- Nacisna¢ klawisz [ «1.

> Wyswietlone zostanie menu "Ustugi systemowe
funkcji serwisowych".

-8

Funkcje serwisowe stuzg do kontroli dziatania regatu podczas
montazu i serwisowania. Do dyspozycji sg funkcje pomocnicze,
dzieki ktorym mozna szybko i tatwo zlokalizowa¢ usterki regatu.

Funkcje serwisowe przeznaczone sa dla autoryzowanego
personelu a dostep do nich zabezpieczony jest hastem
serwisowym.

Za uprawnione uznaje si¢ osoby, ktore posiadaja dostateczne,
udokumentowane kwalifikacje i szkolenia do przeprowadzania
tych czynnosci.

Fragment wyswietlacza

SERWISOWE FUNKCJE SYSTEMOWYWE

PROSZE AKTYWOWAC DOSTEP ZA POMOCA

PROGRAMU SERWISOWEGO

[CE/ &1

SERWISOWE FUNKCJE SYSTEMOWYWE

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

> Dalsze informacje patrz "Opis dodatkowy funkcji serwisowych
sterowania mikroprocesorowego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space®

i Rotomat®".
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4.5 Protokét kontroli bezpieczenstwa

Opis menu uzytkownika

Wywotywanie ustug systemowych kontroli
bezpieczenstwa

« Nacisng¢ klawisz [¢1 i klawisz [61.

« Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

= Wyswietlone zostanie menu "Ustugi systemowe
kontroli bezpieczehstwa".

+ Wprowadzi¢ date.
- Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Wprowadzi¢ nazwisko pracownika i nazwe firmy
wykonujacg kontrole bezpieczenstwa.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Wprowadzi¢ nazwisko osoby odpowiedzialnej
z ramienia uzytkownika.

« Nacisng¢ klawisz [ «1.

« Nacisng¢ klawisz [+1/ [¥1, aby wybra¢ "TAK",
« Nacisng¢ klawisz [ 1.
=> Wprowadzone dane zostang zapisane.

Lean-Lift®
Multi-Space®

-G

W tym menu mozna wprowadza¢ dane protokotowe do kontroli
bezpieczenstwa.

Notatki w sterowaniu MP petnia tylko funkcje pomocnicza.

Miarodajna jest ksigzka kontrolna i protokoty kontrolne.
Patrz instrukcja obstugi regatu.

x Dane kasowane sg przy wprowadzaniu / zmianie numeru

Zlecenia regatu. Dodatkowo mozna kasowa¢ dane za pomocq
hasta "74173". Dane zapisywane sg w obwodzie drukowanym
MP 12N CPU I.

x W przypadku kilku punktéw odbioru sterowania MP zostang

ponownie uruchomione po zapisaniu.

Fragment wyswietlacza

PROTOKOL KONTROLI BEZPIECZENSTWA

WPROWADZ HASLO

[CE/ «1]

KONTROLA BEZPIECZENSTWA
< Numer >
DATA [DD.MM.RRI] : B<dd.mm.rr>
WYKONUJACY
PRACOWNIK / FIRMA
0SOBA ODPOWIEDZIALNA Z
RAMIENIA UZYTKOWNIKA

[CE/ «1]

1 < Pracownik/firma >

1 < Uzytkownik >

PROTOKOL KONTROLI BEZPIECZENSTWA

WSZYSTKIE DANE PRAWIDtOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/3/ ]
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5 Potaczenie EDV

5.1 Centrum kontrolne (HTTPS, Firewall)

5.1.1 URL strony startowej

Bezposrednie potaczenie przegladarki
(np. laptop, PC) do sterowania MP

Potaczenie przegladarki przez intranet
(np. laptop, PC) do sterowania MP

5.1.2 Logowanie

Uzytkownik (klient)

Hasto (klient)

Uzytkownik (serwis)

Hasto (serwis)

Lean-Lift®

» Warunkiem jest co najmniej system "V 5.3".

http://<adres IP sieci regatéw MP>/controlcenter
lub

http://<adres IP sieci firmowej>/controlcenter

lub

https://<adres IP sieci regatow MP>/controlcenter
lub

https://<adres IP sieci firmowej>/controlcenter

http://<adres IP sieci regatow MP>/controlcenter
lub

http://i<adres IP sieci firmowej>/controlcenter
lub

http://<nazwa MP>/controlcenter

lub

https://<adres IP sieci regatow MP>/controlcenter
lub

https://<adres IP sieci firmowej>/controlcenter
lub

https://<nazwa MP>/controlcenter

admin

22488
Hasto moze zosta¢ zmienione.

service

Hasto serwisowe

Jesli klient zapomniat hasta, serwis moze je zresetowac.

Multi-Space®

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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5 Pofaczenie EDV

5.1.3 Zarzadzanie certyfikatami (HTTPS)

(AT

L 2K N JNR K JER JR 2

*

Lean-Lift®
Multi-Space®

Wyswietlanie certyfikatow CA tego systemu.

Wyswietlanie recznie zaimportowanych certyfikatow CA.
Importowanie certyfikatow CA recznie.

Usuwanie recznie zaimportowanych certyfikatow CA.

Tworzenie lub odnawianie samodzielnie podpisanego certyfikatu.

Eksportowanie fancucha certyfikatow serwera (format: PEM).
Tworzenie zadania podpisania certyfikatu (format: CSR
(Certificate Signing Request)).

Instalowanie taricucha certyfikatdw serwera (format: DER, PEM,
PKCS#7 (P7B)).

Zapis i przywracanie pamieci certyfikatow serwera.

Zapis pamieci certyfikatow powinien zostaé przeprowadzony
po pomysinym uruchomieniu. Réwniez po wymianie kart flash
z systemem.

Data, godzina i nazwa MP wykorzystywane sg w samodzielnie
podpisanym certyfikacie oraz przy zadaniu podpisania certyfikatu.
Te parametry powinny zosta¢ prawidtowo ustawione przed przy-
stapieniem do pracy z uzyciem centrum kontrolnego w stero-
waniu MP.

Jesli okres waznosci certyfikatu uptynat, konieczna jest aktuali-
zacja za pomocg centrum kontrolnego.

5.1.3.1 Szyfrowane potaczenie w przypadku wersji programu MP 14-S/H[MP 14-S]/H[MP 100D-5]

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

186 (287)

15.07.2025 Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

5 Pofaczenie EDV

5.1.3.2 Potaczenie szyfrowane w przypadku wersji programu MP 14-H[HOST-WEB]

Lean-Lift®

Multi-Space®

Aplikacja komputera Wbudowana Aplikacja komputera
gtownego Przegladarka gtownego
Sterowanie MP
1. Request
*{ HTTPS [ *
Client Server
2. Response e
THTML

Scenariusz: Wbudowana przegladarka sterowania MP ma nawigza¢ potaczenie szyfrowane z

aplikacjq komputera gtéwnego. W tym celu sterowanie MP musi uznawa¢ wystawce
certyfikatu serwera komputera gtéwnego za zaufanego. Jest to przypadek, gdy odpo-
wiedni certyfikat CA podmiotu certyfikujacego zapisany jest w sterowaniu MP. Jesli
brakuje odpowiedniego certyfikatu CA, nie dochodzi do potaczenia szyfrowanego

i sterowanie MP wy$wietla przynalezny btad SSL. Poprzez reczne zaimportowanie
odpowiedniego certyfikatu CA za pomocg centrum kontrolnego sterowanie MP uznaje
certyfikat serwera komputera gtéwnego za zaufany i nawigzuje potaczenie szyfrowane.

Funkcje w centrum kontrolnym:
Wyswietlanie certyfikatow CA tego systemu.
Wyswietlanie recznie zaimportowanych certyfikatow CA.

Klient:

Importowanie certyfikatow CA recznie.

— Przygotowanie certyfikatow CA.

Usuwanie recznie zaimportowanych certyfikatow CA.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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Sterowanie regatu przez Klient ustugi sieciowej Serwer sieciowy
serwis sieciowy przez Komputer gtéwny (Host) Sterowanie MP
protokét SOAP
yres | 1. Request
ISOAP
Client Server
2. Response | 1ps
1S0AP
Scenariusze; A) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym

i ufa samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP.

B) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym
i ufa samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP, po zaim-
portowaniu go do komputera gtéwnego.

Funkcje w centrum kontrolnym:
— Eksportowanie taricucha certyfikatow serwera (format: PEM).

Klient:
— Importowanie taficucha certyfikatow.

C) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potgczenie z serwerem sieciowym i
ufa certyfikatowi serwera sterowania MP, ktory zostat podpisany przez wewnetrzny
lub zewnetrzny punkt certyfikacji, po zainstalowaniu go w sterowaniu MP.

Funkcje w centrum kontrolnym:

— Tworzenie zadania podpisania certyfikatu (format: CSR (Certificate Signing
Request)).

— Instalowanie tancucha certyfikatéw serwera.

Klient:
— Tworzenie faficucha certyfikatow serwera z zadania podpisania certyfikatu.
— W razie potrzeby import certyfikatu CA w przypadku klienta ustugi sieciowej.
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5.1.3.3 Potaczenie szyfrowane w przypadku regatu Master, punkt odbioru 1, wersja programu

MP 14-H[HOST-DATA]

Portal magazynu Przegladarka PC

Client Server
2. Response e
THTML
Scenariusze: A) Przegladarka nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym i ufa

Serwer sieciowy
Sterowanie MP

1. Request
*{ HTTPS [——————————————*

Lean-Lift®

samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP.

B) Przegladarka nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym i ufa

Multi-Space®

samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP, po zaimporto-

waniu go do komputera.

Funkcje w centrum kontrolnym:
— Eksportowanie taricucha certyfikatow serwera (format: PEM).

Klient:

— Importowanie taficucha certyfikatow.
C) Przegladarka nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym i ufa certy-
fikatowi serwera sterowania MP, ktory zostat podpisany przez wewnetrzny lub

zewnetrzny punkt certyfikaciji, po zainstalowaniu go w sterowaniu MP.

Funkcje w centrum kontrolnym:
— Tworzenie zadania podpisania certyfikatu (format: CSR (Certificate Signing

Request)).

— Instalowanie tancucha certyfikatéw serwera.

Klient:

— Tworzenie faficucha certyfikatow serwera z zadania podpisania certyfikatu.
— W razie potrzeby import certyfikatu CA w przypadku klienta ustugi sieciowej.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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Komunikacja z komputerem
gtownym przez serwis
sieciowy za posrednictwem
protokotu SOAP

Scenariusze:

Lean-Lift®

®

Klient ustugi sieciowej Serwer sieciowy
Komputer gtéwny (Host) Sterowanie MP
yres | 1. Request

ISOAP
Client Server

2. Response | 1ps
ISOAP

A) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym

i ufa samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP.

B) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potaczenie z serwerem sieciowym

i ufa samodzielnie podpisanemu certyfikatowi serwera sterowania MP, po zaimpor-
towaniu go do komputera gtéwnego.

Funkcje w centrum kontrolnym:
— Eksportowanie taricucha certyfikatow serwera (format: PEM).

Klient:
— Importowanie taficucha certyfikatow.

C) Klient ustugi sieciowej nawigzuje szyfrowane potgczenie z serwerem sieciowym

i ufa certyfikatowi serwera sterowania MP, ktéry zostat podpisany przez wewnetrzny

lub zewnetrzny punkt certyfikacji, po zainstalowaniu go w sterowaniu MP.

Funkcje w centrum kontrolnym:

— Tworzenie zadania podpisania certyfikatu (format: CSR (Certificate Signing
Request)).

— Instalowanie tancucha certyfikatéw serwera.

Klient:
— Tworzenie faficucha certyfikatow serwera z zadania podpisania certyfikatu.
— W razie potrzeby import certyfikatu CA w przypadku klienta ustugi sieciowej.
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5.1.3.4 Objasnienia pojeé

Certyfikat cyfrowy

Privacy Enhanced Mail
(PEM)

Klucz (kryptologia)

Podmiot certyfikujacy
(Certificate Authority, CA)

Lean-Lift®

®

Certyfikat cyfrowy to zapis danych, ktéry potwierdza pewne wtasciwosci odnoszace sie
do osoby lub obiektu i ktérego autentycznos¢ i integralno$¢ mozna zweryfikowac
metodami kryptograficznymi. Certyfikat jest wydawany przez oficjalny podmiot certy-
fikujacy (Certificate authority CA). Jesli certyfikat nie zostat podpisany przez podmiot
certyfikujacy, ale przez wiasciciela certyfikatu, nazywa sie go certyfikatem samopod-
pisanym.

Najbardziej rozpowszechnione sg certyfikaty klucza publicznego oparte na standardzie
X.509. Certyfikaty te zawierajq zazwyczaj informacje takie jak:

m Nazwa lub inne unikalne oznaczenie wystawcy

Informacje o okresie waznosci

Informacje dotyczace zasad i procedur, na podstawie ktorych wydano certyfikat
Nazwa lub inne unikalne oznaczenie wiasciciela

Klucz publiczny wiasciciela

Dodatkowe informacje o wiascicielu

Podpis cyfrowy wystawcy pod wszystkimi informacjami zawartymi w
certyfikacie

Sktadnia certyfikatow X.509 oparta jest na ASN.1. Do kodowania stosowany jest
system DER.

Jest popularnym formatem dla certyfikatéw X.509, CSR i kluczy kryptograficznych. Plik
PEM to plik tekstowy zawierajacy jeden lub wiecej elementéw w kodowaniu Base64
ASCII. Kazdy element zaczyna sie nagtowkiem i koriczy stopkg w postaci zwyktego
tekstu (np. "-----BEGIN CERTIFICATE-----" i "-----END CERTIFICATE-----"). Plik PEM
jest zwykle identyfikowany z jednym z nastepujacych rozszerzen nazwy pliku ".crt",

".pem", ".cer"i"key".

Klucz w kryptologii to informacja, ktéra jest wymagana podczas przetwarzania przez
algorytm kryptograficzny, aby méc szyfrowaé i odszyfrowywa¢ dane. W zalezno$ci od
zastosowanej metody, klucz moze rdzni¢ sie rozmiarem i réznorodnoscig, ale we
wszystkich przypadkach sita szyfrowania zalezy od bezpieczenistwa klucza. Dla
ustanawiania potaczen szyfrowanych, podpisywania certyfikatow czy weryfikacji
podpisdw cyfrowych wykorzystywane sg procedury asymetryczne, takie jak np. RSA.
Procedury asymetryczne wykorzystujg pare kluczy sktadajaca sie z klucza publicznego
(Public Key) i klucza prywatnego (Private Key). Klucz prywatny jest wymagany do
odszyfrowania zaszyfrowanego tekstu lub do podpisania wiadomosci. W przeciwien-
stwie do procedur symetrycznych, w ktorych kilku uzytkownikéw wspétdzieli tajny klucz,
w procedurach asymetrycznych tylko jeden uzytkownik posiada klucz prywatny. Dzieki
temu podpis moze by¢ jednoznacznie przypisany do uzytkownika.

W kryptografii podmiot certyfikujgcy to instytucja, ktéra przechowuje, podpisuje i wydaje
certyfikaty cyfrowe. Certyfikat cyfrowy po$wiadcza posiadanie okre$lonego klucza
publicznego przez osobe lub organizacje wymieniong w certyfikacie. Wtasnos¢ ta jest
uwierzytelniana przez osrodek certyfikacji poprzez dodaniem wiasnego podpisu
cyfrowego do certyfikatu. Podmiot certyfikujacy dziata jako zaufana strona trzecia,
ktérej ufa zaréwno posiadacz certyfikatu, jak i strona polegajaca na certyfikacie.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Zadanie podpisania
certyfikatu (Certificate
Signing Request, CSR)

tancuch zaufania (Chain of
Trust)

Lean-Lift®
Multi-Space®

Zadanie podpisania certyfikatu to Zadanie cyfrowe wygenerowane na tym samym
serwerze, na ktérym ma by¢ zainstalowany certyfikat. Oprécz klucza publicznego
aplikacja zadanie to zawiera inne informacje (np. nazwe zwyczajowsg, firme, kraj),
ktorych podmiot certyfikujacy (CA) wykorzystuje do tworzenia certyfikatu serwera.
Zadanie podpisania certyfikatu jest zwykle generowane w formacie PEM opartym na
Base-64 i mozna je otworzy¢ za pomocg edytora tekstu. Nagtowek zadania podpisania
certyfikatu to "-----BEGIN NEW CERTIFICATE REQUEST-----".

W bezpieczeristwie komputerowym certyfikaty cyfrowe sg weryfikowane za pomocg,
tancucha zaufania. Podstawg zaufania dla certyfikatu cyfrowego jest podmiot certyfi-
kujacy (CA). Hierarchia certyfikatow to struktura certyfikatéw, ktéra umozliwia osobom
fizycznym sprawdzenie wazno$ci wystawcy certyfikatu. Certyfikaty sa wydawane

i podpisywane przez certyfikaty znajdujace sie wyzej w hierarchii certyfikatow, dzieki
czemu wazno$¢ i wiarygodno$¢ danego certyfikatu jest okre$lona przez odpowiadajacq
mu waznos¢ certyfikatu, ktory go podpisat. Lancuch zaufania dla tancucha certyfikatow
to uporzadkowana lista certyfikatow, ktdra zawiera certyfikat koncowy oraz certyfikaty
poSrednie i pozwala odbiorcy zweryfikowaé, ze nadawca i wszystkie certyfikaty
posrednie sg godne zaufania.

Chain Of Trust

End Entity Certificate

Intermediate Certificate Root Certificate

Owner's Distinguished Name

Owner's public key |

Issuer's (CA)

Reference

Distinguished Name

F Y

Issuer's (CA) Signature €==t== ~| Issuer's private key |

ion

Y

Issuer's Distinguished Name

Verify Signature

| Issuer's public key |

Root CA Reference

Distinguished Name

Root CA Signature ==t == ~|

F Root CA pnivate key
Sipn P i |

A Y

T
: Root CA
Self-Sign, Distinguished Name

I
T ! Root CA public key
erify Signature I 00 public key |

& Root CA Signature
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Rozszerzenia plikow Rozsze- | Rodz. Format Kodowanie Nagtéwek PEM
rzenie
*.cer Certyfikat X.509 DERIub PEM |CERTIFICATE
*.crl Lista X.509 DERIUbPEM | X509 CRL
uniewaznien
certyfikatow
*.crt Certyfikat X.509 DER lub PEM
*.csr Whiosek o PKCS#10 PEM CERTIFICATE
certyfikacje REQUEST
*.der Certyfikat X.509 DER
* ks Keystore Java Keystore | binare
*.pem Certyfikat X.509 PEM CERTIFICATE
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5.1.4 Wewnetrzny firewall

Informacje ogodlne

Grupy portéw:

Porty serwisowe
(dla wersji systemu nizszej
niz"v 7.0"

(dla wersji systemu nizszej
niz "V 7.3")

(od wersji systemu "V 7.3")

Kamera / port SSH
(od wersji systemu "V 7.0")

Porty komunikacji z
komputerem gtdéwnym
(dla wersji systemu nizszej
niz "V 7.3"

Komunikacja z hostem
poprzez makra
(od wersji systemu "V 7.3")

Konfiguracja poprzez
Jacomman
(od wersji systemu "V 7.3")

Port serwera sieciowego
(HTTP)

Port serwera sieciowego
(HTTPS)

+ Wewnetrzny firewall jest w stanie fabrycznym aktywny. Zadne grupy portow nie sg
dodatkowo zablokowane.

+ W przypadku aktywnej wewnetrznej funkcji firewall bez dodatkowego blokowania
grup portéw obowigzuje zasada:

— Wszystkie nieuzywane porty sg blokowane.

— Zadne zakresy adreséw IP nie sg blokowane.

— W przypadku sieci Ethernet sieci regatéw MP porty 2401-2408 oraz 3000-3008
nie sg zablokowane, poniewaz sg wykorzystywane do wewnetrznej komunikacji.

— W przypadku sieci regatéw GSC porty 2401-2408 oraz 3000-3008 sg zamkniete.

— Polecenie ping (ICMP echo request) jest mozliwe.

— Ponizsze grupy portéw moga zosta¢ w razie potrzeby dodatkowo zablokowane.

— Jesli zakres adresow IP sterowania zostat zablokowany fabrycznie, wewnetrzna
zapora jest stale aktywna i nie mozna jej juz wytaczyc.

Te porty wykorzystywane sg tylko do celow serwisowych.
Poprzez wybér "Port serwisowy" dodatkowo blokowane sg porty 20, 21, 22, 2100,
3600.

Te porty wykorzystywane sg tylko do celéw serwisowych.
Poprzez wybér "Port serwisowy" dodatkowo blokowane sg porty 20, 21, 2100, 3600.

Te porty wykorzystywane sg tylko do celdéw serwisowych.
Port 20 i 21 s zablokowane.
Poprzez wybér "Port serwisowy" dodatkowo blokowane sg porty 2100, 3600.

Ten port wykorzystywany do celéw serwisowych oraz w przypadku regatéw z
dodatkowym wyposazeniem "Kamera Hanel".
Poprzez wybér "Kamera / port SSH" dodatkowo blokowany jest port 22.

Te porty wykorzystywane sg przy potaczeniu z systemem komputera gtéwnego.
Poprzez wybér "Porty do komunikacji z hostem" dodatkowo blokowane sg porty 2200 i
3500.

Ten port stuzy do podtaczenia MP14-H [HOST-COM] do nadrzednego systemu hosta.
Poprzez wybér "Komunikacja z hostem poprzez makra" dodatkowo blokowany jest port
2200.

Ten port stuzy do konfiguracji komunikacji z hostem przez oprogramowanie
Jacomman.

Poprzez wybér "Konfiguracja poprzez Jacomman" dodatkowo blokowany jest port
3500.

Ten port wykorzystywany jest do potaczenia przegladarki ze sterowaniem MP.
Poprzez wybér portu serwera sieciowego (HTTP) dodatkowo blokowany jest port 80.

Ten port wykorzystywany jest do szyfrowanego potaczenia pomiedzy przegladarkg a
sterowaniem MP. Poprzez wybér portu serwera sieciowego (HTTPS) dodatkowo
blokowany jest port 443.
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Zakres adresu IP Do celéw wewnetrznych wykorzystywany jest po inicjalizacji jeden z 16 zakresow
adresdéw IP 172.16.x.x do 172.31.x.x. Poprzez wybér zakresu adreséw IP zainicjalizo-
wany zakres adresow IP (np. 16) jest blokowany i nie jest juz widoczny z zewnatrz.
Tzn. nie jest moZliwe wystanie polecenia ping do tego zakresu adreséw. Pozostate
zakresy adresow IP moga by¢ wykorzystywane jako zakresy adreséw sieci firmowej.
Zainicjowany zakres adresdw IP moze zosta¢ trwale zablokowany na zyczenie klienta.
Stan ten sygnalizowany jest przez wskaznik "Zablokowany fabrycznie". Nie ma
mozliwo$ci zmiany tego ustawienia.

Uwaga: w przypadku sieci regatéw Ethernet MP, w przypadku wyposazenia
dodatkowego w kamere lub w przypadku ingerencji serwisu ten zakres adresow

IP nie moze by¢ zablokowany.
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Lean-Lift®

5.1.5 Datai godzina (od systemu "V 7.0")

staniem serwera czasu NTP

Informacje ogodlne

Synchronizacja z wykorzy-

Ustawienie recznie

+ Wskazanie aktualnego czasu systemowego.

+ Aktywacja / dezaktywacja synchronizacji czasowej z wykorzystaniem serwera
czasu NTP

+ Reczne ustawienie czasu systemowego

Aby mozna byto ustawic czas systemowy odpowiednio do lokalizacji, nalezy wybraé
odpowiednig strefe czasowa. Domy$inym ustawieniem sterownika MP w zakresie
strefy czasowej jest UTC. Jesli sterownik MP pozyskuje ustawienia sieciowe z serwera
DHCP i serwer ten przekazuje adres serwera czasu, nie jest wymagane wprowadzanie
zadnych dodatkowych danych. Jedli tak nie jest, nalezy wprowadzi¢ adres IP lub nazwe
hosta dostepnego serwera czasu. Mozna takze zapisa¢ wiele serwerdéw czasu.

Jesli w sieci nie ma dostepnego serwera czasu, istnieje mozliwo$¢ ustawienia

daty i godziny przy uzyciu okna wprowadzania. Opcjonalnie oba wpisy moga by¢
wprowadzane automatycznie po wybraniu opcji "Synchronizuj z czasem komputera".
Wykorzystywana jest data i czas z komputera, w ktérym przeprowadzana jest
konfiguracja.
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5.2 Wersja programu MP 14-S/H[MP 14-S]/H[MP 100D-5]
5.2.1 Integracja w sie¢ firmowa ethernet

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.2.2 Podglad danych przez zintegrowany serwer sieciowy

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.2.3 Komunikacja z komputerem gtéwnym (transfer danych / konwersja danych) przez FTP / SFTP
lub protokét CIFS

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.2.4 Komunikacja z komputerem gtdwnym przez serwis sieciowy za posrednictwem protokotu SOAP

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.3 Wersja programu MP 14-H[HOST-DATA]
5.3.1 Integracja w sie¢ firmowa ethernet

> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-DATA sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.3.2 Podglad danych przez zintegrowany serwer sieciowy

> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-DATA sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.3.3 Komunikacja z komputerem gtdwnym przez transfer rekordéw danych przez FTP / SFTP lub
protokot CIFS

> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-DATA sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

5.3.4 Komunikacja z komputerem gtdwnym przez serwis sieciowy za posrednictwem protokotu SOAP

> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-DATA sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®
5 Pofaczenie EDV
5.4 Wersja programu MP 14-H[HOST-WEB]
5.4.1 Integracja w sie¢ firmowa ethernet
> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-WEB sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.
5.4.2 Komunikacja z komputerem gtéwnym przez strony HTML przez protokét HTTP i sterowanie
regatu przez serwis sieciowy przez protokét SOAP
> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-WEB sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.
5.5 Wersja programu MP 14-H[HOST-COM]
5.5.1 Integracja w sie¢ firmowa ethernet
> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-COM sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.
5.5.2 Komunikacja z komputerem gtéwnym na zasadzie telegraméw danych poprzez protokoét
TCP | IP
> Patrz Instrukcja obstugi wersji programu HOST-COM sterowania mikroprocesoro-
wego MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

6 Podtaczenie urzadzen peryferyjnych

Opis zlacz sprzetowych

Do regatu mozna podtaczy¢ nastepujace urzadzenia peryferyjne:
Czytnik kodéw kreskowych

Waga liczby sztuk

Drukarka sieciowa

Drukarka etykiet

Czytnik przepustek

Transponder

Przy kazdym punkcie odbioru wyprowadzone sg pod pulpitem klawiatury 2x 9-stykowe
przytacza RS232 i 1x przytacze USB.

Patrz réwniez instrukcja montazu "PERIPMP12N".

Obsadzenie wtyczki szeregowego zlacza S1, S2 (wtyczka DB 9):
Styk 2: RXD
Styk 3: TXD

i 5
Q00O0J0
O\ .., |0
6 9
Styk 5: GND

Styk 7: RTS (tylko w przypadku S1, rezerwa)
Styk 8: CTS (tylko w przypadku S1, tylko w przypadku drukarki etykiet)

Styk 9: +5V (tylko w przypadku S2, gdy zworka J2 jest potaczona, tylko w przypadku
tanspondera Hénel) W przypadku wiasnych urzadzen peryferyjnych klienta ten pin nie
moze by¢ podtaczony. Nalezy uzy¢ zewnetrznego zasilacza izolowanego galwanicz-
nie.)

Wskazéwki: — Dlugos¢ przewoddw maks. 5Sm. Nalezy przestrzegaé infor-
macji od producenta urzadzenia peryferyjnego.

Obsadzenie stykéw zlacza USB 2.0 (gniazdo typu A)

—
T 2 3 4
Styk 1: +5V (maks. 500mA)
Styk 2: D-
Styk 3: D+
Styk 4: GND
Wskazéwki: — Dtugo$¢ przewodow maks. 4m. Nalezy przestrzegac¢ infor-

macji od producenta urzadzenia peryferyjnego.

— Jesli nie wystarcza 500mA, to nalezy skorzystac z zewnetrz-
nego zasilacza, izolowanego galwanicznie. Styk 1 nie moze
by¢ wéwczas podtaczony.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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6 Podtaczenie urzadzen peryferyjnych

6.1 Czytnik kodow kreskowych (nie dotyczy MP 14-H[HOST-COM])

A

Konfiguracja czytnika kodow kreskowych

Informacje ogélne

Ustawianie rekordu znakow sterowania MP

Alternatywnie do wprowadzania z klawiatury wpisy w formie alfanumeryczne;

(np. numer artykutu) lub numerycznej (np. ilo$¢) moga by¢ wprowadzane do sterowania
MP réwniez przez czytnik kodow kreskowych. W tym celu mozna wykorzystaé ztacza
S1, S2 lub ztacze USB.

Patrz rowniez rozdziat 4.1.1 "Przyporzadkowanie ztacz" na stronie 101 i rozdziat 4.1.2
"Ustawianie parametrow ztacz" na stronie 103.

Czytnik kodow kreskowych moze by¢ wykorzystywany wylacznie przy
widocznosci na punkt odbioru.

— Rekord danych musi koiczy¢ sie symbolem CRLF (Carriage Return ASCII 13 i
Line Feed ASCII 10).

— Wszystkie dalsze ustawienia nalezy dostosowaé do konkretnego czytnika kodéw
kreskowych, posiadanego przez klienta.

Nie moze by¢ przekroczona ustawiona maksymalna liczba znakéw. Wykorzystanie
mniejszej liczby znakoéw jest jednak mozliwe.

W przypadku wpiséw numerycznych (np. ilo§€) mozna przesytaC nastepujace znaki:
Znaki numeryczne

0123456789

W przypadku wpiséw alfanumerycznych (np. numery artykutdw) mozna przesyta¢
nastepujace znaki:

Znaki alfanumeryczne (przesytanie w zestawie znakéw ASCII- ISO 8859-1)

Zakres znakdw 0123456789ABCDEFGHI JKLMNOPQRSTUVWXYZ, /() : . +- Spacja
VU#8s8 ¥ 5 <=>@l\ ]1~_"' {1 }~°uA0Ua6URGe
abcdefghiiklmnop arstuvwxyz
Przyktad 01003021CRLF
01003021
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6 Podtaczenie urzadzen peryferyjnych

6.2 Waga liczby sztuk (tylko w przypadku MP 14-S / H[MP 14-S] / H[MP 100D-5])

Struktura rekordu danych

Przyktad

(A

Oprocz wprowadzania z klawiatury ilo$¢ moze by¢ wezytywana réwniez poprzez wage
liczby sztuk. W tym celu mozna korzysta¢ ze ztacz S1,S2.

Przesytanie ilosci z wagi liczby sztuk odbywa sie poprzez nacisnigcie klawisza noznego
lub recznego na wadze liczby sztuk.

Patrz réwniez rozdziat 4.1.1 "Przyporzadkowanie ztacz" na stronie 101 i rozdziat 4.1.2
"Ustawianie parametréw ztacz" na stronie 103.

Rekord danych ma nastepujaca strukture:
<Blok identyfikacyjny><Blok danych><Spacja><Blok jednostek>CRLF

<Blok identyfikacyjny> =3 spacje

<Blok danych> =9 znakéw, ASCII numeryczne, niewykorzystane znaki
przestane zostang jako spacje, z wyréwnaniem do prawej
strony

<Spacja> =1 spacja (ASCII 32)

<Blok jednostek> =PCS

500_PCSCRLF

Za pomocg ztacza wagi liczby sztuk mozna przesyta¢ do sterowania MP zaréwno
ciezar jaki i ilo§¢. W tym celu z rekordu danych wyfiltrowywane sg liczby i znak
oddzielajacy miejsca dziesietne, o ile jest obecny. W celu korzystania z liczb
dziesietnych konieczny jest modut dodatkowy 23) Migjsca dziesietne przy
wprowadzaniu ilosci.

6.3 Drukarka sieciowa (tylko w przypadku MP 14-S | H[MP 14-S] / H[MP 100D-5])

> Patrz Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

6.4 Drukarka etykiet (tylko w przypadku MP 14-S | H[MP 14-S] / H[MP 100D-5])

> Patrz Opis dodatkowy wydruku etykiet w punkcie odbioru
MP 14-S / H[MP 14-S]/ H[MP 100D-5] Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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6 Podtaczenie urzadzen peryferyjnych

6.5 Czytnik przepustek (tylko w przypadku zarzadzania kodami dostepu lub wypozyczaniem

lub MP 14-H[HOST-WEB])

A5

Przyktad

Wersja programu MP 14-S |/ H[MP 14-S] / H[MP 100D-5]:

x Czytnik przepustek moze by¢ wykorzystywany tylko w przypadku modutow
dodatkowych "Zarzadzanie kodami dostepu" lub "Zarzadzanie wypozyczaniem".

W tym celu mozna korzysta¢ ze ztacz S1,S2.

Patrz rdwniez rozdziat 4.1.1 "Przyporzadkowanie ztacz" na stronie 101 i rozdziat 4.1.2
"Ustawianie parametréw ztacz" na stronie 103.

Nie moze by¢ przekroczona ustawiona maksymalna liczba znakéw. Wykorzystanie
mniejszej liczby znakow jest jednak mozliwe.

Przesytane moga by¢ znaki alfanumeryczne. Rekord danych musi koriczy¢ sie
symbolem CRLF (Carriage Return ASCII 13 i Line Feed ASCII 10).

Znaki alfanumeryczne:
0123456789ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ /():.-spacja

ID-NUMMERCRLF

202 (287)
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6 Podtaczenie urzadzen peryferyjnych

6.6 Transponder (tylko w przypadku zarzadzania kodami dostepu lub wypozyczaniem lub
MP 14-H[HOST-WEB])

E E Wersja programu MP 14-S |/ H[MP 14-S] / H[MP 100D-5]:
. x Transponder moze by¢ wykorzystywany tylko w przypadku modutu dodatkowego

"Zarzadzanie kodami dostepu" lub "Zarzadzanie wypozyczaniem".

W tym celu mozna korzysta¢ ze ztacz S1,S2.

Patrz rdwniez rozdziat 4.1.1 "Przyporzadkowanie ztacz" na stronie 101 i rozdziat 4.1.2
"Ustawianie parametréw ztacz" na stronie 103.

Nie moze by¢ przekroczona ustawiona maksymalna liczba znakéw. Wykorzystanie
mniejszej liczby znakdw jest jednak mozliwe.

Przesytane moga by¢ znaki alfanumeryczne.

Znaki alfanumeryczne:
0123456789ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ,/():.-spacja

Struktura rekordu danych Rekord danych ma nastepujaca strukture:
<STX><Blok danych><ETX><CRC><CR>

<8TX> =1 bajt (ASCII 2)
<Blok danych> = 10 bajtéw, ASCII, alfanumeryczne
<ETX> =1 bajt (ASCII 3)
<CRC> = 1 bajt (obliczenie XOR z <STX> do <ETX>
<CR> =1 bajt (ASCII 13)
Przyktad 02 42 30 30 30 35 35 44 34 30 30 03 03 OD

SIX B 0 o0 o0 5 5 D 4 0 0 ETX CRC CR

Numer ID: 004D 5500 0B
Wskazéwka Czytnik transpondera dostarczany przez firme Hanel pracuje z predkoscig transmisji
9600 bitéw na sekunde.
TN Transponder posiada zielong lub czerwong diode LED. Zielona dioda LED pulsuje
S w krotkich odstepach czasu przy wejsciu w pole i wskazuje przesytanie przez

transponder, gdy wszystko jest w porzadku. Czerwona dioda LED pulsuje w krétkich

‘\ odstepach czasu przy wejsciu w pole, jesli konieczna jest wymiana baterii.
{ HANEL \
| |
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7 Komunikaty o btedach

7.1  Wewnetrzne btedy systemowe

A

Lean-Lift®
Multi-Space®

Wewnetrzne bedy systemowe wewnatrz systemu mikroprocesorowego MP 14.

x Jesli te bledy wystepujg nadal mimo kilkakrotnego wiaczenia i wytaczenia, woéwczas
nalezy powiadomi¢ serwis Hénel.

Nr |Biad Przyczyna Sposob usuniecia

800 | <xxx> <XXx>, <yyy>= nazwa oprogramowania |+ Przeprowadzi¢ aktualizacje opro-
NIEWLASCIWA <yyy> zglasza, 7e wersja oprogramo- gramowania zgodnie z informacjami
WERSJA OPROGRAMOWANIA wania w <xxx> nie jest kompatybilna. SETWISOWymI.
-> CE <yyy>

62 |BLAD SYSTEMOWY W przetwornicy czestotliwosci U<n>
RS485 z potaczeniem RS485 zostato rozpo-
U<n> znane, ze nie ma zadnego badz istnieje
> CE nieprawidtowe potaczenie RS485

z przetwornicg czestotliwosci.
U<n>=U1 (Lean-Lift® i
Multi-Space®);
U2 (Multi-Space®)

« Nieprawidtowa inicjalizacja.

 Przewé6d RS485 uszkodzony.

« Interfejs sterowania MP lub
przetwornica czestotliwosci U<n>
uszkodzone.

« Numer stanowiska U2 nie jest
ustawiony na adres 17.

« Sprawdzi¢ inicjalizacje "przetwornicy
czestotliwosci z RS485".

« Sprawdzi¢ parametry interfejsow
P331...P342 przetwornicy czesto-
tliwosci U<n>.

+  Wymieni¢ przewdd RS485.

+  Wymieni¢ sterowanie MP lub
przetwornice czestotliwosci U<n>.

« Ustawié¢ numer parametru 331
przetwornicy czestotliwosci U2
przez modut obstugi na adres 17.
Patrz "Instrukcja nastawcza prze-
twornicy czestotliwosci” dla regatu
Multi-Space © (dokument
"FREQUEN2").

604 | PRZETWORNICA

SPARAMETRYZOWANA
uU<n>

-> CE

CZESTOTLIWOSCI NIE JEST

U<n>= U1 (Lean-Lift° i Multi-Space®)
U2 (Multi-Space®)

« Nie weczytano pliku parametrow lub
wczytano niewtasciwy plik para-
metrow w przetwornicy czestotli-
wosci przez sterowanie MP za
pomoca oprogramowania serwi-
sowego "JUMP".

Wezytaé prawidtowy plik para-
metréw "FREQUEN1Vxx.FRA"

w regatach Lean-Lift® lub
"FREQUEN2Vxx.FRA" w regatach
Multi-Space® w oprogramowaniu
serwisowym "JUMP" do przetwor-
nicy czestotliwo$ci za pomoca
sterowania MP.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Nr |Bfad Przyczyna Sposadb usuniecia
805 | SAMOUSTAWIANIE <Silnik> = M1 (Lean-Lift®);
SILNIK NIE JEST M1.1/M1.2 (Multi-Space®)
PRZEPROWADZONY M4 (Mult-Space”)
<Silnik> -> CE « Stwierdzono, Ze nie zostato prze-  Przeprowadzi¢ "samoustawianie
prowadzone samoustawianie danych silnika" w funkcjach serwi-
danych silnika po pierwszym sowych dla silnika.
uruchomieniu.
807 | NIEPRAWIDLOWY U<n>= U1 (Lean-Lift® i Multi-Space®);
REKORD PARAMETROW U2 (Multi-Space®)
STEROWANIE Ul « Rekord parametrow przetwornicy |+ Sprawdzié inicjalizacje "typu
U<n> -> CE czestotliwosci nie zgadza sie z napedu".
aktualnie zainicjalizowanym typem |, ponownie sparametryzowac
napedu. przetwornice czestotliwosci.
623 | Tylko w regatach bez wagi pétek: « Komunikat pojawia sie przy + Powiadomic serwis Hanel.
BLAD MAKS. wigczaniu i przy dodawaniu pétki,
jesli catkowity zatadunek jest
gé;:gg;goﬁéLADUNEK wiekszy lub réwny 60 ton, a .
dodatkowo wysokos$¢ regatu jest
wieksza niz 15 m.
-> CE
608 | Tylko w regatach bez wagi potek: « Ten komunikat pojawia sie przy + Powiadomic serwis Hanel.
GRANICZNA LICZBA POLEK dodawaniu pOJka, JeS|I graniczna
liczba potek zostata osiggnieta i
ZOSTALA OSIAGNIETA dodatkowo maks. zatadunek potek
jest wigkszy niz 500 kg lub
-> CE wysoko$¢ regatu przekracza
15 metrow.
609 |MAKS. LICZBA POLEK « Ten komunikat pojawia sie przy « Powiadomi¢ serwis Hanel.
ZOSTALA OSIAGNIETA dodawaniu pdtki, jesli osiggnieta
zostata maksymalna liczba pétek.
-> CE
624 | Tylko w regatach bez wagi potek: « Komunikat pojawia sie przy wiacza- |+ Powiadomi¢ serwis Hanel.
BLAD SYSTEMOWY niu i przy dodawaniu pétki, jesli
WYSOKOSC REGALU wysoko$¢ regatu jest wieksza niz
15m.
-> CE
610 | NIEWLASCIWA INICJALIZACJA  Rozpoznano rézne dane inicjalizacji |* Przeprowadzi¢ inicjalizacje i pozy-
REGALU ! wMP 14 CPU IIi MP 12N CPU 1. cjonowanie.
<xxx> = wewnetrzne oznaczenie
MP 14 CPU II<->MP 12N CPU I
<XXX>
SPRAWDZIC USTAWIENIE !
-> CE
206 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Nr |Biad

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposadb usuniecia

625 | Od wersji oprogramowania MP 12N CPU |

V4.0 STANDARD:
MP 12N CPU I
NIEPRAWIDLOWA

KONFIGURACJA REGALU
<> -> CE

<x>= Wyposazenie / funkcja, ktéra
nie jest juz wspierana, jest
aktywowana w oprogramo-

waniu.

1= Ekstraktor podwdjny
Lean-Lift®

2= Podwéjny punkt odbioru
Lean-Lift®

3= Wersja z pomiarem wysokoSci
tadunku Lean-Lift "Pojedyncza
fotokomarka"

4= Wersja z pomiarem wysokosci
tadunku Lean-Lift® "LVH800"

5= Reczne, elektryczne drzwi
przesuwne Lean-Lift®

6= Szybki naped Lean-Lift®

7= Rolety Lean-Lift?

8= Waga potek na ekstraktorze /
typ wagi AED Lean-Lift®

9= Podziatka rastra 90 / 125 mm
Lean-Lift®

10= Typ przetwornicy
czestotliwosci Lean-Lift®
(SEW, FR-A540, FR-A541)

11= " Czujnik binarny Rotomat®

12= Urzadzenie ostrzegajace
przed niedocigzeniem UL1/
UL2 Rotomat®

13= Rok produkcji wczesniejszy
niz 2008 Lean-Lift® i
Multi-Space®
Rok produkcji wezesniejszy
niz 2009 Rotomat®

* Przeprowadzi¢ inicjalizacje i pozy-
cjonowanie.
« Powiadomic serwis Hanel.

611 |BLAD SYSTEMOWY
>02<

--> WYLACZYC REGAL

Btad zapisu i odczytu przy dostepie
obwodu drukowanego MP 12N CPU |
do pamieci EEPROM.

« Brak pamigci EEPROM na obwo-
dzie drukowanym MP 12N CPU I.

 Obwod drukowany MP 12N CPU |
uszkodzony.

Wylaczy¢ i wigczy¢ regat. Nastepnie
przeprowadzony zostanie bieg
synchroniczny.

Umiesci¢ pamigé EEPROM na
obwodzie drukowanym

MP 12N CPU | i zainicjalizowa¢
sterowanie MP.

Wymieni¢ obwéd MP 12N CPU |,
jesli jest uszkodzony.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG

15.07.2025
T-14LL.PL

207 (287)



Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Nr |Bfad Przyczyna Sposadb usuniecia
612 |BLAD SYSTEMOWY Btad przy zapisywaniu obecnych « Whytaczy€ i wigczy€ regat. Nastepnie
>95< danych pozycjonowania po odtgczeniu przeprowadzony zostanie bieg
napiecia zasilajgcego. synchroniczny.
--> WYLACZYC REGAL « Niewlasciwe ekranowanie prze- « Sprawdzi¢ ekranowanie przewodoéw
wodow. oraz ekranowanie obudowy
klawiatury (jesli obecna).
« Zwarcie obwodu drukowanego  Sprawdzi¢ poprowadzenie prze-
MP 12N CPU | spowodowane przez wodu.
uszkodzony przewdd.
+ Obwod drukowany MP 12N CPU | |« Wymieni¢ obwod MP 12N CPU |,
uszkodzony. jesli jest uszkodzony.
613 |BLAD SYSTEMOWY Btad przy wykonywaniu programu « Wylgczyé i whaczy¢ regat.
>96< MP 12N CPU | spowodowany
zewnetrznymi zaktdceniami.
--> WYLACZYC REGAL « Niewlasciwe ekranowanie prze- « Sprawdzi¢ ekranowanie przewodow
wodow. oraz ekranowanie obudowy klawia-
tury (jesli obecna).
+ Obwdd drukowany MP 12N CPU | |+ Wymieni¢ obwod MP 12N CPU |,
uszkodzony. jesli jest uszkodzony.
644 |BLAD SYSTEMOWY Oprogramowanie MP 12N CPU |
>97< rozpoznato zbyt krétkie wytgczenie.
« Zbyt krétkie wytgczenie. « Wytgczy¢ regat na diuzej.
--> WYLACZYC REGAL o . I , T
Niewtasciwe napiecie zasilajace. « Zwiekszy¢ napiecie wyjsciowe
transformatora do sterowania MP.
615 |SYSTEM ERROR MP 12N CPU I nie odpowiada na
HARDWARE (3) pytanie z MP 14 CPU I.
« Regat zostat wytaczony tylko na « Wylaczy€ regat na diuze;.
--> SWITCH OFF chwile a nastepnie wigczony.
-« Zworka J3MP 12N CPU | - Otworzy¢ zworke J3 MP 12N CPU 1.
zamknieta.
« Brak oprogramowania na « Przeprowadzi¢ aktualizacje opro-
MP 12N CPU I. gramowania z zatozong zworka J3.
Przewdd potaczeniowy X15 «  Wymieni¢ przewod potaczeniowy
uszkodzony. X15, jedli jest uszkodzony.
 Obwod drukowany MP 12N CPU | |« Wymieni¢ obwod MP 12N CPU |,
uszkodzony. jesli jest uszkodzony.
« Obwod drukowany MP 14 CPU I «  Wymieni¢ obwdd drukowany
uszkodzony. MP 14 CPU II, jesli jest uszkodzony.
616 | SYSTEM ERROR Oprogramowanie Keyboard i GSC nie
MP 14/12N KEYBOARD odpowiada.
« Regat zostat wytaczony tylko na « Wylaczy€ regat na diuze;.
--> SWITCH OFF chwile a nastepnie wigczony.
« Brakuje modutu z oprogramo- W6z modut do gniazda PLCC.
waniem Keyboard i GSC
"TAS_Vxx_x.BIN".
« Obwdd drukowany MP 14 CPU || «  Wymieni¢ obwéd drukowany
uszkodzony. MP 14 CPU Il jesli jest uszkodzony.
208 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Nr |Biad

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposadb usuniecia

617 | SYSTEM ERROR
MP 14/12N USB TOUCH

-> CE

Nie rozpoznano kontrolera USB
Touch.

Przewdd do kontrolera USB Touch
jest niepodtaczony.

 Przewdd uszkodzony.

« Kontroler USB Touch uszkodzony.

+ Obwdd drukowany MP 14 CPU ||
uszkodzony.

Podtacz przewad.

W razie uszkodzenia wymieni¢
przewdd.

W razie uszkodzenia wymieni¢
kontroler USB Touch.

Wymieni¢ obwod drukowany
MP 14 CPU II, jesli jest uszkodzony.

60 |STEROWANIE Ul
PRZETWORNICE
CZESTOTLIWOSCI
Ul

-> CE

« Ze wzgledu na zmiang ustawien
inicjalizacji (szeroko$¢ pétki, gtebo-
koS¢ potki, maksymalny zatadunek
potki, maksymalna liczba potek) plik
parametréw musi zosta¢ ponownie
wczytany do przetwornicy czestotli-
wosci za posrednictwem sterowania
MP za pomocg oprogramowania
serwisowego "JUMP".

Wezytaé prawidtowy plik para-
metréw "FREQUEN1Vxx.FRA"

w regatach Lean-Lift® lub
"FREQUEN2Vxx.FRA" w regatach
Multi-Space® w oprogramowaniu
serwisowym "JUMP" do przetwor-
nicy czestotliwosci za pomoca
sterowania MP.

61 |BLAD SYSTEMOWY
KARTA SD NIE JEST
OBSLUGIWANA

--> WYLACZYC REGAL

W przypadku MP 14-S:

- Zarzadzanie magazynem MP 14-S
rozpoznato karte SD jako karte
Flash.

W przypadku MP 100D -5 bez zabez-
pieczenia danych w tle za pomocg
drugiej karty danych Flash:

- Zarzadzanie magazynem rozpo-
znato tylko jedna karte danych SD
jako karte danych Flash.

W przypadku MP 100D -5 z zabezpie-
czeniem danych w tle za pomocg
drugiej karty danych flash:

- Zarzadzanie magazynem rozpo-
znato jedng systemowa karte
danych jako karte danych Flash.

« Jako karty danych Flash uzy¢
karty CF.

Jako karty danych Flash uzy¢
karty CF.

Jako karty danych Flash uzy¢
karty CF bez systemu.

62 |BLAD SYSTEMOWY
KARTA SD JEST
ZABEZPIECZONA PRZED
ZAPISEM

--> WYLACZYC REGAL

« Zarzadzanie magazynem
MP 100D-5 rozpoznato karte SD
jako karte Flash, ktora jest
zabezpieczona przed zapisem.

« Anulowac zabezpieczenie karty SD
przed zapisem.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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7.2 Blad zestawu danych lub przesytu zestawu danych

Lean-Lift®
Multi-Space®

Btad w strukturze rekordu danych i bfad przesytu w trakcie wymiany danych
pomiedzy centralnym sterowaniem/komputerem a sterowaniem mikroprocesorowym
MP 14.

Te btedy wySwietlane sg jako teksty z numerami E i muszg zosta¢ potwierdzone za
pomoca klawisza [CE]-.

Nalezy sprawdzi¢ potaczenie pomigdzy centralnym sterowaniem/komputerem a
regatem lub siecig regatéw MP i potaczenie regatéw pomiedzy soba.

Nr |Bfad

Przyczyna

Sposdb usuniecia

31 |BLAD PRZY
STRUKTURZE REKORDU DANYCH
E110 / <xxx>

« Wewnetrzny btad <xxx> przy
przetwarzaniu pdl danych.

x Wskazdwka <xxx>: mate litery

W razie kilkakrotnego wystapienia
skontaktowac¢ sie z serwisem Héanel.

-> CE wySwietlane sg na wy$wietlaczu
jako duze.
210 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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7.3 Btedy inicjalizacji i formatowania (tylko w przypadku MP 14-S/H[MP 14-S]/H[MP 100D-5])

[\/@t' x Bledy inicjalizacji | formatowania zostana rozpoznane tylko wowczas, jesli
wykorzystywane jest sterowanie mikroprocesorowe

MP 14-S / HIMP 14-S] / H[MP 100D-5].

Nr |Bfad Przyczyna Sposadb usuniecia
74 |DLUGOSC POL DANYCH JEST * Przy formatowaniu zarzadzania « Skontrolowac i zmniejszy¢ diugosé
ZBYT DUZzZA magazynem suma dtugosci pol pol danych.

danych <S> <N> <Hxx> <Cxx>
<Uxx> jest zbyt duza.

>>> CE
755 |NAZWY POL DANYCH « Przy formatowaniu zarzadzania « Skontrolowaé i zmniejszy¢ dtugo$é
SA ZBYT DUZE magazynem suma dtugosci nazw nazw pol danych.
pdl danych <Hxx> <Cxx> <Uxx> jest
>>> CE zbyt duza.
Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 211 (287)
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7

Komunikaty o btedach

7.4 Btad krytyczny

Lean-Lift®
Multi-Space®

> Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczefstwa w rozdz. 1.3 na
stronie 9.

> Jesli wySwietlony zostanie komunikat o usterce, ktéra moze zostaé usuniety po
prostu z zewnatrz, wowczas nalezy usna¢ usterke. W przeciwnym razie nalezy
skontaktowac sie z serwisem Hanel.

Teksty komunikatéw o btedach musza zgadza¢ sie z faktycznym obsadzeniem
zaciskdw wejsciowych 701-712/718 i 810-816 przez wytacznik bezpieczenstwa.

Zaciski 501-511, 701-712/718 i 810-816 znajdujq sie na obwodzie drukowanym
MP 12N CPU I.

> Patrz takze schemat elektryczny "Modut zabezpieczajacy i modut sterowniczy"
oraz "Inicjalizacja wejs¢ sygnatéw i komunikatow o btedach".

Bieg regalu jest mozliwy tylko przy zataczonym obwodzie bezpieczenstwa (Swieci sie
zielona dioda LED w klawiszu [ «41). Dodatkowo sterowanie MP kontroluje bieg
regatu. Gdy obwdd bezpieczenstwa zostanie przerwany lub gdy kontrola sterowania
MP rozpozna niedopuszczalne stany, bieg regatu zostaje zatrzymany. Swieci sie
czerwona dioda LED w klawiszu [STOP1 i wy$wietlane jest na wySwietlaczu
zakidcenie w postaci tekstu nieszyfrowanego.

Gdy zaktdcenia nie mozna usunag, nalezy powiadomi¢ dziat obstugi klienta w Hanel.

7.4.1 Kontrola obwodu bezpieczenstwa na obwodzie drukowanym
Po wystapieniu btedu krytycznego dopéty pojawiat sie bedzie komunikat o btedzie,
dopoki regat nie zostanie wytgczony.
Kod Informacja o zaktéceniu ruchu |Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
125 BLAD KRYTYCZNY : Rozpoznano btad jednego z przekazni-
PRZEKAZNIKI BIEGU kéw ruchu od REL1 (x=1) do REL5 (x=5).
» Obwod drukowany MP 12N CPU |  Wymieni¢ obwod MP 12N CPU [, jesli
X -> CE uszkodzony. jest uszkodzony.
_128 Dotyczy tylko regatow Lean-Lift® | W przypadku regatow bezposrednio obok
BLAD KRYTYCZNY : siebie ze wspolnymi drzwiami serwiso-
) wymi regat nie zostat automatycznie
WYZWALANIE wytgczony mimo otwartych drzwi
-> CE
+  Wytacznik drzwi serwisowych lub + Nalezy sprawdzi¢ wytgczniki zgodnie
wytacznik gtéwny jest uszkodzony. ze schematem elektrycznym "punkt
dostepu konserwacyjnego kilku rega-
tow obok siebie" a w razie uszko-
dzenia wymienic.
« Btad w uktadzie wyzwalania podna- « Sprawdzi¢ uktad wedtug schematu
pieciowego. elektrycznego "punkt dostepu konser-
wacyjnego kilku regatdw obok siebie".
212 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_126 (n)=" Numer punktu odbioru w

Tylko do roku produkcji 2015:
BLAD KRYTYCZNY :

WYLACZNIK

OBWODU
BEZPIECZENSTWA

x (n) -> CE

przypadku kilku punktéw odbioru.

Stwierdzono btad kontroli obwodu bezpie-

czenstwa na zaciskach 810 do 815.

x =1: bigd na zaciskach 810, 811 (biad
na zaciskach MP 12N CPU | lub
zaciskach MP 12 EXT kolejnego
punktu odbioru).

x = 2: blad na zaciskach 812, 813
x = 3. btad na zaciskach 814, 815
« Przerwanie przewodu lub zwarcie

przewodu do jednego z zaciskdw od
810 do 815

+ Regaly bez kontroli obwodu bezpie-
czenstwa: niewlasciwe obsadzenie

Sprawdzi¢ przewody

Sprawdzi¢ potgczenie zaciskdw 8xx
na X54 poprzez wtyczke obejsciowq

zaciskow od 810 do 816. zgodnie ze schematem instalacyjnym
sterowania mikroprocesorowego
MP 12N CPU I.
Chroniona wiasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 213 (287)
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG T-14LL.PL



Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

7.4.2 Kontrola obwodu bezpieczenstwa na zacisku 810-816

Lean-Lift®
Multi-Space®

Po wystapieniu btedu krytycznego dop6ty pojawiat sie bedzie komunikat o btedzie,
dopoki regat nie zostanie wytgczony.

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu |Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_12 BLAD KRYTYCZNY : (n)= Numer punktu odbioru w przy-

ZATRZ. AWAR. [F71

(n) -> CE

padku kilku punktéw odbioru.

Uszkodzony wytacznik zatrzymania
awaryjnego przy punkcie odbioru (n) lub

napiecie zaktocajace w obwodzie bezpie-

czenstwa na wytgczniku zatrzymania
awaryjnego lub niewtaciwe sygnaty na
zacisku 810 lub zacisku 811.

+ Wytacznik zatrzymania awaryjnego
jest uszkodzony.

« Napiecie zaktdcajace w obwodzie
bezpieczenstwa za wytgcznikiem
zatrzymania awaryjnego.

« Przerwanie przewodu lub zwarcie
przewodu do zacisku 810 lub 811.

« Niewtasciwa inicjalizacja odpro-
wadzenia bezpieczenstwa 7xx
"Zatrz. awar./F7".

« W przypadku regatéw bez kontroli
obwodu bezpieczenistwa: niewtasciwa
inicjalizacja.

« Sprawdzi¢ wytacznik a w razie uszko-
dzenia wymienic.

« Sprawdzi¢ obwdd bezpieczenstwa pod
wzgledem obecno$ci napiecia zaktéca-
jacego.

 Sprawdzi¢ przewody.

« Sprawdzi¢ inicjalizacje.

« Tylko dla regatéw wyprodukowanych
przed 2016:
W przypadku regatéw bez kontroli
obwodu bezpieczenstwa: sprawdzi¢
dezaktywacje ustawienia "kontrola
obwodu bezpieczenstwa zacisku
810-816" wedtug schematu elektrycz-
nego "Modut zabezpieczajacy I".

214 (287)
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
122 BLAD KRYTYCZNY : Uszkodzony wytacznik na drzwiach
DRZWI SERWISOWE serwisowych lub napiecie zakt6cajace
w obwodzie bezpieczenstwa za wytgczni-
> CE kiem drzwi serwisowych lub niewtasciwe

sygnaty na zacisku 812 lub zacisku 813.

« Wytacznik na drzwiach serwisowych |«  Sprawdzi¢ wylacznik a w razie uszko-
jest uszkodzony. dzenia wymienic.

« Napiecie zaktdcajace w obwodzie - Sprawdzi¢ obwod bezpieczenstwa pod
bezpieczenstwa za wytacznikiem drzwi | wzgledem obecnosci napiecia zakt6-
serwisowych. cajacego.

« Przerwanie przewodu lub zwarcie « Sprawdzi¢ przewody.
przewodu do zacisku 812 lub 813.

« Niewlasciwa inicjalizacja odprowa- « Sprawdzi¢ inicjalizacje.
dzenia bezpieczenstwa "pokrywa
serwisowa".

« W przypadku regatéw bez kontroli » W przypadku regatéw bez kontroli
obwodu bezpieczenstwa: niewtasciwa obwodu bezpieczenstwa: sprawdzi¢
inicjalizacja. dezaktywacje ustawienia "kontrola

obwodu bezpieczenstwa zacisku
810-816" wedtug schematu elektrycz-
nego "Modut zabezpieczajacy I"
i "Modut sterowniczy".
129 BLAD KRYTYCZNY : Uszkodzony drugi wytacznik drzwi

DRUGA serwisowych lub napiecie zakiocajace we

DRZWI SERWISOWE obwodzie bezpieczenstwa za drugim

> CE wytacznikiem drzwi serwisowych lub

niewlasciwe sygnaty na zacisku 814 lub

zacisku 815.

« Drugi wytacznik drzwi serwisowych
jest uszkodzony

« Napiecie zaktdcajace w obwodzie

bezpieczenstwa za drugim wytaczni-
kiem drzwi serwisowych.

« Przerwanie przewodu lub zwarcie
przewodu do zacisku 814 lub 815.

« Niewtasciwa inicjalizacja odpro-

wadzenia bezpieczenstwa 7xx "drugie

drzwi serwisowe".

« W przypadku regatéw bez kontroli
obwodu bezpieczenstwa: niewtasciwa
inicjalizacja.

Sprawdzi¢ wytacznik a w razie
uszkodzenia wymienic.

Sprawdzi¢ obwdd bezpieczenstwa
pod wzgledem obecnosci napiecia
zakfdcajacego.

Sprawdzi¢ przewody.

Sprawdzi¢ inicjalizacje.

W przypadku regatéw bez kontroli
obwodu bezpieczenstwa: sprawdzi¢
dezaktywacje ustawienia "kontrola
obwodu bezpieczenstwa zacisku
810-816" wedtug schematu elektrycz-
nego "Modut zabezpieczajacy I"

i "Modut sterowniczy".

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu

-l BLAD KRYTYCZNY : Niewtasciwy sygnat na zacisku 816.
STYCZNIK JAZDY Poprzez ten zacisk stwierdzane jest

blokowanie si¢ stycznikéw jazdy.

-> CE - Stycznik zablokowany.  Nalezy sprawdzi¢ stycznik a w razie
uszkodzenia wymieni¢.

- Biad obsadzenia na zacisku 816.

Sprawdzi¢ podtaczenie.

» W przypadku regatow bez stycznikéw Sprawdzi¢ dezaktywacje ustawienia

jazdy: niewtasciwa inicjalizacja. "Kontrola obwodu bezpieczenstwa
zacisku 810-816" wedtug schematu
elektrycznego "Modut zabezpieczajacy
I"i "Modut sterowniczy".

216 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

7.4.3 Monitorowanie ruchu regatu

Po wystapieniu btedu krytycznego dopoty pojawiat 1- 4 sie bedzie komunikat o btedzie,

dopoki regat nie zostanie wytgczony.

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
120 BLAD KRYTYCZNY : Rozpoznano niedozwolenie wysokg + Za pomocg oprogramowania Serwiso-
NAPED EKSTRAKTORA predko$¢ w poziomie poki w punkcie wego "JUMP" odczyta¢ pakiet plikow
odbioru. i przekazac do serwisu Hanel.
X -> CE x=1: podczas przyspieszania potki
x=2: w zakresie predkos$ci maksymal-
nej
x=3: podczas zwalniania potki
x=4: przed przyspieszaniem lub
zwalnianiem potki
x=5: czestotliwos¢ wyjsciowa prze-
twornicy czestotliwosci jest zbyt
wysoka przed rozpoczeciem
biegu poziomego
X =6: regat zostat zablokowany do
normalnej pracy, poniewaz praca
probna "SPRAWDZENIE
NAPEDU EKSTRAKTORA" nie
przebiegta bez btedow.
X=T: podczas pracy prébnej « Regat nie moze by¢ uzywany, dopoki
"SPRAWDZENIE NAPEDU praca prébna nie zostanie przepro-
EKSTRAKTORA" wykryto wadzona prawidtowo.
niedopuszczalnie wysokq
predko$¢ potki.
Chroniona wiasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 217 (287)
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7.5 Komunikaty o usterkach podczas biegu regatu

> Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczefstwa w rozdz. 1.3 na
stronie 9.

> Jesli wySwietlony zostanie komunikat o usterce, ktéra moze zostaé usuniety po

prostu z zewnatrz, wowczas nalezy usna¢ usterke. W przeciwnym razie nalezy
skontaktowac sie z serwisem Hanel.

7.5.1 Komunikaty o usterkach podczas biegu regatu wywotane przez przerwanie obwodu

bezpieczenstwa

Wskazowka dot.
dokumentow

Teksty komunikatow o btedach muszg zgadza¢ si¢ z faktycznym obsadzeniem
zaciskow wejsciowych 701-718 przez wytgcznik bezpieczenstwa.

Zaciski 501-511, 701-718 znajdujg sie na obwodzie drukowanym MP 12N CPU I.

> Patrz takze schemat elektryczny "Modut zabezpieczajacy i modut sterowniczy" oraz
"Inicjalizacja wej$¢ sygnatéw i komunikatow o btedach".

Bieg regalu jest mozliwy tylko przy zataczonym obwodzie bezpieczenstwa (Swieci sie
zielona dioda LED w klawiszu [ «41). Dodatkowo sterowanie MP kontroluje bieg
regatu. Gdy obwdd bezpieczenstwa zostanie przerwany lub gdy kontrola sterowania
MP rozpozna niedopuszczalne stany, bieg regatu zostaje zatrzymany. Swieci sie
czerwona dioda LED w klawiszu [STOP1 i wy$wietlane jest na wySwietlaczu
zakidcenie w postaci tekstu nieszyfrowanego.

Po usunieciu usterki nalezy potwierdzi¢ komunikat o usterce klawiszem [ «41.
Kontynuowany jest przerywany bieg regatu.
Gdy zaktocenia nie mozna usunag, nalezy powiadomi¢ serwis Hanel.

> Okablowanie patrz schematy elektryczne "Modut mocy", "Modut zabezpieczajacy
[+1I", " Modut sterowniczy", rysunek pogladowy schematu elektroniki oraz rysunek
rozdzielacza ztacz.

> Przetwornica czestotliwosci Lean-Lift® patrz dokument "FREQUEN1".
> Przetwornica czestotliwosci Multi-Space® patrz dokument "FREQUEN2".

> Montaz/regulacja patrz instrukcje montazu/instrukcje nastawcze.

218 (287)
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1103 ZAKLOC. RUCHU Uwaga: Klawisz [«d1 uruchamia ruch
REGALU : regatul
BEZPIECZENSTWO NIE  |. Brak napiecia na wejsciu zacisku 503. | Sprawdzic inicjalizacje wejéé sygnatow
JEST Wszystkie zainicjalizowane wejscia i komunikatow o btedach.
ZWOLNIONE komgm‘katow 0 b%eda_ch. - Sprawdzi¢, czy jaki$ wytacznik
-> CE/+ (zaciski 701-718) maja jednak bezpieczenstwa nie zostat wyzwolony
napiecie. (wylacznik zatrzymania awaryjnego,
wytacznik krancowy géra/dét, wytacz-
nik drzwi serwisowych, wytgcznik
termiczny silnika, przetwornica czesto-
tliwosci, Swietina kurtyna bezpieczen-
stwa itd.).

« Prze$ledzi¢ sygnat "F7" na podstawie
schematu elektrycznego "Modut za-
bezpieczajacy I+II" i "Modut sterow-
niczy". Ewent. uszkodzone K6, K7, BO.

_18 ZAKLOC. RUCHU Przerwanie pomiedzy zaciskiem 511 a Uwaga: Klawisz [ ] uruchamia ruch
REGALU : zaciskiem 510 podczas ruchu regatu. regatu!
KLAWISZ STOP « Weisnigto klawisz [STOP1. « Nacisnag klawisz [ 1.
WCISNIETY L . L .
_ « Uszkodzony przekaznik (przerwanie |« Przy niewciSnietym wytaczniku
> CE/& . . .
styku) na obwodzie drukowanym [STOP1 sprawdziC na podstawie
MP 12N CPU I. schematu elektrycznego "Modut
zabezpieczajacy I", czy przetaczane
jest napiecie 24V-AC z zacisku 511 na
zacisk 510. Jesli wcisniety zostanie
klawisz [STOP 1, wbwczas napigcie
na zacisku 510 musi spas¢. Wymieni¢
obwdd drukowany MP 12N CPU 1.
195 ZAKLOC. RUCHU (n)= Numer punktu odbioru w Uwaga: Klawisz [«1 uruchamia ruch
REGALU : przypadku kilku punktéw odbioru. | regatu!
ZATRZ. AWAR. [F7] Brak napiecia na wejsciu bezpieczeristwa
S4 przy punkcie odbioru (n).
(n) —> B/, Wylacznik zatrzymania awaryjnego - Sprawdzi¢ wytacznik zatrzymania
jest wcisniety. awaryjnego i w razie potrzeby odblo-
kowac.

« Zalgczyt sie wytacznik bezpiecznikowy |« Zlecié sprawdzenie bezpiecznika F7

F7 lub jest uszkodzony. w szufladzie elektryki wykwalifiko-
(Dotyczy tylko punktu odbioru 1) wanemu personelowi.

* Przerwanie przewodu. * Prze$ledzi¢ sygnat "S4" na podstawie
schematu elektrycznego "Modut za-
bezpieczajacy I" i "Modut sterowniczy".

- Zwarcie w obwodzie bezpieczenstwa. |+ Sprawdzi¢ obwod bezpieczenstwa na
podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i schematu
elektrycznego "Modut sterowania".

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1118 ZAKLOC. RUCHU Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch

REGALU : S3. regatu!

DRZWI SERWISOWE « Drzwi serwisowe niewtasciwie « Zamknagé wiasciwie drzwi serwisowe,
zamknigte. tak aby wcisniety byt wytacznik drzwi

-> CE/& serwisowych.

+ Wytacznik drzwi serwisowych « Sprawdzi¢ wytacznik i prze$ledzi¢ na
uszkodzony lub przewdd podstawie schematu elektrycznego
doprowadzajacy przerwany. "Modut zabezpieczajacy I" i "Modut

sterowniczy" sygnat "S3".
_130 ZAKLOC. RUCHU Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch

REGALU : S30. regatu!

DRUGA « Drzwi serwisowe niewlasciwie « Zamknaé whasciwie drzwi serwisowe,

DRZWI SERWISOWE zamkniete. tak aby wcisniety byt wytacznik drzwi

-> CE/& serwisowych.

 Wytacznik drzwi serwisowych uszko- |+ Sprawdzi¢ wytacznik i przesledzi¢ na
dzony lub przewdd doprowadzajacy podstawie schematu elektrycznego
przerwany. "Modut zabezpieczajacy I" i "Modut

sterowniczy" sygnat "S30".
_1140 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ <41 uruchamia ruch

ZAKLOC. RUCHU S31. regatul

REGALU : « Drzwi serwisowe dla silnikéw pionowych |«  Zamkna¢ wiasciwie drzwi serwisowe,

DRZWI SERWISOWE M 1.1iM 1.2 w dolnej Sciance przednia tak aby wcisniety byt wytacznik drzwi

SILNIKOW jest nieprawidtowo zamknieta. serwisowych.

-> CE/+  Wytacznik drzwi serwisowych uszko- |« Sprawdzi¢ wylacznik i prze$ledzi¢ na
dzony lub przewod doprowadzajacy podstawie schematu elektrycznego
przerwany. "Modut zabezpieczajacy I" i "Modut

sterowniczy" sygnat "S31".
_1108 ZAKLOC. RUCHU Brak napigecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [«+21 uruchamia ruch

REGALU : regatul

WYLACZNIK KRANCOWY  |. Wytacznik krancowy uszkodzony lub |+ Sprawdzié wytacznik i przesledzi¢ na

NA DOLE przewod doprowadzajacy przerwany. podstawie schematu elektrycznego

-> CE/& "Modut zabezpieczajacy I" i "Modut

sterowniczy" sygnat "S32".

« Dolny wytacznik krancowy S2 urucho- |+ Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi
miony przez ekstraktor znajdujacy sie zmostkowanie zaciskow wyjciowych
catkowicie na dole. Ewentualnie dla S1 lub S2 w szufladzie elektryki
tracone sg z tytu przez zewnetrzne wedtug schematu elektrycznego
zakt6cenie dane pozycjonowania dla "Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
pozycji punktu odbioru i pozycii sterowniczy". Nastepnie w trybie
lokalizacji. pozycjonowania przejecha¢ ekstrakto-

rem do punktu odbioru i przeprowadzi¢
pozycjonowanie pozycji punktu od-
bioru oraz pozycji magazynka z tytu.
Ostroznie: sprawdzi¢ kierunek
biegu ekstraktora.

« Ograniczona doktadno$¢ pozycjono- |+ Aktywowac ten element systemowy
wania poprzez dezaktywacje elementu w systemie redundantnym.
systemowego "Podwajny pionowy
system pozycjonowania" w systemie
redundantnym.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu

_1113 Dotyczy tylko regatow Lean-Lift®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU Be. regatul
REGALU : + Silnik 1 (naped pionowy) przegrzany. |« Odczeka¢ ok. 10 min., aby silnik sig

SILNIK 1 ZA GORACY

« Wytgcznik termiczny w silniku uszko-

ochtodzit.

Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B6

-> CE/+ dzony lub przewody doprowadzajace oraz jego przewody doprowadzajace
przerwane. na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".
Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.
« Pionowy bieg regatu zablokowany. « Powiadomic serwis Hanel.
_nz Dotyczy tylko regatow Lean-Lift | Brak napiecia na wejéciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ <41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU BTIS1. regatul
REGALU : « Silnik 2 (naped poziomy) przegrzany. |« Odczeka¢ ok. 10 min., aby silnik sie

SILNIK 2 ZBYT GORACY
WYLACZNIK KRANCOWY
GORNY

-> CE/&

Wytacznik termiczny w silniku uszko-
dzony lub przewody doprowadzajace
przerwane.

+  Wytacznik krarncowy uszkodzony lub
przewod doprowadzajacy przerwany.

« Gorny wytacznik kraricowy S1 urucho-
miony przez ekstraktor znajdujacy sie
catkowicie u gory lub wytacznik
krancowy S1 uszkodzony lub przewod
doprowadzajacy przerwany.

« Poziomy bieg regatu zablokowany.

ochtodzit.

« Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B7
oraz jego przewody doprowadzajace
na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".

Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.

+ Sprawdzi¢ wytacznik i przesledzi¢ na
podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy" sygnat "S1".

Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi
wedtug schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" zmostko-
wanie zaciskow wyjsciowych dla "S1"
w szufladzie elektryki. Nastepnie

w trybie pozycjonowania przejechaé
ekstraktorem do punktu odbioru i prze-
prowadzi¢ pozycjonowanie pozycji
punktu odbioru oraz pozycji maga-
zynka z tytu.

Ostroznie: sprawdzi¢ kierunek
biegu ekstraktora.

Powiadomi¢ serwis Hanel.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Multi-Space®

Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1122 Dotyczy tylko regatow Lean-Lift®: Uwaga: Klawisz [«4]1 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu!
REGALU : Brak napigcia na wejsciu bezpieczeristwa | Znaczenie diody LED lub wskazania na
PRZETWORNICA u1. panelu sterowania z U1 patrz instrukcja
CZESTOTLIWOSCI obstugi przetwornicy czgstotliwosci.
X -> CE/«# |« Przetwornica czestotliwosci z po- « Rozszyfrowac blgd >x< w "Instrukcja
taczeniem RS485 zgtasza bigd x. nastawcza przetwornicy czestotliwo$ci
dla regatow Lean-Lift ®'
Od wersji oprogramowania MP (dokument "FREQUENT).
12N CPU |V 4.0 STANDARD: + Panel sterowania przetwornicy * Rozszyfrowac bfad w "Instrukcja
ZAKLOC. RUCHU czestotliwosci zgtasza btad. nastawcza przetwornicy czestotliwosci
REGALU : dla regatow Lean-Lift™
PRZETWORNICA (dokument "FREQUEN1").
CZESTOTLIWOSCI + Nagte zatrzymanie pionowego ruchu |« Wylaczy¢ regat na ok. 5 sek.
X /Yy -> CE/ regatu np. za pomocg [STOP1 lub
wyltacznika zatrzymania awaryjnego
— 1. ; powodujg krétkotrwate przecigzenie
y=1: naped plor?owy M1 przetwornicy czestotliwosci U1.
y = 2: naped poziomy M2
—a. " + Awaria fazy na wejsciu lub wyjsciu  Wykona¢ pomiar faz i sprawdzi¢
= 3: naped wysuwania potki M3, ) T . .
y M4pQ wystwania pot przetwornicy czestotliwosci U1. okablowanie na podstawie schematu
, elektrycznego "Modut mocy".
y = 5: naped rolety Highspeed
nM3 « Przerwanie/zwarcie rezystora - Sprawdzi¢ rezystor hamujacy R1 na
hamujacego R1. podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy".
« Stycznik K8 uszkodzony. « Na podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy" i "Modut sterowniczy"
sprawdzi¢, czy stycznik K8 zamyka sie
i dokonuje przefgczenia.
« Stycznik K1 lub K2 uszkodzony. « Kontrola dziatania stycznikéw K1 lub
K2 (gtéwne styki, styki pomocnicze,
uruchamianie) na podstawie schematu
elektrycznego "Modut mocy", "Modut
zabezpieczajacy II" i "Modut sterow-
niczy".

« Przetwornica czestotliwo$ci U1 « Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
nieprawidtowo ustawiona lub czestotliwosci U1 na podstawie
uszkodzona. "Instrukcja nastawcza przetwornicy

czestotliwosci dla regatow Lean-Lift®
dokument "FREQUEN1"), w razie
uszkodzenia wymieni¢. Przeprowadzi¢
ponowny obmiar silnika w przypadku
przetwornicy czestotliwosci Mitsubishi.

- Blokowanie ekstraktora w kierunku - Catkowicie wsuna¢ pdtke w maga-
pionowym ewent. przez wystajacq, zynek, nastepnie sprawdzi¢ poziome
poike. potozenie ekstraktora, w razie potrze-

by skontaktowa¢ sie z serwisem
Hénel.
222 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
6/89 ZAKLOC. RUCHU (n)= Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch
REGALU : padku kilku punktoéw odbioru. regatu!
FOTOKOMORKT Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa
nBO.
(n) -> CE/

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":

> Patrz "Opis dodatkowy
automatycznych drzwi
przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Rotomat®"

nastepnie

Tylko w przypadku kilku punktéw
odbioru Lean-Lift® z szynami

prowadzacymi:
131 ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

UDOSTEPNIC BIEG

REGALU

PRZY PUNKCIE ODBIORU
(n) -> CE/+
nastepnie

BIEG REGALU

ZOSTAL UDOSTEPNIONY

PRZY PUNKCIE ODBIORU
(n) -> CE/&

Przerwanie Swietinej kurtyny bezpie-
czenstwa w otworze punktu odbioru
(n) przez wystajacy przedmiot.

- Swietlna kurtyna bezpieczenistwa nie
jest jeszcze zatgczona.

« Nawet po krotkotrwatym przerwaniu
obwodu bezpieczenstwa (np. wytacz-
nik zatrzymania awaryjnego, przetwor-
nica czestotliwosci) $wietlna kurtyna
bezpieczenstwa pozostanie wyzwo-
lona.

« Nadajnik i odbiornik $wietinej kurtyny
bezpieczerstwa nie sg odpowiednio
ustawione wzgledem siebie.

« Sterowanie Swietinej kurtyny bezpie-
czenstwa lub nadajnik/odbiornik
uszkodzone.

« Wcisnieto klawisz [ «21 nie usuwajac
przerwania $wietlnej kurtyny
bezpieczerstwa na otworze punktu
odbioru (n).

« Przerwanie Swietinej kurtyny bezpie-
czenstwa w otworze punktu od-
bioru (n) zostato usuniete.

+  Wyczysci¢ obszar kontrolny $wietine;
kurtyny bezpieczenistwa i wcisngé
klawisz [« na ok. 0,5 sek.

« Nacisng¢ klawisz [ 41 przez ok.
0,5 sek., aby wigczy¢ obwadd
bezpieczenstwa.

- Nacisna¢ klawisz [ 41 przez ok.
0,5 sek., aby wigczy¢ obwdd
bezpieczenstwa.

« Ponownie wyregulowaé $wieting
kurtyne bezpieczenstwa zgodnie z
"instrukcjg montazu $wietinej kurtyny
bezpieczenstwa".

+ Wymienic czes¢.

«  Wyczysci¢ obszar kontrolny $wietine;
kurtyny bezpieczenstwa na otworze
punktu odbioru (n) i Nacisnaé klawisz
[ €] przez ok. 0,5 sek.

- Nacisna¢ klawisz [ 41 przez ok.
0,5 sek.

Tylko w przypadku kilku punktéw
odbioru Lean-Lift® z szynami
prowadzacymi:
UDOSTEPNIENIE BIEGU
REGALU

DLA INNEGO

PUNKTU ODBIORU

Z 4

Przeprowadzono przerwanie $wietlnej
kurtyny bezpieczenstwa przy tym
otworze punktu odbioru podczas biegu
regatu dla innego otworu punktu
odbioru.

« Wyczysci¢ obszar kontrolny $wietine;
kurtyny bezpieczenstwa na otworze
punktu odbioru i Nacisng¢ klawisz
[ €] przez ok. 0,5 sek.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia

regatu

BLAD SYSTEMOWY Przy witgczaniu sterowania MP stwierdzo-

OBWOD BEZPIECZENSTWA |No sygna’f na wejéciu zacisku 503.

USZKODZONY « Uszkodzony podzespdt w obwodzie - Sprawdzi¢ obwdd bezpieczenistwa

——> WYLACZYC REGAL bezpieczenstwa lub bigd okablowania. |  (stycznik K5,K6,K7) zgodnie ze
schematem elektrycznym "Modut
zabezpieczajacy ", wymienié
uszkodzony podzespét.

 Wiaczono i wytaczono tylko sterowanie |«  Wytaczy¢ i wigczy¢ regat.

MP za pomocg wbudowanego wytacz-
nika bezpieczeristwa.

 Obwod drukowany MP 12N CPU | jest |« Wymieni¢ obwod MP 12N CPU |, jesli
uszkodzony. jest uszkodzony.

_114 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: Uwaga: Klawisz [«!1 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu!
REGALU : Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Znaczenie diody LED lub wskazania na
STEROWANIE U1 u1. panelu sterowania z U1 patrz instrukcja
W PIONIE obstugi przetwornicy czestotliwosci.
% > CE/&d " Przetwornica czestotliwo$ci z pota-  Rozszyfrowaé btad >x< w "Instrukcja
czeniem RS485 zgtasza biad >x<. nastawcza przetwornicy czgstotliwosci
dla regatow Multi-Space®
(dokument "FREQUEN2").
Od wersji oprogramowania MP « Panel sterowania przetwornicy  Rozszyfrowaé btad w "Instrukcja
12N CPU TV 4.0 STANDARD: czestotliwosci zgtasza biad. nastawcza przetwornicy czestotliwosci
ZAKLOC. RUCHU dla regatow Multi-Space®
REGALU : (dokument "FREQUEN2").
STEROWANIE Ul « Nagte zatrzymanie pionowego ruchu |+ Wytaczy¢ regat na ok. 5 sek.
W PIONIE regatu np. za pomocg [STOP1 lub
X/ Yy -> CE/& wytgcznika zatrzymania awaryjnego
powodujg krétkotrwate przecigzenie
y = 1: naped pionowy M1.1 przetwormoy czest‘c’)thlwosm U1.: . , . . )
L , , .|+ Awaria fazy na wejsciu lub wyjsciu «  Wykona¢ pomiar faz i sprawdzi¢
y=6: R/%F)Qd jednostki przesuwnej przetwornicy czestotliwosci U1. okablowanie na podstawie schematu
z elektrycznego "Modut mocy".

« Przerwanie/zwarcie rezystora » Sprawdzi¢ rezystor hamujacy R1 na

hamujacego R1. podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy".

« Stycznik K81 uszkodzony. « Na podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy" i "Modut sterowniczy"
sprawdzié, czy stycznik K81 zamyka
sie i dokonuje przetaczenia.

« Stycznik K1 uszkodzony. « Kontrola dziafania stycznika K1 (gtéwne
styki, styki pomocnicze, uruchamianie)
na podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy", schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy II" i schematu
elektrycznego "Modut sterowniczy".

« Przetwornica czestotliwosci U1 - Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
nieprawidtowo ustawiona lub czestotliwosci U1 na podstawie
uszkodzona. "Instrukcja nastawcza przetwornicy

czestotliwosci dla regatow Multi-Space®”
(dokument "FREQUEN2"), w razie
uszkodzenia wymieni¢. Przeprowadzi¢
ponowny obmiar silnika.
224 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_115 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: Uwaga: Klawisz [«4]1 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu!
REGALU : Brak napigcia na wejsciu bezpieczeristwa | Znaczenie diody LED lub wskazania na
STEROWANIE Ul panelu sterowania z U2 patrz instrukcja
W POZIOMIE / SLUZA obstugi przetwornicy czgstotliwosci.
SZYBK. « Przetwornica czestotliwosci z potacze- |+ Rozszyfrowaé btad >x< w "Instrukcja
X -> CE/& niem RS485 zglasza blad >x<. nastawcza przetwornicy czestotliwosci
dla regatow Multi-Space®
(dokument "FREQUEN2").
Od wersji oprogramowania MP |+ Panel sterowania przetwornicy czesto- |+ Rozszyfrowac btgd w "Instrukcja
12N CPU 1V 4.0 STANDARD: tliwosci zgtasza btad. nastawcza przetwornicy czestotliwosci
ZAKLOC. RUCHU dla regatow Multi-Space®
REGALU : (dokument "FREQUEN2").
STEROWANIE Ul « Wytaczy¢ regat na ok. 5 sek.
W POZIOMIE / SLUZA « Awaria fazy na wejsciu lub wyjsciu + Wykonac pomiar faz i sprawdzi¢
SZYBK. przetwornicy czestotliwosci U2. okablowanie na podstawie schematu
X /'y -> CE/& elektrycznego "Modut mocy".
A ' « Stycznik K82 uszkodzony. « Na podstawie schematu elektrycznego
y = 2: naped poziomy M2 "Modut mocy" i "Modut sterowniczy"
y = 4: naped ruchu w prawo / w sprawdzi¢, czy stycznik K82 zamyka
lewo M4 sie i dokonuje przetaczenia.
y = 5:naped rolety Highspeed |, gtyeznik K2 lub K3, K4 uszkodzony. |+ Kontrola dziatania stycznikéw K2 lub
nM3 K3, K4 (gtéwne styki, styki pomoc-
nicze, uruchamianie) na podstawie
schematu elektrycznego "Modut
mocy", schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy II" i schematu
elektrycznego "Modut sterowniczy".
« Przetwornica czestotliwosci U2 nie- - Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
prawidtowo ustawiona lub uszkodzona.|  czestotliwosci U2 na podstawie
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci dla regatow
Multi-Space®™
(dokument "FREQUEN2"), w razie
uszkodzenia wymienic.Przeprowadzié
ponowny obmiar silnika.
_1137 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
SILNIK 1.1 ZA GORACY

-> CE/&

Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa
B6.1

Silnik M1.1 (naped pionowy z lewej
strony) przegrzany.

Whytacznik termiczny w silniku M1.1
uszkodzony lub przewody doprowa-
dzajace przerwane.

Pionowy bieg regatu zablokowany.

Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch
regatu!

Odczeka¢ ok. 10 min., aby silnik sie
ochtodzit.

Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B6.1
oraz jego przewody doprowadzajace
na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".

Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.

Powiadomi¢ serwis Hanel.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1138 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU B6.2 regatul
REGALU : + Silnik M1.2 (naped pionowy z prawej |+ Odczeka¢ ok. 10 min., aby silnik sig
SILNIK 1.2 ZA GORACY strony) przegrzany. ochtodzit.
 Wytgcznik termiczny w silniku M1.2 « Sprawdzi¢ wytgcznik termiczny B6.2
-> CE/+ uszkodzony lub przewody doprowa- oraz jego przewody doprowadzajace
dzajace przerwane. na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".
Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.
- Pionowy bieg regatu zablokowany. - Powiadomi¢ serwis Hanel.
_14 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ <41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu!
REGALU : « Silnik M2 (naped poziomy) przegrzany. | = Odczekaé¢ ok. 10 min., aby silnik sie
SILNIK 2 ZA GORACY ochfodzit.
«  Wyltacznik termiczny w silniku M2 « Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B7
-> CE/+ uszkodzony lub przewody dopro- oraz jego przewody doprowadzajace
wadzajace przerwane. na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".
Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.
« Poziomy bieg regatu zablokowany. « Powiadomi¢ serwis Hanel.
7 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU BS. regatul
REGALU : + Silnik M3 (jednostka przesuwna) + Odczekac ok. 10 min., aby silnik sie
SILNIK 3 ZBYT GORACY przegrzany. ochtodzit.
WYLACZNIK KRANCOWY Z |, Wytacznik termiczny w silniku M3 - Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B8
LEWEJ STR. uszkodzony lub przewody dopro- oraz jego przewody doprowadzajace
-> CE/& wadzajgce przerwane. na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".
Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.

« Naped poziomy z prawej / lewej strony |+ Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi
dojechat do pozycji krancowej z lewe; zmostkowanie zaciskéw wyjsciowych
strony. dla S18 w szufladzie elektryki wedtug

schematu elektrycznego "Modut za-
bezpieczajacy I" i schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy". Nastepnie
przeprowadzi¢ bieg synchroniczny.
Ostroznie: sprawdzi¢ kierunek
biegu naped poziomego w lewo -
prawo.
+ Powiadomi¢ serwis Hanel.
226 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1107 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: Uwaga: Klawisz [«4]1 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatul
REGALU + Naped pionowy dojechat do pozycji «  Zleci¢c wykwalifikowanemu personelowi
WYLACZNIK KRANCOWY kraficowe;. wedtug schematu elektrycznego
U GORY "Modut zabezpieczajacy I" zmostko-
-> CE/« wanie zaciskéw wyjsciowych dla "S1"
w szufladzie elektryki. Nastepnie
przeprowadzi¢ bieg synchroniczny.
Ostroznie: sprawdzi¢ kierunek
biegu silnikow pionowych.
 Powiadomi¢ serwis Hanel.
_16 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: Uwaga: Klawisz [ ] uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatul
REGALU « Naped poziomy dojechat do pozycii « Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi
WYLACZNIK KRANCOWY kraricowej z prawej strony. zmostkowanie zaciskoéw wyjéciowych
Z PRAWEJ dla S19 w szufladzie elektryki wedtug
> CE/« schematu elektrycznego "Modut za-
bezpieczajacy I" i schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy". Nastepnie
przeprowadzi¢ bieg synchroniczny.
Ostroznie: sprawdzi¢ kierunek
biegu naped poziomego w lewo -
prawo.
« Poziomy bieg regatu lewo - prawo  Powiadomi¢ serwis Hanel.
zablokowany.
_148 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu
REGALU : + Silnik M4 (naped poziomy prawo / + Odczekac ok. 10 min., aby silnik sie
SILNIK 4 ZA GORACY lewo) przegrzany. ochtodzit.
« Wytacznik termiczny w silniku M4 - Sprawdzi¢ wytacznik termiczny B9
-> CE/+ uszkodzony lub przewody oraz jego przewody doprowadzajace
doprowadzajace przerwane. na podstawie schematu elektrycznego
"Modut zabezpieczajacy I" i "Modut
sterowniczy".
Jesli wytacznik termiczny jest uszko-
dzony, nalezy wymieni¢ odpowiedni
silnik.
+ Powiadomi¢ serwis Hanel.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Kod

Komunikaty o btedach

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposob usuniecia

_1139

Dotyczy tylko regatu Multi-Space®:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

OCHRONA TERMICZNA
JEDNOSTKI PRZESUWNEJ
-> CE/

Zataczyt sie wyzwalacz termobimetalowy
F30.

« Wyzwalacz termobimetalowy silnika
M3 (jednostka przesuwna) stwierdzit
zbyt wysoki prad silnika.

« Przetwornica czestotliwo$ci U1
napedza silnik M3 w oparciu o
nieprawidtowy zestaw parametrow.

Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch
regatu!

Odczeka¢ ok. 10 min., aby silnik sie
ochtodzit.

 Sprawdzi¢ warto$¢ nastawczg wyzwa-
lacza termobimetalowego F30 na
podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy jednostki przesuwnej".

« ZresetowaC wyzwalacz termobimeta-
lowy za pomoca klawisza "Reset".

« Sprawdzi¢ prad silnika za pomocg
amperomierza cegowego i wskazanie
natezenia pradu na przetwornicy
czestotliwosci U1.

- Sprawdzi¢ przetaczanie parametrow
przetwornicy czestotliwosci U1.

- Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
czestotliwosci U1 na podstawie
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci dla regatow
Multi-Space®™
(dokument "FREQUEN2").

» Powiadomi¢ serwis Hanel.

_1142

Do oprogramowania MP 12N
CPU 'V 4.0 STANDARD:

Dotyczy tylko regatu Multi-Space®:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
REZYSTOR HAMUJACY R1

-> CE/

Zalaczyt sie wyzwalacz termobimetalowy
F31.

+ Wyzwalacz termobimetalowy dla
rezystora hamujacego R1 stwierdzit
zbyt wysoki prad.

Uwaga: Klawisz [«2]1 uruchamia ruch
regatu!

Sprawdzi¢ warto$¢ nastawczg
wyzwalacza termobimetalowego F31
na podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy".

- Sprawdzi¢ czas wigczania rezystora
hamujacego R1. Sprawdzi¢ nasta-
wienie przetwornicy czestotliwosci U1
na podstawie "Instrukcja nastawcza
przetwornicy czestotliwosci dla
regatow Multi-Space®' (dokument
"FREQUEN2").

- Sprawdzi¢ podtaczenie i warto$é
opornosci rezystora hamujacego R1
na podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy".

« Sprawdzi¢ prad ptynacy przez rezystor
hamujacy R1 za pomocg ampero-
mierza cegowego. Prad moze ptyna¢
tylko podczas jazdy pionowej w dét.

« Powiadomic serwis Hanel.
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_11n2 Tylko z PLC bezpieczenstwa: Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ <21 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU T101/T6. regatu!
REGALU : « Zareagowat wylacznik bezpieczenstwa |« Zleci¢ sprawdzenie bezpiecznika F101
NAPIECIE ZASILAJACE F101 lub jest uszkodzony. w szufladzie elektryki personelowi
T101 / T6 o0 odpowiednich kwalifikacjach.
-> CE/& - Zareagowat wylacznik bezpieczenstwa |+ Zlecié sprawdzenie bezpiecznika F106
F106 lub jest uszkodzony. w szufladzie elektryki personelowi
o0 odpowiednich kwalifikacjach.
- Zareagowat wytacznik bezpieczenistwa |+ Zleci¢ sprawdzenie bezpiecznika F10
F10 lub jest uszkodzony. w szufladzie elektryki personelowi
o0 odpowiednich kwalifikacjach.
« Zasilacz napiecia statego T6 « Zleci¢ sprawdzenie zasilacza napiecia
uszkodzony. statego T6 w szufladzie elektryki
personelowi o odpowiednich kwalifi-
kacjach.
_1173 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Brak napiecia na wejsciu bezpieczenstwa | Uwaga: Klawisz [ <41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU regatu!
REGALU : - Ze wzgledu na wiele krotkich, naste- |+ Wcisna¢ klawisz [STOP1 na ok.
WYLACZNIK pujacych szybko po sobie przerwan 1 sek., aby usung¢ stan awarii
KONTROLA A® w obwodzie bezpieczenstwa urzadze- urzadzenia bezpieczenstwa AQ.
-> CE/¢d nie bezpieczenstwa A0 znajduje sie
w stanie awarii (np. zaktécenie na
stykach klawisza [STOP1).
« Urzadzenie bezpieczenstwa A0 jest » Na podstawie schematu elektrycznego
uszkodzone. "Modut zabezpieczajacy I" sprawdzié,
czy urzadzenie bezpieczenstwa A0
dokonuje przetaczenia.
« Urzadzenie bezpieczehnstwa A0 jest |+ Na podstawie schematu elektrycznego
nieprawidtowo okablowane. "Modut zabezpieczajacy I" sprawdzi¢
okablowanie urzadzenia bezpieczen-
stwa AOQ.
_140 Tylko z PLC bezpieczenstwa: Brak napiecia na wyjsciu bezpieczenstwa
ZAKLOC. RUCHU 7xx "System bezpieczenstwa [F10]".
REGALU : «  Wewnetrzny btad PLC bezpieczen- |+ Zresetowac btad der PLC bezpieczen-
SYSTEM stwa A9-01. stwa.
BEZPIECZENSTWA Nacisna¢ przycisk ([ «41 na ok. 3 sek.
[F101 a nastepnie przycisk [STOP 1na ok.
~> CE/& 1 sek)
« Wylaczy€ i wigczy¢ regat.
- Btedne wartosci wejsciowe na PLC
bezpieczenstwa SPS A9-01, A9-03.
(zwréci¢ uwage na diody, patrz
instrukcja montazu BWU2700.)
« Zareagowat wytacznik bezpieczenstwa |« Zleci¢ sprawdzenie bezpiecznika F10
F10 lub jest uszkodzony. w szufladzie elektryki personelowi
o0 odpowiednich kwalifikacjach.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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®

7.5.2 Komunikaty o usterkach podczas ruchu regatu wywotane przez kontrole oprogramowania

Wskazowka dot.
dokumentow

Ponizsze komunikaty o btedzie wy$Swietlane sg, jesli w sterowaniu programowym jeden
warunek wejsciowy nie jest spetniony lub nie sg dostepne dane konieczne dla dalsze;
pracy.

Jesli wyswietlony zostanie komunikat o usterce, ktéra moze zosta¢ usuniety po prostu
z zewnatrz, wowczas nalezy usna¢ usterke. W przeciwnym razie nalezy skontaktowac
sie z serwisem Hanel.

Naci$niecie klawisza [ +!1 kontynuuje przerwany bieg regatu. Po naci$nieciu na
klawisz [CE1 proces jest przerywany.

> Okablowanie patrz schematy elektryczne "Modut mocy", "Modut zabezpieczajacy
[+11", " Modut sterowniczy", rysunek pogladowy schematu elektroniki oraz rysunek
rozdzielacza zlgcz.

» Montaz/regulacja patrz instrukcje montazufinstrukcje nastawcze.

> Utozenie przewoddw patrz dokumenty "CABLELL1", "CABLELL2", "CABLELL3",
"CABLELL4", "CABLELL5".

> Ekranowanie przewodu sterowniczego X82 patrz dokument "LL-SPIRA" lub
"TROMMEL1".

> Uziemienie pulpitu klawiatury patrz dokument "TAST".

> Aktualny stan sprzetowy patrz dokument "V-SHWARE".

> Ekranowanie przewodu do transmisji danych patrz dokument "S90007".

Kod Informacja o zaktdceniu ruchu |Przyczyna Sposéb usuniecia
regatu
_I5 Tylko w przypadku wersji « Pobrana ma zosta¢ potka, ktéra jest |+ Przejedz do aktualnego numeru potki.
programu HOST-WEB i nieobecna.
HOST-COM:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
BRAK
SZEREGU
-> CE
1/118/1 | ZAKLOC. RUCHU X=  nieaktualna pozycja magazynka
1116511 |REGALU : Polecenie jazdy do nieaktualnej pozycji |+ Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
BLAD SYSTEMOWY magazynka na wysoko$ci strefy punktu wystapi ponownie, wowczas nalezy
odbioru lub powyZej maksymalnego powiadomi¢ serwis Hanel.
1/ x -> CE numeru magazynka.
4/118/12 | ZAKLOC. RUCHU Rozpoznano nieprawidiowy pionowy «  Wylaczy¢ i wigczy¢ regat. Jesli btad
41165/2 |REGALU : kierunek ruchu ekstraktora. wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY powiadomié serwis Hanel.
2 -> CE
230 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
5/118/3 | ZAKLOC. RUCHU Podczas pionowego biegu regatu + Wylaczy¢ i wiaczyé regat. Jesli biad
s/165/3 |REGALU : rozpoznano zbyt szybki ruch ekstraktora. wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY powiadomi¢ serwis Hanel.
3 -> CE
9/118/5 | ZAKLOC. RUCHU Brak sygnatu wylacznikow zblizeniowych |« Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
10/11815 \oeGALU - B12/B13 bezposrednio przed lub po wystapi ponownie, wowczas nalezy
9/165/5 |BLAD SYSTEMOWY pgziomym biggu regatu, mimo iz jedna powiadomiC serwis Hanel.
10/165/5 potka znajduje na ekstraktorze. « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
5 -> CE wody doprowadzajace zaciskow 773,
774 na B12, B13.
W przypadku regatéw z czujnikiem inkre- |+ SprawdziC dziatanie, regulacje i prze-
mentalnym TO1 obecny sygnat B10/B11 wody doprowadzajace zaciskow 771,
bezposrednio przed lub po poziomym 772 na B10, B11.
biegu regatu, jesli jedna pdtka znajduje na
ekstraktorze.
_1118/6 1 ZAKLOC. RUCHU Do oprogramowania MP 12N CPU | « Wylaczyé i wiaczyé regat. Jesli btad
j165/6 | REGALU : V 4.0 STANDARD: wystapi ponownie, wowczas nalezy
- BLAD SYSTEMOWY Tylko dla regatéw bez enkodera inkre- powiadomic serwis Hanel.
mentalnego T01: « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
6 -> CE Nieprawidtowy sygnat lub brak sygnatu wody doprowadzajace zaciskdw 771,
wytacznikdw zblizeniowych B10/B11 772 na B10, B11.
podczas biegu regatu.
Przy inicjalizacji wysoko$ci regatu « Najpierw sprowadzi¢ potke do punktu
w pozycjonowaniu pétka znajduje sie odbioru lub umiesci¢ w regale.
na ekstraktorze.
8/118/7 |ZAKLOC. RUCHU Xx=  nieprawidlowy magazynek
gr165/7 |REGALU : Btad w zarzadzaniu pétkami, istnieje « Whytaczy€ i wigczyé regat. Jesli btad
BLAD SYSTEMOWY roznica pomigdzy zapisanymi danymi wystapi ponownie, wowczas nalezy
potek a tabelg magazynkow. powiadomi¢ serwis Hanel.
7 / X -> CE
8/118/8 | ZAKLOC. RUCHU Magazynki, w ktorej umieszczona ma « Wylaczyé i wiaczyé regat. Jesli btad
s/165/8 |REGALU : zosta¢ pdtka, sq juz zajete przez jaka$ wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY potke. powiadomi¢ serwis Hanel.
Magazynowanie powrotne pétki do lokali- |+ Zmniejszy¢ wysoko$¢ tadunku.
8 -> CE zacji, z ktorych zostata pobrana pétka, nie
jest mozliwe, poniewaz tadunek zostat
zwiekszony.
Umieszczenie potki w miejscu sktado- « WytaczyC i wigczyé regat. Jesli btad
wania, z ktérego pétka zostata pobrana, wystagpi ponownie, wowczas nalezy
nie jest mozliwe, poniewaz te miejsca powiadomic serwis Hanel.
sktadowania sg zajete po przeprowa-
dzeniu procesu optymalizacii.
9/118/9 | ZAKLOC. RUCHU Brak sygnatu wytacznika zblizeniowego |+ Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli biad
o/165/9 |REGALU : B12 przy weiaganiu potki z przedniego wystapi ponownie, wéwczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY magazynka. pOWiadomié serwis Hanel.
 Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
9 -> CE wody doprowadzajgce zaciskow 773
na B12.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
10/118/10 | ZAKL.OC. RUCHU Przy wciaganiu potki z przedniego maga- |« Wytaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli biad
10/165/10 | REGALU : zynka rozpoznawany jest .tyIko jeden wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY sygnat wytacznika zblizeniowego B12. powiadomi¢ serwis Hanel.
éqg(a on z powrotem, zanim zalaczy si¢ |, gprawdzi¢ dziatanie, regulacie i prze-
10 -> CE : wody doprowadzajgce zaciskow 773,
Przy wciaganiu potki z przedniego 774 naB12, B13.
magazynka nie jest rozpoznawany sygnat
wytacznika zblizeniowego B13.
10/118/11 | ZAKLOC. RUCHU Brak sygnatu wytacznika zblizeniowego |+ Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
10/165/11 |REGALU : B13 przy wcigganiu pétki z tylnego wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY magazynka. powiadomi¢ serwis Hanel.
- Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
11 -> CE wody doprowadzajgce zaciskow 774
na B13.
9/118/12 | ZAKLOC. RUCHU Przy wciaganiu potki z tylnego maga- « Wylaczyé i wiaczyé regat. Jesli btad
9/165/12 |REGALU : zynka rozpoznawany jest tylko jeden wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY sygnat wytacznika zblizeniowego B13. powiadomi¢ serwis Hanel.
é';"zka on z powrotem, zanim zalaczy si¢ |, gprawdzi¢ dziatanie, regulacie i prze-
12 -> CE : wody doprowadzajgce zaciskow 773,
Przy wcigganiu potki z tylnego maga- 774 naB12, B13.
zynka, gdy B12 nie dostarcza sygnatu.
2/118/13 | ZAKLOC. RUCHU Rozpoznawanie btedow w dolnej strefie |« Wytaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli biad
21165/13 |REGALU : ochronnej lub proces synchronizacii nie wystapi ponownie, wéwczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY sq mozliwe przy dezaktywowaniu powiadomié serwis Hanel.
elehmentu fystemowetgo Do(:nadstrefal « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
13 -> CE ochronna - przez system redundancyjny. wody doprowadzajace zaciskdw 779
na B18.
3/118/14 | 7AKLOC. RUCHU Rozpoznanie btedu w gornej strefie »  Wylaczy€ i wigczy¢ regat. Jesli btad
3/165/14 |REGALU : ochronnej. wystapi ponownie, wowczas nalezy
BLAD SYSTEMOWY powiadomié serwis Hanel.
- Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
14 -> CE wody doprowadzajgce zaciskow 780
na B19.
7/118/15 | ZAKLOC. RUCHU (n)=" Numer punktu odbioru w przy- + Pobieranie i rejestrowanie potek jest
71165/15 |REGALU : padku kilku punktoéw odbioru. ciagle jeszcze mozliwe.
BLAD SYSTEMOWY Brak odpowiedzi z systemu pomiaru + Wylaczy€ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
wysokosci B1. wystapi ponownie, wowczas nalezy
15 -> CE powiadomi¢ serwis Hanel.
Od wersji oprogramowania MP
12N CPU 1V 4.0 STANDARD:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
BLAD SYSTEMOWY
15 (n) -> CE
232 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
1315511 | ZAKLOC. RUCHU Tylko w przypadku regatow z poziomym |+ Sprawdzi¢ podtaczenie silnika
REGALU : ustalaniem pozycji poprzez czujnik ekstraktora.
131165117 inkrementalny TO1: ; .
BLAD SYSTEMOWY y o1 - Sprawdzi¢, czy przytacza czujnika
Rozpoznano nieprawidiowy poziomy inkrementalnego T01 (zacisk 777 i
17 -> CE kierunek biegu napedu ekstraktora. zacisk 778) nie zostaly pomylone.
115512 | ZAKLOC. RUCHU Tylko w przypadku regatow z poziomym |« Sprawdzi¢ dziatanie wytacznikow
117165/18 |REGALU : ustalaniem pozycji poprzez czujnik zblizeniowych B10 i B11 (zacisk 771 i
BLAD SYSTEMOWY inkrementalny T01: zacisk 772).
Btad kontroli pozycji bezwzglednej
18 -> CE napedu poziomego ekstraktora.

12/55/3 | ZAKLOC. RUCHU Tylko w przypadku regatow z poziomym |+ W funkcjach serwisowych przepro-
12/165/19 |REGALU : ustalaniem pozycji poprzez czujnik wadzi¢ funkcje "Bieg synchroniczny
BLAD SYSTEMOWY inkrementalny T01: zabieraka ekstraktora".

Btad przy ustalaniu pozycji napedu - Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
19 -> CE poziomego. mentalnego T01 (zacisk 777 i
zacisk 778).
Od wersji oprogramowania MP
12N CPU 1V 4.0 STANDARD:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
BLAD SYSTEMOWY
19 / vy -> CE
y = 1: Zacisk 777 zostat
przerwany
y = 2: zacisk 778 zostat
przerwany
_155/4 ZAKLOC. RUCHU Btad w systemie redundancyjnym:
1165/20 |REGALU : Pétka nie moze zosta¢ z powrotem
BLAD SYSTEMOWY umieszczona w starym miejscu
sktadowania.
20 -> CE - Pdtka zostata dodana ponownie przed |+ Wyrejestrowaé potke lub do chwili
aktywacjg systemu redundancyjnego. dezaktywacji systemu redundan-
lub cyjnego obstugiwac regat z innego
kt ioru.
- Stare miejsce sktadowania zostato punktu odbioru
zajete w miedzyczasie przez pdtke
wystang na magazyn z innego punktu
odbioru, ktéra zostata zmagazyno-
wana przed aktywacjq systemu
redundancyjnego.
_15516 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Rozpoznano nieprawidtowy kierunek « Sprawdzi¢ podtaczenie silnika M3
1165122 | ZAKLOC. RUCHU biegu jednostki przesuwne;. (jednostka przesuwna).
REGALU :  Sprawdzi¢, czy przytacza (zacisk 740 i
BLAD SYSTEMOWY zacisk 741) czujnika inkrementalnego
jednostki przesuwnej T02 nie zostaty
52 > CE pomylone.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
16/55/7 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Zaden z dwoch przetacznikéw pozycyj- |+ Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
1715517 ZAKLOC. RUCHU nych jednostki przesuwnej nie zatgcza wody doprowadzajace przetacznikéow
16/165/23 REGALU : sig S22, S23. pozycyjnych S22, S23.
17/165/23 | &/ AD SYSTEMOWY « Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
23 -> CE
16/55/8 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Po przemieszczeniu jednostki przesuwnej |«  Sprawdzi¢ dziatanie, regulacie i prze-
1715518 ZAKLOC. RUCHU do przodu nie wiacza sie przedni wody doprowadzajace przetacznikow
16/165/24 REGALU : wytgcznik pozycji S22 lub wiacza sig tylny | pozycyjnych S22, S23.
171165124 | o) AD SYSTEMOWY wytacznik pozycji S23. - Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
24 -> CE
16/55/9 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Po przemieszczeniu jednostki przesuwnej |«  Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
1713519 ZAKLOC. RUCHU do tytu wtacza sie przedni wytacznik wody doprowadzajace przetacznikow
16/165/25 REGALU : pozycji $22 lub nie wigcza sig tylny pozycyjnych S22, S23.
171165125 | 51 AD) SYSTEMOWY wytacznik pozycji S23. « Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
25 -> CE
16/55/10 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Nie zatacza sie albo przetacznik pozycyj- |« Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
17155110 ZAKLOC. RUCHU ny S22 albo przetacznik pozycyjny S23 wody doprowadzajace przetgcznikow
16/165/26 |REGALU : jednostki przesuwnej po ruchu do $rodka. pozycyjnych S22, S23.
171165126 BLAD SYSTEMOWY « Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
26 -> CE
_155111 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Zazadano biegu ekstraktora do nieaktual- |+ Sprawdzi¢ inicjalizacje "iloéci modutow
1165/27 | ZAKLOC. RUCHU nego modutu regatu. regatu”.
B REGALU : « Sprawdzi¢ tabele pétek pod katem nie-
BLAD SYSTEMOWY prawidtowych warto$ci magazynkéw.
27 -> CE
_185112 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Ekstraktor przesuwa si¢ w niewlasciwym |+ Sprawdzi¢ przytacze silnika M4 (naped
/165/28 | ZAKLOC. RUCHU kierunku. (kierunku ruchu w prawo / lewo) |  poziomy w prawa / lewa strong).
) REGALU :  Sprawdzi¢, czy przytacza (zacisk 737
BLAD SYSTEMOWY i zacisk 738) czujnika inkrementalnego
TO3 nie zostaty pomylone.
28 -> CE
_155113 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Bieg ekstraktora w przod / w tyt nie jest |+ Sprawdzi¢ dziatanie/ wartos¢ pozycii
1165/29 | ZAKLOC. RUCHU mozliwy, poniewaz ekstraktor nie jest napedu w prawa / lewa strone.
- REGALU : wypozycjonowany na module regatu.
BLAD SYSTEMOWY
29 -> CE
234 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_155114 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy wysuwaniu potki w przod przesunig- |+ Sprawdzi¢ podtaczenie silnika M3
1165/30 | ZAKLOC. RUCHU cieo {1.5mm nie znajduje sie w przedniej (jednostka przesuwna).
) REGALU : pozycji krancowej. « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
BLAD SYSTEMOWY wody doprowadzajace przetgcznikéw
pozycyjnych S22, S23.
30 -> CE + Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
_155115 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy wysuwaniu potki w tyt przesunigcie |+ Sprawdzi¢ podtaczenie silnika M3
1165/31 | ZAKLOC. RUCHU 0 45 mm nie znajduje si¢ w tylnej pozycji (jednostka przesuwna).
) REGALU : kraficowej. + Sprawdzi¢ dziatanie, regulacjg i prze-
BLAD SYSTEMOWY wody doprowadzajace przetgcznikdw
pozycyjnych S22, S23.
31 -> CE + Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
mentalnego jednostki przesuwnej T02.
_1133/1 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy okre$laniu pozycji magazynka « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
1165/33 | ZAKLOC. RUCHU podczas biegu synchronicznego widet- wody doprowadzajace zaciskdw 746
- REGALU : kowa zapora $wietina B28 zatgcza sie na B28.
BLAD SYSTEMOWY nigprawiciowo. - Sprawdzi¢ regulacje odpowiedniego
katownika przerywajacego i ustawienie
33 > CE ekstraktora.
_1133/2 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy okre$laniu pozycji magazynka « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
1165/34 | ZAKLOC. RUCHU podczas biegu synchronicznego wody doprowadzajace zaciskow 747
B REGALU : widetkowa zapora $wietlna B29 zatacza na B29.
BLAD SYSTEMOWY sig nieprawidiowo. - Sprawdzi¢ regulacje odpowiedniego
katownika przerywajacego i ustawienie
34 > CE ekstraktora.
_113313 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy okre$laniu pozycji magazynka - Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
1165/35 | ZAKLOC. RUCHU podczas biegu synchronicznego widet- wody doprowadzajace zaciskow 748
- REGALU : kowa zapora $wietina B30 zatgcza sie na B30.
BLAD SYSTEMOWY nieprawidiowo. - Sprawdzi¢ regulacje odpowiedniego
katownika przerywajacego i ustawienie
35 > CE ekstraktora.
_1133/4 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy synchronizacji poziomego system - Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
/1165/36 | ZAKLOC. RUCHU czujnikéw lewa /prawa lub przy okre$laniu wody doprowadzajgce zaciskow 749
- REGALU : pozycji magazynkéw podczas bieg na B31.
) synchronicznego widetkowa zapora . S . : I
BLAD SYSTEMOWY 2 e , prawdzi¢ regulacje odpowiedniego
Swietlna B31 zatacza sie nieprawidtowo. katownika przerywajacego i ustawienie
36 > CE ekstraktora.
_1133/5 | ZAKLOC. RUCHU Wczytanie / kontrola pozycji potek sg
1165/37 |REGALU : obecnie niemozliwe.

BLAD SYSTEMOWY

37 -> CE

- Aktywna jest funkcja redundancyjna 9
lub 10.

« Obecny jest modut dodatkowy bufora
posredniego potek.

Whytaczy¢ funkcje redundancyjna.

Whytaczy¢ modut dodatkowy bufora
posredniego pdtek i ponownie uaktyw-
ni¢ wezytaniu / kontroli pozycji pétek.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1133/6 | Dotyczy tylko regatow Lean-Lift® | Podczas ostatniego biegu synchronicz- |+ Sprawdzi¢ inicjalizacje "typu napedu".
nego stwierdzono, ze predkos$¢ pionowa
65138 | ZAKLOC. _RUCHU jest zbyt duza dla zainicjalizowanego typu
REGALU :
napedu.
BLAD SYSTEMOWY
38 -> CE
_113317 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Podczas wysuwania potki w przod lub « Sprawdzi¢ dziatanie/ warto$¢ pozycji
1165/39 | ZAKLOC. RUCHU w tyt stwierdzono nieprawidtowg wartos¢ napedu w prawg / lewa strong.
- REGALU : pozycji z prawej / lewej strony.
BLAD SYSTEMOWY
39 -> CE
_1133/11 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Przy wcigganiu potki z magazynka « Sprawdzié¢ mozliwo$¢ ruchu jednostki
/165143 |ZAKLOC. RUCHU jednogtka przesuwna nie jest catkowicie przesu_wngj w funlll«ija.ch serwisowych
REGALU : wysunieta. przy uzimu funkgji B!'eg regatu
BLAD SYSTEMOWY jednostka przesuwna".
Nieprawidtowa warto$¢ pozycji jednostki |+ Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
43 -> CE przesuwnej przez enkoder inkrementalny mentalnego T02 (zacisk 740 i
TO02. zacisk 741).
Nieprawidtowa inicjalizacja napedu « Sprawdzi¢ inicjalizacje napedu
poziomego M3Z / M4. poziomego.
_1133112 | Tylko przy automatycznej redun- | Spdzniony sygnat wylacznika zblizenio- |+ Wylaczy¢ i wiaczyé regat. Jesli btad
1165/ 44 dancji w protokole bteddw ruchu | wego B12 przy wcigganiu pétki z przed- wystapi ponownie, wéwczas nalezy
- regatu: niej lokalizacji. powiadomic serwis Hanel.
ZAKLOC. RUCHU « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
REGALU : wody doprowadzajgce zaciskow 773
BLAD SYSTEMOWY na B12.
44 -> CE
_1133/13 | Tylko przy automatycznej redun- | Spdzniony sygnat wytacznika zblizenio- |+ Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
1165/ 45 dancji w protokole btedow ruchu | wego B13 przy weigganiu pétki z tylnej wystapi ponownie, wowczas nalezy
- regatu: lokalizacji. powiadomi¢ serwis Hanel.
ZAKLOC. RUCHU - Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
REGALU : wody doprowadzajgce zaciskow 774
BLAD SYSTEMOWY na B13.
45 -> CE
_1133/14 | Dotyczy tylko regatow Lean-Lift® | Po zmianie szerokosci potek nalezy « Sprawdzi¢ inicjalizacje "szerokosci
1165/ 48 bez wagi potek z maksymalnym | ponownie sparametryzowa¢ przetwornice potek”.
- Eg%rﬂ\;vggén 1z58%d&1;kti;:n t?/(p)) 000 | czestotliwosci. - Ponownie sparametryzowaé
napedu "HS51" Iub"'HSSZ" lub przetwornice czestotliwosci.
"ES51" lub "ES52":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
BLAD SYSTEMOWY
46 -> CE
236 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
18/133/15 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Btad przy ustalaniu pozycji jednostki « Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
18/165/47 | ZAKLOC. RUCHU przesuwnej. mentalnego jednostki przesuwnej T01
REGALU : (zacisk 740 i zacisk 741).
BLAD SYSTEMOWY
47 -> CE
_1164/1 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Nieprawidtowy sygnat S22 w przypadku |+ Sprawdzi¢ dziatanie, wyregulowanie i
/165/49 | ZAKLOC. RUCHU dezaklt'ywowanego elementu systemo- p(zewody doprowadzajgce przefgczni-
REGALU : wego "Kontrola jednostki przesuwnej z kéw pozycyjnych S22, S23.
: tylu” przez system redundancyjny lub - Sprawdzi¢ dziatanie czujnika inkre-
BLAD SYSTEMOWY nieprawidtowy sygnat 523 w przypadku m%ntalnego jednostki prjzesuwnej T02.
dezaktywowanego elementu systemo-
49 -> CE wego "Kontrola jednostki przesuwnej z
tytu" przez system redundancyjny.
_116413 1 7ZAKLOC. RUCHU Nieprawidtowy sygnat B13 przy wcigganiu |+ Wytaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli btad
- BLAD SYSTEMOWY powiadomi¢ serwis Hanel.
- Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
51 -> CE wody doprowadzajgce zaciskow 774
na B13.
_116414 |\ 7AKLOC. RUCHU Nieprawidtowy sygnat B12 przy wcigganiu |« Wylaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli biad
/165/52 |REGALU : potki z tylnej lokalizacji wystapi ponownie, wowczas nalezy
- BLAD SYSTEMOWY powiadomi¢ serwis Hanel.
 Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-
52 -> CE wody doprowadzajace zaciskow 773
na B12.
_1164/5 | ZAKLOC. RUCHU Wewnegtrzny blad sprzetowy « Wylgczy¢ i whaczyé regat. Jesli btad
/165/53 |REGALU : MP 12N CPU I. wystapi ponownie, wowczas nalezy
- BLAD SYSTEMOWY powiadomi¢ serwis Hanel.
+ Wymieni¢ MP 12N CPU |, jesli jest
53 -> CE uszkodzony.
_1164/6 | Dotyczy tylko programu Niewtasciwe podiaczenie zacisku RES na |« Wytaczy¢ i wiaczy¢ regat. Jesli biad
j165/54 | SPEciainego: przetwornicy czestotliwosci. wystapi ponownie, wowczas nalezy
- ZAKLOC. RUCHU powiadomi¢ serwis Hanel.
REGALU :  Sprawdzi¢ okablowanie zacisku RES
BLAD SYSTEMOWY na przetwornicy czestotliwosci.
54 -> CE
_1164/7 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Rozpoznano stary sprzet na obwodzie « Ptytke obwodu drukowanego
/165/55 |ZAKLOC. RUCHU drukowanym MP 12 PLUS. MP 12 PLUS wymieni¢ na nowszy
N REGALU : sprzet (>= S0848-02).
BLAD SYSTEMOWY
55 -> CE

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1164/8 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Btad przy kontroli pradu hamowania + Wymieni¢ obwdd drukowany
1165/56 | ZAKLOC. RUCHU obwodu drukowanego MP 12 PLUS MP 12 PLUS, jeéli jest uszkodzony.
- REGALU : podczas bezruchu regatu.
) Kontrola pradu hamowania obwodu
BLAD SYSTEMOWY drukowanego MP 12 PLUS uszkodzona.
56 -> CE
_1164/9 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Czujnik pradu obwodu drukowanego « Zmierz prad silnika hamulca Y1.1 za
1165/57 | ZAKLOC. RUCHU MP 12 PLUS rozpoznat nieprawidtowy pomocg miernika cegowego. Wartos¢
B REGALU : prad hamulca Y1.1. Hamulec Y1.1. powinna by¢ wyzsza niz 2,5 A.
: - Skontroluj okablowanie hamulca Y1.1 i
BLAD SYSTEMOWY Y12
57 -> CE Kontrola pradu hamowania obwodu + Wymieni¢ obwdd drukowany
drukowanego MP 12 PLUS uszkodzona. MP 12 PLUS, jesli jest uszkodzony.
_1164/10 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Czujnik pradu obwodu drukowanego « Zmierz prad silnika hamulca Y1.2 za
MP 12 PLUS rozpoznat nieprawidtowy pomocg miernika cegowego. Wartosé
ZAKLOC. RUCHU
-1165158 REGALU : prad hamulca Y1.2. Hamulec Y1.2. powinna by¢ wyzsza niz 2,5 A.
: « Skontrolowa¢ okablowanie hamulca
BLAD SYSTEMOWY Y11iY12
58 -> CE Kontrola pradu hamowania obwodu + Wymieni¢ obwdd drukowany
drukowanego MP 12 PLUS uszkodzona. MP 12 PLUS, jesli jest uszkodzony.
_1164111 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Stwierdzono brak potaczenia lub niepra-
1165759 | ZAKLOC. RUCHU widtowe potaczenie RS485 z obwodem
- REGALU " drukowanym czujnika pradu
. StromSensorRS485.
BLAD SYSTEMOWY (Od roku produkcji 2015 obwéd druko-
wany StromSensorRS485 jest bez-
59 -> CE wzglednie wymagany.)
 Przewéd RS485 uszkodzony. « Wymieni¢ przewod RS485.
« Obwdd drukowany + Wymieni¢ obwod drukowany
StromSensorRS485 uszkodzony. StromSensorRS485 w razie
uszkodzenia.
« Zigcze X81 sterowania MP « Wymieni¢ MP 12N CPU |, jesli jest
uszkodzone. uszkodzony.
_1181 Od wersji oprogramowania W przypadku przetwornicy czgstotliwosci
MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD: | U11 z potaczeniem RS485 rozpoznano,
ZAKLOC. RUCHU Ze nie istnieje potaczenie RS485 do
REGALU : przetwornicy czestotliwosci lub pota-
BLAD SYSTEMOWY czenie jest wadliwe.
RS485 (U1) « Nieprawidtowa inicjalizacja. - Sprawdzi¢ inicjalizacje "przetwornicy
-> CE/& czestotliwosci z RS485".
« Sprawdzi¢ parametry interfejsow
P331...P342 przetwornicy czestotli-
wosci U1.
 Przewé6d RS485 uszkodzony. « Wymieni¢ przewod RS485.
 Zlacze sterowania MP lub przetwor- |+ Wymieni¢ sterowanie MP lub przetwor-
nicy czestotliwo$ci U1 uszkodzone. nice czestotliwosci U1.
238 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1182 Od wersji oprogramowania W przypadku przetwornicy czestotliwosci

MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD: | U2 z potaczeniem RS485 rozpoznano, ze
. o nie istnieje potaczenie RS485 do prze-
Dotyczy tylko regatu Multi-Space™: | twornicy czestotliwoéci lub potaczenie jest

ZAKLOC. RUCHU wadliwe.
REGALU : : . L .
« Nieprawidtowa inicjalizacja. - Sprawdzi¢ inicjalizacje "przetwornicy
BLAD SYSTEMOWY czestotliwosci z RS485".
RS485 (U2) s , iy
C  Sprawdzi¢ parametry interfejsow
-> (B/+ P331...P342 przetwornicy czestotli-
wosci U2.
 Przew6d RS485 uszkodzony. «  Wymieni¢ przewod RS485.

» Ztgcze sterowania MP lub przetwor- Wymieni¢ sterowanie MP lub
nicy czestotliwosci U2 uszkodzone. przetwornice czestotliwosci U2.

« Numer stanowiska U2 nie jest Ustawi¢ numer parametru 331 prze-
ustawiony na adres 17. twornicy czestotliwosci U2 przez

modut obstugi na adres 17.

Patrz "Instrukcja nastawcza prze-

twornicy czestotliwosci" dla regatu

Multi-Space ® (dokument

"FREQUEN2").
_1183 Od wersji oprogramowania W oparciu 0 maksymalny zatadunek

MP 12N CPU IV 4.0 STANDARD: | catkowity, wysoko$¢ regatu i maksymalny

zatadunek potki sprawdzane jest prawdo-
ZAKLOC. RUCHU podobieristwo dla wpisu blokowanych
REGALU : lokalizacji.
BLAD SYSTEMOWY <x> = obcigzalno$¢ regatu-przyczyna
OBCIAZALNOSC REGALU . Nieprawidtowa inicjalizacja. * Przeprowadzi€ inicjalizacje i pozycjo-
<x> -> CE nowanie.
<x> = przyczyna obciazalnosci regatu
1 Maksymalny zatadunek catkowity w sprzecznosci z zablokowanymi lokalizacjami.
2 Maksymalny zatadunek catkowity w sprzecznosci z wersja regatu dla obszaréw zagrozonych trzesieniem

ziemi, wysokoscig regatu, wielkoscig pdtek lub zablokowanymi lokalizacjami.
3 Maksymalny zatadunek catkowity w sprzeczno$ci z wersjq regatu wg Eurokodu 8, kodem zatadunku lub
zablokowanymi lokalizacjami.
4 Maksymalny zatadunek pétki w sprzecznosci z kodem zatadunku.
5 Masa wiasna potki w sprzecznosci z kodem zatadunku.
6 Maksymalna liczba pdtek w sprzecznosci z kodem zatadunku.
_IM0/1 | ZAKLOC. RUCHU Réwnoczesny sygnat wytacznikow Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
REGALU : zblizeniowych B10+B11+B12 lub B13. regatu!
POLKA JEST
NIEPRAWIDLOWO Polk tal . ot Wycisnad i ‘i .
WYPOZYC JONOWANA Otka zostata recznie wsunigta na ycisnac z powrotem potke recznie
ekstraktor. do punktu odbioru/lub magazynka.

1 -> CE/&

 Rozpoznanie btedu wytacznikow « Sprawdzi¢ dziatanie, regulacje i prze-

zblizeniowych B10/B11, B12/B13. wody doprowadzajace zacisku 771,
772,773,774 na B10, B11, B12, B13
Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 239 (287)
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
~IM10/2 17AKLOC. RUCHU Brak sygnatu wylacznikow zblizeniowych | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch
REGALU : B12/B13 przed lub podczas pionowego | regatu!
POLKA JEST biegu regatu, mimo iz pdtka znajduje sie
NIEPRAWIDLOWO na ekstraktorze.
WYPOZYCJONOWANA  Wytgczniki zblizeniowe B12/B13 sg « Skontrolowa¢ wymiar montazowy
2 -> CE/ nieprawidtowo wyregulowane lub zgodnie z "Instrukcjq nastawcza,
uszkodzone. wytacznikdw zblizeniowych"
(dokument "NSEINS").
« Sprawdzi¢ dziatanie na zacisku 773,
774, w razie uszkodzenia wymienic.
« Niewtasciwy przewod sterowniczy X82 |« Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy X82
do ekstraktora. pomiedzy obwodem drukowanym a
ekstraktorem.
_I10/4 | 7AKLOC. RUCHU Poziomy bieg regatu nie zostat zakon- Uwaga: Klawisz [ «!1 uruchamia ruch
REGALU : czony, dlatego ruch pionowy nie jest regatu!
POLKA JEST mozliwy.
NIEPRAWIDLOWO
WYPOZYC.JONOWANA « Btad w sterowaniu programowym. - Wykona¢ w funkcjach serwisowych
4 > CE/ed {unkcje "Sprowadz pétke na ekstrak-
or".
« Przed wywotaniem funkcji serwiso- « Zakonczy¢ poziomy ruch regatu np.
wych przerwano bieg regatu, zabieraki za pomocg funkcji "Umies¢ potke
nie znajduja sie w pozycji krancowej. w regale”, "Sprowadz potke". Dopiero
po tym wywota¢ funkcje serwisowe.
240 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
1‘;”18;2 ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ «¥1 uruchamia ruch

REGALU :

POZYCJA POLKI W
PUNKCIE

ODBIORU ZA DALEKO
WEWNATRZ

(n) -> CE/&

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Automatyczne

wysuwanie potki”

> Patrz "Opis dodatkowy auto-
matycznego wysuwania potek,
sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift™"

padku kilku punktoéw odbioru.

Brak sygnatu wytgcznika zblizeniowego
B20 lub B26, gdy potka znajduje sie w
punkcie odbioru (n).

Pétka umieszczona jest zbyt daleko
wewnatrz punktu odbioru (n).

«  Wylacznik zblizeniowy B20 lub B26
jest nieprawidtowo wyregulowany lub
uszkodzony.

Sygnat wytacznika zblizeniowego B21,
jesli zadna potka nie znajduje sie
w punkcie odbioru (n).

«  Wylacznik zblizeniowy B21 jest
nieprawidtowo wyregulowany lub
uszkodzony.

Dodatkowy sygnat wytacznika zblizenio-
wego B21 lub B27 po prawidtowym
wciggnieciu potki na ekstraktor.

« Wylacznik zblizeniowy B21 lub B27
jest nieprawidtowo wyregulowany lub
uszkodzony.

regatu!

»  Wyciagna¢ potke z powrotem w pozy-
cje kraricowa.

- Skontrolowaé wymiar montazowy
zgodnie z "Instrukcjg nastawczg
wylacznikow zblizeniowych"
(dokument "NSEINS"); sprawdzi¢
dziatanie B20 na zacisku 877 obwodu
drukowanego MP 12N CPU I, w razie
uszkodzenia wymienic.

Jesli obecny jest dodatkowy tacznik
zblizeniowy B26, B26 punktu odbioru:

« Sprawdzi¢ B26 na zacisku 879.

- Skontrolowaé wymiar montazowy
zgodnie z "Instrukcjg nastawczg
wytgcznikéw zblizeniowych”
(dokument "NSEINS"); sprawdzi¢
dziatanie B21 na zacisku 878 obwodu
drukowanego MP 12N CPU |, w razie
uszkodzenia wymienic.

Jesli obecne sq dodatkowe wytgczniki
zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:

 Sprawdzi¢ B27 na zacisku 880.

« Skontrolowa¢ wymiar montazowy
zgodnie z "Instrukcjg nastawczg
wytacznikdw zblizeniowych"
(dokument "NSEINS"); sprawdzi¢
dziatanie B21 na zacisku 878 obwodu
drukowanego MP 12N CPU [, w razie
uszkodzenia wymienic.

Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:

 Sprawdzi¢ B27 na zacisku 880.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
147110/5 | 7ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ «¥1 uruchamia ruch
15111015 | pEGALU - padku kilku punktow odbioru. regatu!
POZYCJA POLKI W Brak sygnatu wytacznika zblizeniowego
PUNKCIE B21, gdy pdtka znajduje sie w punkcie
ODBIORU ZA DALEKO NA |odbioru (n).
ZEWNATRZ Potka umieszczona jest zbyt daleko na |« Catkowicie wsungg¢ potke w punkt
(n) -> CE/+ zewnatrz punktu odbioru (n). odbioru (n).
« Wytacznik zblizeniowy B21 jest - Skontrolowaé wymiar montazowy
W przypadku wyposazenia nieprawidtowo wyregulowany lub zgodnie.z "instquch nastawczg,
dodatkowego "Automatyczne uszkodzony. wytgcznikow zblizeniowych"
wysuwanie potki" (dokument "NSEINS"); sprawdzi¢
Patrz "Opi dziatanie B21 na zacisku 878, w razie
> Patrz "Opis dodatkowy auto- uszkodzenia wymienic.
matycznego wysuwania potek,
sterowanie mikroprocesorowe Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
MP 14 Lean-Lift™" zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:
- Sprawdzi¢ B27 na zacisku 880.

Sygnat wylacznika zblizeniowego B20,

jesli zadna potka nie znajduje sie

w punkcie odbioru (n).

« Wytgcznik zblizeniowy B20 jest « Skontrolowaé wymiar montazowy
nieprawidtowo wyregulowany lub zgodnie z "Instrukcjg nastawczq
uszkodzony. wytgcznikéw zblizeniowych"

(dokument "NSEINS"); sprawdzi¢
dziatanie B20 na zacisku 877 obwodu
drukowanego MP 12N CPU |, w razie
uszkodzenia wymienic.
Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:
« Sprawdzi¢ B26 na zacisku 879.
_111512 | Do oprogramowania MP 12N Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
CPU 1V 4.0 STANDARD: pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
ZAKLOC. RUCHU jazdy.
REGALU : (pionowy kierunek ruchu)
SILNIK JEST « Przetwornica czestotliwosci Mitsubishi |+ Ustawi¢ zewnetrzny tryb na panelu
PRZECIAZONY U1 znajduje sig w trybie PU. sterowania.
2 > CE . Brak sygnalow jazdy na wejsciu . Sprawdzi¢ sygnaly jazdy 24V DC z
przetwornicy czestotliwosci U1. zacisku 782 obwodu drukowanego
MP 12N CPU | przez K8, K7, obwodu
drukowanego MP 12N CPU |
zacisk 504, 505/506 do zacisku STR,
STF na podstawie schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy".
242 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LLPL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposob usuniecia

_1115/2

_1122/
1000

Od wersji oprogramowania MP
12N CPU IV 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

SILNIK JEST
PRZECIAZONY

2 -> CE

Od wersji oprogramowania MP
12N CPU |V 4.3/5 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
PRZETWORNICA
CZESTOTLIWOSCI
1000 -> CE

Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
jazdy.

 Przetwornica czestotliwosci Mitsubishi
U1 /U2 znajduije sie w trybie PU.

- Brak sygnatow jazdy na wejsciu
przetwornicy czestotliwosci U1 / U2.

Ustawi¢ zewnetrzny tryb na panelu
sterowania.

Sprawdzi¢ sygnaly jazdy 24V DC z
zacisku 782 obwodu drukowanego

MP 12N CPU | przez K8, K7, obwodu
drukowanego MP 12N CPU |

zacisk 504, 505/506 do zacisku STR,
STF na podstawie schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy".

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_IM513 | ZAKLOC. RUCHU Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
REGALU : pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
SILNIK JEST Jazdy. orunek ruch
PRZECTAZONY (pionowy kierunek ruchu)
3 -> CE « Silnik jest przecigzony. Zredukowac zatadunek potki.

- Brak sygnatow jazdy na wejsciu
przetwornicy czestotliwosci U1.

« Stycznik jazdy K1 uszkodzony.

W przypadku regatu Lean-Lift®:

« Hamulec silnika pionowego M1 nie
dokonuje zwolnienia.

« System czujnikéw potozenia bez
napiecia zasilajacego, przerwanie
przewodu.

W przypadku regatu Multi-Space®:

 Hamulec silnika pionowego M1.1 lub
M1.2 nie dokonuje zwolnienia.

- System czujnikéw potozenia bez
napiecia zasilajgcego, przerwanie
przewodu.

Sprawdzi¢ sygnaly jazdy 24V DC z
zacisku 782 obwodu drukowanego

MP 12N CPU | przez K8, K7, obwodu
drukowanego MP 12N CPU |

zacisk 504, 505/506 do zacisku STR,
STF na podstawie schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy".

Sprawdzi¢ stycznik K1 a w razie
uszkodzenia wymienic.

Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
silnika M1.

Sprawdzi¢ zatgczanie stycznika K91
oraz napiecie na prostowniku V1.

Przeprowadzi¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.

Zmierzy¢ napiecie pomiedzy zaci-
skiem 767 (+5V) a zaciskiem 768
(GND).

Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy
pomiedzy obwodem drukowanym
MP 12N CPU | szuflady elektryki a
obwodem drukowanym MP 12 KVLL
ekstraktora.

Sprawdzi¢ zatgczanie hamulca
silnika M1.1 lub M1.2.

Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K91
oraz napiecie na prostowniku V1.1 i
V1.2,

Przeprowadzi¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.

Zmierzy¢ napiecie pomiedzy
zaciskiem 767 (+5V) a zaciskiem 768
(GND).

Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy
pomiedzy obwodem drukowanym
MP 12N CPU | szuflady elektryki a
obwodem drukowanym MP 12 KVGT
ekstraktora.

244 (287)
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
8/115/7 | ZAKLOC. RUCHU Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
REGALU : pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
SILNIK JEST jazdy.
(kierunek ruchu zabierakow ekstraktora
PRZECIAZONY poziomy)
7 -> CE

- Silnik jest przecigzony.

« Zbyt duze tarcie potki.

« Nie wezytano pliku parametréw lub
wczytano niewtasciwy plik parametrow
w przetwornicy czestotliwo$ci przez
sterowanie MP za pomoca opro-
gramowania serwisowego "JUMP".

« Stycznik jazdy K2 uszkodzony.

« Hamulec silnika poziomego M2 nie
dokonuje zwolnienia.

W przypadku regatu Lean-Lift®:

« Przetwornica czestotliwo$ci Mitsubishi
U1 znajduje sie w trybie PU.

« Brak sygnatéw jazdy na wejsciu
przetwornicy czestotliwosci U1.

W przypadku regatu Multi-Space®:

Przetwornica czestotliwo$ci Mitsubishi
U2 znajduje sig w trybie PU.

- Brak sygnatéw jazdy na wejsciu
przetwornicy czestotliwosci U2.

« Zredukowac zatadunek potki.

« Na mocno obcigzonej pdtce brakuje
$lizgow plastikowych.

Wezytaé prawidtowy plik parametrow
"FREQUEN1Vxx.FRA" w regatach
Lean-Lift® lub "FREQUEN2Vxx.FRA"
w regatach Multi-Space® w oprogramo-
waniu serwisowym "JUMP" do prze-
twornicy czestotliwosci za pomocq
sterowania MP.

« Sprawdzi¢ stycznik K2 a w razie
uszkodzenia wymienic.

Sprawdzi¢ zataczanie hamulca

silnika M2.

- Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K92
oraz napiecie na prostowniku V2.

 Przeprowadzi¢ pomiar pradu w

obwodzie pradu statego hamulca
silnika.

Ustawi¢ zewnetrzny tryb na panelu
sterowania.

Sprawdzi¢ sygnaty jazdy 24V DC z
zacisku 782 obwodu drukowanego

MP 12N CPU | przez K6, K7, obwodu
drukowanego MP 12N CPU |

zacisk 504, 505/506 do zacisku STR,
STF na podstawie schematu elektrycz-
nego "Modut sterowniczy".

UstawiC zewnetrzny tryb na panelu
sterowania.

Sprawdzi¢ sygnaty jazdy 24V DC z
zacisku 782 obwodu drukowanego
MP 12 PLUS przez K8, K7, obwodu
drukowanego MP 12 PLUS

zacisk 504, 505/506 do zacisku STR,
STF na podstawie schematu
elektrycznego "Modut sterowniczy".

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1115/8 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
ZAKLOC. RUCHU pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
. jazdy.
REGALU : (kierunku ruchu jednostki przesuwne;
SILNIK JEST w przod / yl)
PRZECIAZONY , e g
8 > CE « Przetwornica czestotliwo$ci Mitsubishi |+ Ustawi¢ zewnetrzny tryb na panelu
U1 znajduje sig w trybie PU. sterowania.

- System czujnikéw potozenia bez « Zmierzy¢ napigcie pomiedzy zaci-
napiecia zasilajgcego, przerwanie skiem 781 (0V) a zaciskiem 782 (24V).
przewodu. « Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy

pomiedzy obwodem drukowanym
MP 12N CPU | szuflady elektryki a
obwodem drukowanym MP 12 KVEX
ekstraktora.

« Stycznik jazdy K3 uszkodzony. - Sprawdzi¢ stycznik K3z a w razie

uszkodzenia wymienic.

« Hamulec silnika jednostki przesuwnej |« Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
M3 nie dokonuje zwolnienia. silnika M3.

 Sprawdzi¢ zatgczanie stycznika K94
oraz napiecie na prostowniku V3.
« Przeprowadzi¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.
_111519 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Sterowanie MP nie rozpoznaje zmiany
ZAKLOC. RUCHU pozycji, mimo iz obecne jest polecenie
" jazdy.
REGALU : (kierunek ruchu ekstraktora w prawo /
SILNIK JEST lewo)
PRZECIAZONY o o . o
9 > CE « Silnik jest przeciazony. « Zredukowac zatadunek potki.

« Przetwornica czestotliwo$ci Mitsubishi |+ Ustawi¢ zewnetrzny tryb na panelu
U2 znajduje sig w trybie PU. sterowania.

- System czujnikéw potozenia bez « Zmierzy¢ napigcie pomiedzy zaci-
napiecia zasilajgcego, przerwanie skiem 781 (0V) a zaciskiem 782 (24V).
przewodu. « Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy

pomiedzy obwodem drukowanym
MP 12N CPU | szuflady elektryki a
obwodem drukowanym MP 12 KVEX
ekstraktora.

« Stycznik jazdy K4 uszkodzony. - Sprawdzi¢ stycznik K4 a w razie

uszkodzenia wymienic.

« Silnik poziomy M4 uszkodzony. « Sprawdzi¢ silnik M4 a w razie uszko-

dzenia wymienié.

« Hamulec silnika napedu poziomego - Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
z prawej / lewej strony M4 nie silnika M4.
dokonuje zwolnienia. « Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K92

oraz napiecie na prostowniku V4.
« Przeprowadzié¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.
246 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
71109 ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy-
REGALU : padku kilku punktéw odbioru.
LADUNEK JEST ZA Warto$¢ odebrana od kontroli wysokosci | Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
WYSOKI ! tadunku przy umieszczaniu potki w regale | regatu!
(n) -> CE/« | W punkcie odbioru (n) jest zbyt wysoka.

« tadunek jest wyzszy niz dopuszczalna |« Zmniejszy¢ wysoko$¢ magazyno-
maks. wysoko$¢ tadunku. wanego tadunku.

« Nastgpita usterka kontroli wysokoci |+ Sprawdzi¢ kontrole wysokosci pod
ze wzgledu na zanieczyszczenie lub wzgledem zanieczyszczenia lub nie-
nieprawidtowg regulacje. prawidtowej regulaciji, w celu kontroli

wiaczy¢ zrodto dzwieku za pomocy
przetgcznika na sterowniku B1.

- Sterownik kontrole wysokosci B1 - Sprawdzi¢ ustawienie zworek zgodnie
nieprawidtowo ustawiony (zworka). z danymi na pokrywie obudowy

sterownika B1.

« Nieprawidtowa inicjalizacja maks. « Sprawdzi¢ ustawienie wysokosci
wysoko$ci tadunku. tadunku w trybie pozycjonowania.

« Podczas funkcji "Kontrola pozycji pdtek |« Zmniejszy¢ wysoko$¢ tadunku do
- Kontrola wysoko$ci tadunku" poprzedniej wartosci.
zwigkszono wysoko$¢ fadunku.

« System kontroli wysoko$ci jest « Sprawdzi¢ nadajnik, odbiornik,
uszkodzony. sterownik systemu kontroli wysokosci

a w razie uszkodzenia wymienic.

- Napiecie zasilajgce systemu kontroli |+ Sprawdzi¢ napigcie transformatora
wysokosci jest niestabilne, prawdopo- 24V AC a w razie potrzeby zwiekszy¢.
dobnie spada chwilami do wartosci
ponizej 19 V DC.

« W menu redundancyjnym wylgczono |+ Przeprowadzi¢ probny bieg
kontrole wysokosci tadunku lub "Sprawdzanie wysoko$¢ fadunku".
kontrole zarzadzania pdtkami.

7112071 | ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ 11 uruchamia ruch
REGALU : padku kilku punktoéw odbioru. regatu!
LADUNEK WYSTAJE Z Przy magazynowaniu potki, przed wcia-
TYLU gnigciem potki na ekstraktor, odbierany
PONAD POLKE jest sygnat przez uktad rejestracji
(n) -> CE/« |wysokosciw punkcie odbioru (n).

« tadunek wystaje przez tylng krawedz |+ tadunek nalezy umiesci¢ w taki spo-
potki do szybu regatu. s6b, aby nie wystawat za krawedz

poki.

« Rozpoznanie btedu przez kontrole « Sprawdzi¢ kontrole wysokosci pod
wysokosci z powodu zanieczysz- katem zanieczyszczen, nieprawidtowej
czenia, niewasciwego ustawienia lub regulacji lub uszkodzen. W celu prze-
uszkodzenia. prowadzenia kontroli wiaczy¢ zrodio

dzwigku za pomoca przetacznika na
sterowniku nB1.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie

prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
7112012 17ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ «1 uruchamia ruch
REGALU : padku kilku punktoéw odbioru. regatu!
LADUNEK WYSTAJE Z Przy magazynowaniu pétki, krotko przed
PRZODU pozycja koricowa potki na ekstraktorze,
PONAD POLKE odbierany jest sygnat przez uktad reje-
(n) -> CE/« |stracji wysokosci w punkcie odbioru (n).

« tadunek wystaje poza przednig « tadunek nalezy umiesci¢ w taki
krawedz potki. sposdb, aby nie wystawat za krawedz

potki.

* Rozpoznanie btedu przez kontrole +  Sprawdzi¢ kontrole wysokosci pod
wysokosci z powodu zanieczysz- katem zanieczyszczen, nieprawidtowej
czenia, niewtasciwego ustawienia lub regulaciji lub uszkodzen. W celu prze-
uszkodzenia. prowadzenia kontroli wiaczy¢ zrodto

dzwigku za pomocg przetacznika na
sterowniku nB1.
71128 Tylko w przypadku regatow z Jedna potka nie moze zosta¢ zmagazy- | Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
wytaczona funkcja "Stata nowana ze wzgledu na wysokos$¢ napet- | regatu!
wysoko$¢ potki" (modut nienia tadunkiem.
dodatkoyv y zarzadzania . Bak dostepno$ci wolnych lub powigza- | x Wskazowka: w celu oszczedno$ci
wysoko$cig magazynowania): peese . g . D
nych lokalizacji w liczbie wymaganej miejsca nalezy umie$ci¢ fadunek
ZAKLOC. RUCHU dla tej wysokosci tadunku Potka w potkach w taki sposob, aby
REGALU : zostata z powrotem wsunieta w punkt elementy opakowan nie wystawaly do
REGAL JEST PELNY odbioru. gory (np. pokrywki kartonow, worki).
« Zmniejszy¢ wysokosS¢ tadunku na te;
-> CE/ poice.
« Przeprowadzi¢ proces optymalizacji.
 Ewent. mozna zredukowaé wysoko$¢
W przypadku modutu dodatko- fadunku dla innych pétek, aby zrobié
wego 04) "Zarzadzanie wyso- miejsce.
koScig miejsc sktadowania™:
> Patrz "Opis dodatkowy
zarzadzania wysoko$cig
miejsc sktadowania,
sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space®
i Rotomat®".
248 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu

11104 ZAKLOC. RUCHU .

REGALU :
BIEG SYNCHRONICZNY !

X -> CE/&

Btad w pionowym systemie pozycjono-
wania.

<x> = przyczyna biegu synchronicznego
(patrz strona 250)

« Defekt na szynie pozycjonujacej lub
czujniku za wzgledu na zanieczysz-
czenie lub uszkodzenie

« Czujnik potozenia nieprawidtowo
wyregulowany.

« Przerwanie przewodu 761/762/763 z
przodu, 764/765/766 z tytu lub
767 (+5V)/768(GND). Spadek napiecia
przewoddw zasilajacych czujnik
potozenia w przewodzie sterowniczym
X82 jest zbyt duzy.

W przypadku Lean-Lift® o szerokosci

potek < 3660 milimetrow:

«  Czujnik potozenia S09-05a lub
S09-05b uszkodzony.

W przypadku Multi-Space® i w przy-
padku Lean-Lift® o szerokosci potek
>= 3660 milimetrow:

« Czujnik potozenia X88A lub X88B lub
X88C lub X88D lub X88E lub X88F lub
X88G uszkodzone.

W przypadku regatow Lean-Lift®:
« Pozycja punktu odbioru lub pozycja
magazynka z tytu nie zostata zainicjali-

zowana lub zostata zainicjalizowana
niedokfadnie.

Przy "BIEG SYNCH. 5"
« Predko$¢ pionowa zbyt wolna.

Nacisna¢ klawisz [ «41. Ekstraktor
przejedzie w dolng pozycije referen-
cyjng, a nastepnie wykonany zostanie
dojazd do docelowego magazynka.

lub
« Nacisna¢ klawisz [CE1. Wyswietlony

zostanie numer magazynka, przy
ktérym wystapit btad.

Skontrolowaé szyny i czujniki poto-
Zzenia pod wzgledem zanieczyszczen
(whoski, pyt, smar itd.) lub uszkodzen.

Sprawdzi¢ regulacje wedtug
"Instrukcja montazowa czujnika
potozenia Lean-Lift®" (dokument
"POSIEINS").

Sprawdzi¢ przewdd sterowniczy
pomiedzy obwodem drukowanym
MP 12N CPU | szuflady elektryki a
obwodem drukowanym MP 12 KVLL
ekstraktora.

Sprawdzi¢ czujnik potozenia a w razie
uszkodzenia wymienic.

Sprawdzi¢ czujnik potozenia a w razie
uszkodzenia wymienic.

Zainicjalizowa¢ pozycje punktu od-
bioru i pozycje magazynka z tytu
w trybie pozycjonowania.

« Sprawdzi¢ potaczenie elektryczne
zaciskow 749, 754 i 755.

« Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
czestotliwosci U1 na podstawie
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci dla regatu Lean-Lift™
dokument "FREQUEN1").

« Sprawdzi¢ nastawienie przetwornicy
czestotliwosci U1 na podstawie
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci dla regatow
Multi-Space®
(dokument "FREQUEN2").

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG

15.07.2025
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia

regatu

<x> = przyczyna biegu synchronicznego

1 Warto$¢ pozycii nie zgadza sie z otworem pozycjonowania magazynka na szynie pozycjonujacej.

2 Otwdr pozycjonowania magazynka na szynie pozycjonujacej nie zostat rozpoznany.

3 Réznica warto$ci pozycji pomiedzy przednim a tylnym czujnikiem potozenia jest zbyt duza.

4 Warto$¢ pozycji w kierunku pionowym jest zbyt duza.

5 Podczas biegu synchronicznego nie rozpoznano otworu pozycjonowania magazynka na szynie
pozycjonujacej.

6 Podczas biegu synchronicznego réznica warto$ci pozycji pomigdzy poszczegdlnymi czujnikami potozenia jest
zbyt duza.

7 Poprzez punkt menu "Bieg synchroniczny" w funkcjach serwisowych zazadano przeprowadzenia biegu
synchronicznego.

8 Uaktywniono inicjalizacje pozycji punktu obioru.

9 Poprzez punkt menu "Sprowadz potke na ekstraktor" w funkcjach serwisowych uruchomiono bieg
synchroniczny.

10 Dane pozycjonowania zostaly nieprawidtowo zapisane przy wytaczaniu regatu.

11 Wystapit btad systemowy 95.

12 Wystapit btad systemowy 96.

13 Uaktywniono podwdjng pionowa kontrole pozycji w systemie redundancyjnym.

14 Regat zostat wytaczony z nieaktywng podwojng pionowa kontrolg pozycji w systemie redundancyjnym.

15 Szeroko$¢ pdiki lub ilos¢ modutow regatu w Multi-Space® zostaty zmienione.

16 Blad czujnika z prawej / lewej strony w Multi-Space®.

17 Typ napedu jest nieprawidtowo zainicjalizowany.

18 Regat zostat wytaczony w trakcie biegu.

19 Do oprogramowania MP 12N CPU |V 4.0 STANDARD:
Regat nie zostat zsynchronizowany po witgczeniu. Przyczyna procesu synchronizacji patrz poprzednie btedy
procesu synchronizacji w protokole bteddw ruchu regatu.

20 Do wersji oprogramowania MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD:
Aktualizacja oprogramowania MP 12N CPU | wymaga procesu synchronizacji.

21 Histereza przetaczania B18 jest zbyt duza. B18 jest uszkodzony.
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod
regatu

Informacja o zaktéceniu ruchu

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposob usuniecia

koSci pdtek < 3660 milimetrow:

BIEG SYNCHRONICZNY :
BLAD CZUJNIKA

Z PRZODU PRZY MAGAZYNKU
<g> -> CE
lub

BIEG SYNCHRONICZNY :
BLAD CZUJNIKA

Z TYLU PRZY MAGAZYNKU
<aq> -> CE
lub

BIEG SYNCHRONICZNY :
BLAD CZUJNIKA
PRZY MAGAZYNKU
<a> -> CE

Prezentacja w oprogramowaniu
serwisowym "JUMP":
BIEG SYNCHRONICZNY :
BLAD CZUJNIKA

PRZY MAGAZYNKU

<a> (X88<n>) -> (CE
X88A ="Z PRZODU PRZY MIEJSCU
SKLADOWANIA'

X888 ="Z TYLU MIEJSCU
SKLADOWANIA

W przypadku Lean-Lift® o szero-

<xX>

<>

<>

<x>

X88 = "PRZY MIEJSCU SKLADOWANIA'

Gdy komunikat o usterce ruchu regatu
PROCES SYNCHRONIZACJI! zostanie
anulowany klawiszem [ CE1 wySwietlona
zostanie przyczyna biegu synchronicz-
nego <x> i numer lokalizacji <a>, w ktore;
bieg synchroniczny zostat wyzwolony.

W przypadku regatow z lokalizacjami

z rastrami posrednimi numer lokalizacji
odnosi sie do rastrow posrednich

37,5 mm lub 25 mm.

<a> = numer lokalizacji
<x> = przyczyna biegu synchronicznego
(patrz strona 250)

« Jesli przy kolejnych biegach synchro-
nicznych wy$wietlane sg zawsze te
same lub sasiadujgce numery maga-
zynkoéw: defekt na szynie pozycjonu-
jacej.

+ Jesli w trakcie kolejnych biegdw
synchronicznych wy$wietlane sg
zawsze r6zne numery magazynkow:
btad przedniego lub tylnego czujnika
potozenia lub przerwanie przewodu
761/762/763 z przodu, 764/765/766 z
tytu lub 767(+5V)/768(GND).

- Nacisna¢ klawisz [ +1. Wykonany
zostanie dojazd do magazynka
docelowego.

Sprawdzi¢ szyny pozycjonujace przy
wskazywanym magazynku pod katem
zanieczyszczenia (whoski, pyt, smar
itd.) lub uszkodzenia.

Przeprowadzi¢ "Bieg czyszczenia szyn
pozycjonujacych” w funkcjach
serwisowych.

Sprawdzi¢ regulacje wedtug "Instrukcii
montazowej czujnika potozenia"
(dokument "POSIEINS"). Sprawdzi¢
przewdd sterowniczy pomiedzy
obwodem drukowanym MP 12N CPU |
szuflady elekiryki a obwodem druko-
wanym MP 12 KVLL ekstraktora.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
W przypadku Multi-Space® i w Gdy komunikat o usterce regatu BIEG  Nacisng¢ klawisz [ «41. Wykonany
przypadku Lean-Lift® o szerokosci | SYNCHRONICZNY! zostanie anulowany zostanie dojazd do magazynka doce-
potek >= 3660 milimetrow: klawiszem [CE1 wySwietlona zostanie lowego.
BIEG SYNCHRONICZNY : <x> |Przyczyna biegu synchronicznego <x>
' i numer lokalizacji <a>, w ktorej bieg
BLAD CZUJNIKA synchroniczny zostat wyzwolony.
PRZY MAGAZYNKU W przypadku regatow z lokalizacjami
<a> (X88<n>) -> CE z rastrami po$rednimi numer lokalizacji

odnosi sie do rastrow posrednich

37,5 mm lub 25 mm.

<a> = numer lokalizacji

<x> = przyczyna biegu synchronicznego

(patrz strona 250)

<n>="A'do'G'

- Jesli przy kolejnych biegach synchro- |+ Sprawdzi¢ szyny pozycjonujace przy
nicznych wy$wietlane sg zawsze te wskazywanym magazynku pod katem
same lub sasiadujgce numery maga- zanieczyszczenia (witoski, pyt, smar
zynkéw: defekt na szynie pozycjonu- itd.) lub uszkodzenia.

Jace).

- Jesli w trakcie kolejnych biegdw - Sprawdzi¢ regulacje wedtug "Instrukcji
synchronicznych wysSwietlane sg montazowej czujnika potozenia"
zawsze rozne numery lokalizacji: (dokument "POSIEINS"). Sprawdzi¢
btad czujnika potozenia na X88<n> lub przewdd sterowniczy pomiedzy
X118/X119 lub przerwanie przewodu obwodem drukowanym MP 12N CPU |
761/762/763 z przodu, 764/765/766 szuflady elektryki a obwodem druko-
z tytu lub 767(+5V)/768(GND). wanym MP 12 KVLL ekstraktora.

_1105 W przypadku regatow Lean-Lift® | Ekstraktor przejezdza pozycje zatrzy-
ZAKLOC. RUCHU mania w pionie w gore / w dét (x=1) lub
REGALU " w poziomie w przéd / tyt (x=3) réwniez
HAMULEC ’ po pozycjonowaniu dodatkowym.
Pionowa droga hamowania jest zbyt duza
PRAWIDLOWY ! po przerwaniu obwodu bezpieczenstwa
X -> CE (x=2).

« (X=1) Prostownik hamulca V1 « Sprawdzi¢ podtaczenie na podstawie
nieprawidtowo zbiegunowany lub schematu elektrycznego modutu
zaciski przekaznika hamowania 752, mocy.

753 obwodu drukowanego
MP 12N CPU | zamienione.

* (X=1) Przekaznik hamowania obwodu |+ Wymieni¢ obwod MP 12N CPU |, jesli
drukowanego MP 12N CPU | jest uszkodzony.
uszkodzony.

+ (X=2) Hamulec Y1 zuzyty lub « Sprawdzi¢ stan hamulca Y1.
niewtasciwie ustawiony. -> Patrz Instrukcja obstugi Lean-Lift®.

« (X=2) rezystor hamujacy R1 « Sprawdzi¢ rezystor hamujacy R1 na
nieprawidtowo podtaczony. podstawie schematu elektrycznego

"Modut mocy".
« (X=3) Stycznik K92 uszkodzony. « Sprawdzi¢ stycznik K92 a w razie
uszkodzenia wymienic.
252 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu

_1105 W przypadku regatu Multi-Space®:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
HAMULEC
PRAWIDLOWY !

X -> CE

Ekstraktor przejezdza pozycje zatrzy-
mania w pionie w gore / w dot (x=1) lub

w poziomie w przdd / tyt (x=3) lub w po-
ziomie w prawo / lewo (x=4) po pozycjo-
nowaniu dodatkowym.

Pionowa droga hamowania jest zbyt duza
po przerwaniu obwodu bezpieczenstwa
(x=2).

« (X=1) Prostownik hamulca V1.1/V1.2
nieprawidtowo zbiegunowany lub
zaciski przekaznika hamowania 750,
7517752, 753 obwodu drukowanego
MP 12 PLUS zamienione.

* (X=1) Przekaznik hamowania obwodu
drukowanego MP 12 PLUS uszko-
dzony.

+ (X=2) Hamulec Y1.1/Y1.2 zuzyty lub
niewtasciwie ustawiony.

* (X=2) rezystor hamujacy R1 niepra-
widtowo podtaczony.

- (X=3) Stycznik K92 uszkodzony.

« (X=4) Prostownik hamulca V4 niepra-
widtowo zbiegunowany lub zaciski
przekaznika hamowania 752, 753
obwodu drukowanego MP 12N CPU |
zamienione.

 (X=4) Przekaznik hamowania obwodu
drukowanego MP 12N CPU | uszko-
dzony.

« Sprawdzi¢ podtaczenie na podstawie
schematu elektrycznego modutu
mocy.

«  Wymieni¢ obwdd drukowany
MP 12 PLUS, je$li jest uszkodzony.

« Sprawdzi¢ stan hamulca Y1.1/Y1.2.

-> Patrz Instrukcja obstugi
Multi-Space®.

« Sprawdzi¢ rezystor hamujacy R1 na
podstawie schematu elektrycznego
"Modut mocy".

- Sprawdzi¢ stycznik K92 a w razie
uszkodzenia wymienic.

« Sprawdzi¢ podtaczenie na podstawie
schematu elektrycznego modutu
mocy.

« Wymieni¢ obwdd MP 12N CPU |, jesli
jest uszkodzony.

_1Mn

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

CZUJNIK POLOZENIA
WYREGULOWAC !

-> CE

Brak danych pozycjonowania w pozyciji
punktu odbioru lub pozycji magazynka lub
sg one nieaktualne.

« W rybie pozycjonowania nie przepro-
wadzono funkgji "Inicjalizacja pozycii
punktu odbioru i pozycji magazynka
z tyhl".

« Zainicjalizowa¢ i zapisac pozycje
punktu odbioru i pozycje magazynka
z tylu w trybie pozycjonowania.

_In7

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

PUNKTY ODBIORU NIE
JEST
ZAINICJIALIZOWANA
-> CE

Brak danych inicjalizacji i pozycjonowania
punktu (punktdw) odbioru lub sg one
nieaktualne.

« Pozycjonowanie regatu nie zostato
dotychczas przeprowadzone.

« Inicjalizacja dalszych punktow odbioru
(réwniez po zmianie pozycjonowania
na punkcie odbioru 1) nie zostata

« Przeprowadz pozycjonowanie.
Zainicjalizuj nastepnie ewent. dalsze
obecne punkty odbioru.

« Zainicjalizuj dalsze punkty odbioru.

przeprowadzona.
Chroniona wtasnos$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 253 (287)
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
BLAD SYSTEMOWY Btad w adresowaniu punktéw odbioru
SPRAWDZ w regale Lean-Lift® z kilkoma punktami
NUMERY PUNKTOW odbioru.
ODBIORU « Dla kilku punktéw odbioru ustawiono |+ Ponownie zanicjalizowa¢ sterowanie
--> WYLACZYC REGAL jednakowy numer punktu odbioru. MP i nada¢ kazdemu punktowi odbioru
inny numer.
- Zaktocenia sprzetowe ze wzgleduna |+ Sprawdzi¢ ekranowanie przewodow.
zewnetrzne czynniki.
1‘; ; 121 ZAKLOC. RUCHU <tt>= Numer potki Uwaga: Klawisz [«1 uruchamia ruch
. 1
REGALU : (n)= Numer punktu odbioru w przy- regatul
BRAK POLKI W padku kilku punktow odbioru.
PUNKT ODBIORU ! - o
> CE Brak sygnatu czujnika zblizeniowego
b B20+B21.
u
. ZAKLOC. RUCHU . Przy wywo%yw%nllu funkq’| Um.|esc » Wsuna¢ pdtke w punkt odbioru.
15/ 14 . potke w regale” zadna pétka nie
REGALU : znajduje sie w punkcie odbioru.
POLKA WYJETA ZOSTALA ) _ ) . .
BEZ REJESTRACJII - Jedna pdtka wyjeta zostata z punktu |+ Wsunag¢ pobrang lub wyjeta potke
B odbioru lub wysunieta na rolki bez z powrotem do punktu odbioru lub
<tt> (n) > CB/+ rejestracii. wyrejestrowac potke.
« Wytgczniki zblizeniowe B20+B21sgq |+ Sprawdzi¢ wymiar montazowy, dziata-
W przypadku wyposazenia nieprawidtowo wyregulowane, uszko- nie oraz przewody doprowadzajgce
dodatkowego "Opis dodatkowy dzone lub przewod doprowadzajacy zaciskow 877+878 wytacznikow
automatycznej blokady potki do jest przerwany. zblizeniowych B20+B21.
\%bfgl%;zi P%fgr?ggz‘ggékm Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
y go poanc . zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:
widtowych wozkow podnoéni- N ) .
kowych": « Sprawdzi¢ B26 na zacisku 879 i B27
» Patrz "Opis dodatkowy na zacisku 880.
Automatyczna blokada potki
do obstugi wézkiem wysokiego
podnoszenia lub wozkiem
widtowym, sterowanie mikro-
procesorowe MP 14
Lean-Lift™
254 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia

regatu
147112 ZAKLOC. RUCHU (n) = Numer punktu odbioru w przy- Uwaga: Klawisz [ «¥1 uruchamia ruch
151112 \oEGALU - padku kilku punktow odbioru regatu!

NIEZNANA POLKA Rozpoznano potke w punkcie odbioru,

W PUNKCIE ODBIORU ! |mimo iz nie powinno by¢ tam zadne;j.

(n) -> CE/ . . . . .

« Pétka wsunieta w punkt odbioru bez |+ Usungé pétke z punktu odbioru lub
zarejestrowania. zarejestrowac.

W przypadku wyposazenia « Niewtasciwy sygnat wytacznikéw « Sprawdzi¢ wymiar montazowy, dziata-
dodatkowego "Automatyczne zblizeniowych B20+B21. nie oraz przewody doprowadzajace
wysuwanie potki" zaciskow 877+878 wytacznikéw zbli-
> Patrz "Opis dodatkowy auto- zen!owych 820f821, (opitki metalu,

matycznego wysuwania potek, zanieczyszczenia).

sterowanie mikrgprocesorowe « Punkt odbioru / Magazynek nieprawid- |+ Wypozycjonowaé punkt odbioru.

MP 14 Lean-Lift™ fowo wypozycjonowane.

+ Niewtasciwy sygnat wytacznika + Sprawdzi¢ wymiar montazowy, dziata-
zblizeniowego B22 (automatyczny nie oraz przewody doprowadzajace
wysuw potek). zacisku 877 na obwodzie drukowanym

MP 12 EXT wytacznika zblizeniowego
B22.
Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:
« Sprawdzi¢ B26 na zacisku 879 i B27
na zacisku 880.
_169

Dotyczy tylko kilku punktow
odbioru:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

ZADANA POLKA

W INNYM PUNKCIE
ODBIORU

(n) -> CE/&

()=

Numer punktu odbioru w przy-
padku kilku punktéw odbioru.

« Pdtka sprowadzona zostata do punktu
odbioru (n) i nie zostata jeszcze
zZmagazynowana.

Uwaga: Klawisz [ «!]1 uruchamia ruch
regatu!

+ Umieszczanie w regale potki z punktu
odbioru (n).

Dotyczy tylko kilku punktow
odbioru:

RUCH REGALU DLA
INNEGO PUNKTU
ODBIORU

(n)

PROSZE CZEKAC

(n)=

Numer punktu odbioru w przy-
padku kilku punktoéw odbioru.

Odbywa sie wiasnie obstuga w punkcie
odbioru (n).

« Poczekac, az ruch regatu w punkcie
odbioru (n) zostanie zakoriczony.

Dotyczy tylko kilku punktow
odbioru:

OBSLUGA ZABLOKOWANA
JEST

PRZEZ INNY PUNKT
ODBIORU!

(n)

()=

Numer punktu odbioru w przy-
padku kilku punktéw odbioru.

W punkcie odbioru (n) obecny jest
komunikat o zaktdceniu ruchu regatu.

 Kontynuowac ruch regatu w punkcie
poboru (n).

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
Dotyczy tylko kilku punktow Ruch poziomy wewnatrz punktu odbioru | Potwierdzi¢ "NIE" i zakonczy¢ ruch
odbioru: nie zostat zakofczony i przy obecnym poziomy.
ANULOWANIE ZABLOKUJE | komunikacie o zakioceniu ruchu regatu
INNE PUNKTY ODBIORU! weisnieto klawisz [CE1.
CZY NAPRAWDE
ANULOWAC?
NIE ->4/4/CE/ &
_la0 ZAKLOC. RUCHU Regat z kilkoma punktami odbioru zaini- |+ Sprawdzi¢ inicjalizacje.
REGALU : cjalizowany zostat bez rolety High Speed,
NIEPRAWIDLOWY TRYB bez szyny prowadzapej, bez aUtomatyCZ'
PRACY/ nego wysuwu potki, bez ruchu regatu
INICIALIZACIA tylko przy zamknietych drzwiach.
-> CE
1124 ZAKLOC. RUCHU Przy wysuwaniu potki do punktu odbioru | Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
REGALU : wykryto, Ze inna pétka znajduje sie regatu!
WYJIMIJ POLKE w pUnkCie odbioru.
- Pétka zostatg recznie wsunieta « Wyjac potke z punktu odbioru.
-> CE/ w punkt odbioru.
+ Niewtasciwy sygnat wytacznika + Sprawdzi¢ wymiar montazowy, dziata-
zblizeniowego B20. nie oraz przewody doprowadzajace
zacisku 877 wytacznika zblizeniowego
B20, (opitki metalu, zanieczyszczenia).
Jesli obecne sg dodatkowe wytgczniki
zblizeniowe punktu odbioru B26, B27:
- Sprawdzi¢ B26 na zacisku 879.
_154 Tylko w regatach bez wagi potek: | Spetiony jest jeden z ponizszych
ZAKLOC. BIEGU warunkow:
REGALU: — Graniczna liczba potek jest przekro-
LICZBA POLEK JEST czona a dodatkowo maks. zatadunek
ZA WYSOKA potek jest wiekszy niz 500 kg lub wy-
> CE soko$¢ regatu przekracza 15 metréw.
— Maksymalna liczba pétek jest
przekroczona.
+ Nieprawidiowa inicjalizacja. + Sprawdzi¢ inicjalizacje.
+ Niedozwolona wersja regatu. « Powiadomic serwis Hanel.
_1132 Tylko w regatach bez wagi potek: | Rozpoznano, ze regat o wysokosci ponad
ZAKLOC. BIEGU 15 metréw ma by¢ uzytkowany bez wagi
REGALU : potek
BLAD SYSTEMOWY + Nieprawidiowa inicjalizacja. + Sprawdzi¢ inicjalizacje.
WYS?I;OSC REGALU « Niedozwolona wersja regatu. « Powiadomi¢ serwis Hanel.
->
256 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu

-18912 1 7ZAKLOC. RUCHU Rozpoznano, ze ze wzgledu na prze- Uwaga: Klawisz [ «¥1 uruchamia ruch
REGALU cigzenie prad graniczny przetwornicy regatu!
PRAD SILNIKA ZA DUZy |cZestotiwosci zostal grz‘z'fo.czony aczas |, Nacisnag klawisz [ 41, aby pobraé
COFNAC POLKE przyspieszania jest zbyt diug|. potke do punktu odbioru.
> —> CE/ < | (Kierunek ruchu pionowego w przypadku

dtugich odcinkéw ruchu)

nastepnie

-115912 17AKLOC. RUCHU Uwaga: Klawisz [«1 uruchamia ruch
REGALU regatu!
PRAD SILNIKA ZA DUZY |. gilnik jest przecigzony. - Zredukowaé zatadunek potki.
ODEBRAC ARTYKUL'!
2 -> CE/

_15913 ZAKLOC. RUCHU Rozpoznano, ze ze wzgledu na prze- Uwaga: Klawisz [«4]1 uruchamia ruch
REGALU cigzenie prad graniczny przetwornicy regatu!
PRAD SILNIKA ZA DUZY | czestotliwosci zostat przekroczony. - Nacisna¢ klawisz [+1, aby pobra¢
COFNAC POLKE (pionowy kierunek ruchu) potke do punktu odbioru.
3 -> CE/

_I159/3 | nastepnie
ZAKLOC. RUCHU Uwaga: Klawisz [ «21 uruchamia ruch
REGALU regatu!

PRAD SILNIKA ZA DUZY
ODEBRAC ARTYKUL!
3 -> CE/&

« Silnik jest przeciazony.

« Stycznik jazdy K1 uszkodzony.

W przypadku regatu Lean-Lift®:

 Hamulec silnika pionowego M1 nie
dokonuje zwolnienia.

W przypadku regatu Multi-Space®:

« Hamulec silnika pionowego M1.1 lub
M1.2 nie dokonuje zwolnienia.

« Zredukowa¢ zatadunek pétki.

- Sprawdzi¢ stycznik K1 a w razie
uszkodzenia wymienic.

« Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
silnika M1.

- Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K91
oraz napiecie na prostowniku V1.

 Przeprowadzi¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.

« Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
silnika M1.1 lub M1.2.

- Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K91
oraz napiecie na prostowniku V1.1 i
V1.2,

« Przeprowadzi¢ pomiar pradu w ob-
wodzie pradu statego hamulca silnika.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
-I8917  1ZAKLOC. RUCHU Rozpoznano, ze ze wzgledu na przecia- | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch
REGALU zenie prad graniczny przetwornicy czesto- | regatu!
PRAD SILNIKA ZA DUZY | lliwoscizostat przekroczony. - Nacisna¢ klawisz [+, aby pobra¢
COFNAC POLKE (kierunek ruchu zabierakow ekstraktora potke do punktu odbioru.
7 -> CE/« |POZiOMY)
nastepnie
_115917
ZAKLOC. RUCHU Uwaga: Klawisz [«41 uruchamia ruch
REGALU regatu!
PRAD SILNIKA ZA DUZY |. gihnik jest przeciazony. « Zredukowaé zatadunek potki.
ODEBRAC ARTYKUL! . . e .
7 > CE/e " Tarcie magazynek zbyt duze. « Wyczysci¢ i nasmarowaC magazynek.
« Stycznik jazdy K2 uszkodzony. « Sprawdzi¢ stycznik K2 a w razie
uszkodzenia wymienic.
 Hamulec silnika poziomego M2 nie « Sprawdzi¢ zataczanie hamulca
dokonuje zwolnienia. silnika M2.
- Sprawdzi¢ zataczanie stycznika K92
oraz napiecie na prostowniku V2.
 Przeprowadzi¢ pomiar pradu w obwo-
dzie pradu statego hamulca silnika.
_15919 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Rozpoznano, Ze ze wzgledu na przecia- | Uwaga: Klawisz [ 41 uruchamia ruch
ZAKLOC. RUCHU Zenie prad graniczny przetwornicy czesto- | regatu!
REGALU : thwosm zostat przekroczony. « Nacisna¢ klawisz [ «41, aby pobra¢
PRAD SILNIKA ZA DUZY (kierunek ruchu ekstraktora w prawo / potke do punktu odbioru.
COFNAC POLKE lewo)
9 -> CE/
-1100 ZAKLOC. RUCHU W przypadku drugiego obwodu bezpie- | Uwaga: Klawisz [ «41 uruchamia ruch
REGALU czenstwa i ruchu regatu przy dezaktywo- | regatu!
ZAMKNIJ wanej $wietinej kurtynie bezpieczenstwa
DRZWI (system redundancyjny):
-> CE/ « Swietina kurtyna bezpieczenstwa jest |+ Zamknagé drzwi.
przerwana a drzwi nie s3 zamknigte. | . Sprawdzié inicjalizacje wejs¢ sygnatow
i komunikatéw o btedach.
 Sprawdzi¢ przetacznik pozycyjny drzwi
513, S14 i stycznik K18 wedtug sche-
matu elektrycznego "Modut zabezpie-
czajacy I+1I" i schematu elektrycznego
"Modut sterowniczy".
258 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

Lean-Lift®
Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach
Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
166 ZAKLOC. RUCHU W przypadku drugiego punktu odbiorui | Uwaga: Klawisz [ <21 uruchamia ruch
REGALU : drugiego obwodu bezpieczenstwa: regatu!
OTWORZ Ruch regatu z aktywnymi $wietine;
DRZWI kurtynie bezpieczeristwa mozliwy jest
> CE/¢d tylko przy otwartych drzwiach.
« Ten komunikat pojawia sie, jesli + Otworzy¢ drzwi.
wejscie komunikatow o biedach - Sprawdzi¢ inicjalizacje wejsé sygnatéw
W przypadku wyposazenia dodat- | 'KONTROLA DRZWI' ne jest ?;‘St",a”e i komunikatow o bledach.
" ' napieciem a na wejsciu komunikatow o
kowego "Roleta High Speed". bie " ) n |+ Sprawdzi¢ przetacznik pozycyjny drzwi
"R btedach przed "KONTROLA DRZWI . vl
> Patrz "Opis dodatkowy rolety - i S13, S14 i styczniki K18, K19 wediug
. . obecne jest napiecie.
HighSpeed sterowania schematu elektrycznego "Modut
mlkaPFOCGSOFIO\g?QO zabezpieczajacy I+1I" i schematu
MP 14 Lean-Lift" elektrycznego "Modut sterowniczy".
Multi-Space®".
167 ZAKLOC. RUCHU W przypadku drugiego punktu odbioru Uwaga: Klawisz [«2]1 uruchamia ruch
REGALU : i drugiego obwodu bezpieczenstwa: regatu!
TEST CZUJINIKOW: Bieg regatu przy dezaktywowanej
ZAMKNIJ Swietinej kurtynie bezpieczenstwa
I OTWORZ DRZWI (system redundancyjny) wymaga po
> CE/«d przerwaniu bezpieczenstwa otworzenia
i zamkniecia drzwi.
« Ten komunikat pojawia sie, jesli « Otworzy¢ i zamkna¢ drzwi.
wejscie komunikatow o bigdach « Sprawdzi¢ inicjalizacje wejs¢ sygnatow
"KONTROLA DRZWI" nie jest zasilane i komunikatow o bledach
napieciem a na wejsciu komunikatéw o . o _
bledach przed "KONTROLA DRZWI" |* Sprawdzi¢ przetacznik pozycyjny drzwi
obeche jest napiecie. 813, 814 | StyCZﬂIkI K18, K19 Wed’fug
schematu elektrycznego "Modut
zabezpieczajacy I+II" i schematu
elektrycznego "Modut sterowniczy".
_1130

Dotyczy tylko kilku punktow
odbioru:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
ZAKONCZ BIEG REGALU
W INNYM
PUNKCIE ODBIORU

(n) -> CE/&

()=

Numer punktu odbioru w przy-
padku kilku punktéw odbioru.

Rozpoznano, ze bieg regatu w innym
punkcie odbioru (n) nie zostat
zakonczony.

« Nie wykonano biegu regatu dla tego
punktu odbioru, poniewaz bieg regatu
w punkcie odbioru (n) nie zostat
zakonczony.

Uwaga: Klawisz [ ] uruchamia ruch
regatu!

« Wykonac bieg regatu w punkcie
poboru (n).

_1131

Tylko w przypadku kilku punktéw
odbioru bez zabezpieczenia
miedzy punktem odbioru i szybem
ekstraktora (tzn. bez rolety High
Speed) i bez biegu regatu tylko
przy zamknietych drzwiach:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
INNY PUNKT ODBIORU
ZAJETY PRZEZ POLKE
(n) -> CE/

(n)=

Numer punktu odbioru w przy-
padku kilku punktoéw odbioru.

Rozpoznano, Ze punkt odbioru (n) jest
zajety przez potke.

« Nie wykonano biegu regatu dla tego
punktu odbioru, poniewaz punkt
odbioru (n) jest zajety przez potke.

Uwaga: Klawisz [ 1 uruchamia ruch
regatu!

Wyciagna¢ pdtke w punktach odbioru
(n) na szynach prowadzacych i w tym
punkcie odbioru kontynuowaé kla-
wiszem [ «41 lub anulowa¢ ten punkt
odbioru i umiesci¢ pétke w punkcie
odbioru (n).

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7 Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktdceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_1203 Tylko w przypadku aktywne; <Kod > =<x> [ <y>/ <z> Uwaga: Klawisz [ «]1 uruchamia ruch
automatycznej funkgji regatu!
redundancyjne: Pojawit sie komunikat o zaktdceniu ruchu
ZAKLOC. RUCHU regatu z kodem <kod>. Funkcja redun-
REGALU : dancyjna <x> zostata uaktywniona.
AKTYWNA FUNKCJA « Tylko w przypadku korzystania « Kontynuowaé ruch regatu za pomocg
REDUNDANCYJNA ! z redundancji i ograniczonej kontroli klawisza [ «1. Regat moze byé
< Kod > -> CE/& btedéw mozliwy jest ograniczony ruch uzytkowany nadal z ograniczeniami.
regatu. « Powiadomi¢ serwis Hanel.
WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA
Uaktywniono jest system redundantny!
Funkcja redundancji: 1
Dzieki funkcji redundancji regat moze by¢ eksploatowany dalej z ograniczeniami.
Ten ograniczony tryb pracy regatu powinien by¢ uzywany jedynie krotkotrwale!
WSKAZOWKA
Prace serwisowe i konserwacyjne chetnie przeprowadzi na zlecenie nasz serwis.
_1176 Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Obwod drukowany StromSensorRS485
ZAKLOC. RUCHU stwierdzit nieprawidtowy prad silnika
REGALU : M1.1/M1.2. Rdznica pradu obu napedow
NIEPRAWIDLOWY PRAD |lestzbytduza.
SILNIKA - Naprezenie fancucha napedowego jest |« Powiadomi¢ serwis Hanel. Skontrolu;
M1.1/M1.2 zbyt niskie. naprezenie tancuchéw obu napedow.
-> CE - Sterowanie MP przeprowadza kontrole |+ Wczyta¢ plik parametréw
pod katem nieprawidtowych wartosci "FREQUEN2Vxx.FRA" za pomocq
pradu silnika. oprogramowania serwisowego "JUMP"
do przetwornicy czestotliwosci przez
sterowanie MP.
« Ten komunikat o zaktoceniu ruchu « Powiadomi¢ serwis Hanel.
regatu pojawia sie przy kazdym ruchu Odblokuj ruch regatu w funkcjach
regatu dopoki ruch regatu nie zostanie serwisowych lub odblokuj ruch regatu w
odblokowany. funkcjach systemowych przebiegu
ruchu po wprowadzeniu kodu wiasci-
wego dla danego regatu.
Kody nalezy uzyska¢ w serwisie Hanel.
+  Obwod drukowany « Wymieni¢ obwdd drukowany
StromSensorRS485 uszkodzony. StromSensorRS485 w razie
uszkodzenia.
260 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

Kod Informacja o zaktéceniu ruchu | Przyczyna Sposob usuniecia
regatu
_mn Dotyczy tylko regatow Lean-Lift® | Przed wysunieciem pétki do punktu skta- |« Unikaj nierownomiernego rozktadu
z 4 czujnikami potozenia: dowania stwierdzono skosne ustawienie obcigzenia na potce.
ZAKLOC. RUCHU ekstraktora. Kontynuowac¢ ruch regatu za pomocg
REGALU : klawisza [ €41.
PAMIETA] O
ROWNOMIERNYM
ZALADUNKU POLKI
-> CE/
_1178 Dotyczy tylko regatow Lean-Lift® | Przed wysunigciem potki do punktu skta- |« Powiadomi¢ serwis Hanel.
z 4 czujnikami potozenia: dowania stwierdzono skosne ustawienie
ZAKLOC. RUCHU ekstraktora. Nie mozna wysunag¢ pétki.
REGALU :
BLAD SYSTEMOWY
USTAWIENIE
EKSTRAKTORA
-> CE
_1184/1 | Od wersji oprogramowania Na wejsciu STF przetwornicy czestotli- |+ Sprawdzi¢ potaczenie STF dla U1.
MP 12N CPU IV 4.0 STANDARD: | wosci U1 brak napigcia, mimo iz REL3 +  Wymieni¢ obwdd MP 12N CPU |, jesli
ZAKLOC. RUCHU obwodu drukowanego MP 12N CPU I jest | jest uszkodzony.
REGALU. . uruchomiony.
STEROWANIE Ul
PRZETWORNICY
CZESTOTLIWOSCI
1 -> CE/
_118412 | Od wersji oprogramowania Na wejsciu STR przetwornicy czestotli- |« Sprawdzi¢ potaczenie STR dla U1.
MP 12N CPU IV 4.0 STANDARD: | wosci U1 brak napiecia, mimo iz REL4 +  Wymieni¢ obwdd MP 12N CPU |, jesli
ZAKLOC. RUCHU obwodu drukowanego MP 12N CPU I jest | jest uszkodzony.
REGALU. . uruchomiony.
STEROWANIE Ul
PRZETWORNICY
CZESTOTLIWOSCI
2 -> CE/+
_1185/1 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: | Na wejciu STF przetwornicy czestotli- |+ Sprawdzi¢ potaczenie STF na U2.
Od wersji oprogramowania wosci U2 brak napiecia, mimo iz REL1 « Wymienié¢ obwod drukowany
MP 12N CPU |V 4.0 STANDARD: | obwodu Qrukowanego MP 12 PLUS jest MP 12 PLUS, jeli jest uszkodzony.
ZAKLOC. RUCHU uruchomiony.
REGALU :
STEROWANIE Ul
URUCHAMIANIE U2
1 -> CE/&
_1185/2 | Dotyczy tylko regatu Multi-Space®: .

Od wersji oprogramowania

MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

STEROWANIE Ul
URUCHAMIANIE U2

2 -> CE/&

Na wejsciu STR przetwornicy czestotli-
wosci U2 brak napigcia, mimo iz REL2
obwodu drukowanego MP 12 PLUS jest
uruchomiony.

Sprawdzi¢ potaczenie STR na U2.
W razie uszkodzenia wymieni¢ obwad
drukowany. MP 12 PLUS

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®
Multi-Space®

7.6 Dodatkowe komunikaty o btedach przy ruchu regatu ze wzgledu na wyposazenie
dodatkowe / moduty dodatkowe

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Przyczyna / usuniecie

_180

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Roleta High
Speed":

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

ROLETA HIGH-SPEED

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

_185

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Roleta High

Speed":

Do oprogramowania MP 12N

CPU 1V 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

WYLACZNIK KRANCOWY |

NA DOLE

ROLETA HIGH-SPEED
(n) -> CE/+

Od wersji oprogramowania

MP 12N CPU IV 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

POZYCJA KONCOWA NA

DOLE

ROLETA HIGH-SPEED
(n) -> CE/+

> Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

_134

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Roleta High

Speed":

Do oprogramowania MP 12N

CPU 'V 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

WYLACZNIK KRANCOWY

ROLETA HIGH-SPEED
(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1115/5

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Roleta High
Speed":

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

SILNIK JEST
PRZECIAZONY

5 (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego

MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Lean-Lift®

Kod Informacja o zaktoéceniu ruchu | Przyczyna / usuniecie
regatu
_135 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
dodatkowego "Roleta High MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
Speed":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
SILNIK 5 ZA GORACY
(n) -> CE/
7112013 | W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
dodatkowego "Roleta High MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
Speed":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
LADUNEK W STREFIE
ROLETY
HIGHSPEED
(n) -> CE/
_15515 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
1165121 dodatkowego "Roleta High MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
- Speed":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
BLAD SYSTEMOWY
21 (n) -> CE
_1164/12 | W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
1165160 dodatkowego "Roleta High MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
- Speed":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
BLAD SYSTEMOWY
60 (n) -> CE
_1180

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Roleta High

Speed":

Od wersji oprogramowania

MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

WYLACZNIK KRANCOWY

GORNY

ROLETA HIGH-SPEED
(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod Informacja o zaktoéceniu ruchu | Przyczyna / usuniecie
regatu

_1188 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy rolety HighSpeed sterowania mikroprocesorowego
dodatkowego "Roleta High MP 14 Lean-Lift® i Multi-Space®".
Speed":
Od wersji oprogramowania
MP 12N CPU IV 4.0 STANDARD:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
WYLACZNIK KRANCOWY
NA DOLE
ROLETA HIGH-SPEED
(n) -> CE/+

_14 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
dodatkowego "Waga potek": Lean-Lift® i Multi-Space®".

ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SYSTEMOWY PRZY
KONTROLI WAGI

->

_l8 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
dodatkowego "Waga potek": Lean-Lift® i Multi-Space®".

ZAKLOC. RUCHU
REGALU

POLKA PRZELADOWANA
< xx> (<yy>) [ < jednostka >1
-> CE/

_183 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
dodatkowego "Waga potek™: Lean-Lift® i Multi-Space®".

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

REGAL PRAWDOPODOBNIE
PRZELADOWANY

-> CE/&

_l84 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
dodatkowego "Waga potek": Lean-Lift® i Multi-Space®".
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
BLAD SYSTEMOWY PRZY
POMIARZE CIEZARU

(n) ->

_1160 W przypadku wyposazenia > Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14

dodatkowego "Waga potek™: Lean-Lift® i Multi-Space®".

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

MASA WLASNA POLKI

JEST ZBYT NISKA
(n) ->
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Lean-Lift®

Przyczyna / usunigcie

Multi-Space®

_1164/2

_1165/50

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Waga potek":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SYSTEMOWY

50 / x -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1168

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Waga potek":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SUMY MAS
COFNAC POLKE

-> CE/

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1169

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Waga potek":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SUMY MAS
ODBIERANIE ARTYKULU
-> CE/

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1186

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Waga potek":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SYSTEMOWY
WZMACNIACZ POMIAROWY
y (n) ->

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1187

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Waga potek":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

BLAD SYSTEMOWY
OGNIWO WAGOWE

x /7 vy (n ->

> Patrz "Opis dodatkowy wagi potek, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".

_1106

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

ZAMKNIJ

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG
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Opis techniczny
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

7  Komunikaty o btedach

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Lean-Lift®

Przyczyna / usunigcie

_179

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
WYLACZNIK KRANCOWY
NA DOLE
ZAMKNIJ

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®

_150

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
FOTOKOMORKI /
ZAMKNIJ

(n) -> CE/

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®

_1115/6

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

SILNIK JEST
PRZECIAZONY

6 (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®

_1192

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "automatyczne
drzwi przesuwne":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

PRZEZ INNY PUNKT
SA OTWARTE

x (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznych drzwi przesuwnych, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift® i Rotomat®

_1115/4

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

SILNIK JEST
PRZECIAZONY

4 (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Lean-Lift®
Multi-Space®

Przyczyna / usunigcie

_Ioi7

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

POLKA JEST
NIEPRAWIDLOWO
WYPOZYCJONOWANA

7 (n) -> CE/+

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_1110/8

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

POLKA JEST
NIEPRAWIDLOWO
WYPOZYCJONOWANA

8 (n) -> CE/+

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_11101/9

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Automatyczne

wysuwanie potki":

Od wersji oprogramowania

MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD:

ZAKLOC. RUCHU

REGALU

POZYCJA POLKI

WYSUNIECIE

ZA DALEKO WEWNATRZ
(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_1152

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU
ZABEZPIECZENIE
WYSUwuU

(n) -> CE/

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®™

_1146

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki”:
ZAKLOC. RUCHU
REGALU

FOTOKOMORKI

WEWN .

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14

7  Komunikaty o btedach

Kod

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Lean-Lift®
Multi-Space®

Przyczyna / usunigcie

_1165/4

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":

Od wersji oprogramowania

MP 12N CPU | V 4.0 STANDARD:
ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

BLAD SYSTEMOWY

4 (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_1149

W przypadku wyposazenia

dodatkowego "Automatyczne

wysuwanie potki”;

ZAKLOC. RUCHU

REGALU :

STEROWANIE WYSUWU

W PUNKCIE ODBIORU
(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_1191

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Automatyczne
wysuwanie potki":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
BIEG SYNCH.
WYSUNIECIE POEKI

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy automatycznego wysuwania potek, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift™"

_1101

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Opis dodatkowy
automatycznej blokady pétki do
obstugi za pomocg wozkdw
wysokiego podnoszenia lub
widtowych wézkdw podnosni-
kowych":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
AUTOMATYCZNA
BLOKADA POLKI

(n) -> CE/&

> Patrz "Opis dodatkowy Automatyczna blokada potki do obstugi wozkiem
wysokiego podnoszenia lub wézkiem widlowym, sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift™

_1164/13

_1165/61

W przypadku wyposazenia
dodatkowego "Opis dodatkowy
automatycznej blokady pétki do
obstugi za pomocg wozkow
wysokiego podnoszenia lub
widtowych wézkéw podnos$ni-
kowych":

ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

BLAD SYSTEMOWY

61 (n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy Automatyczna blokada potki do obstugi wozkiem
wysokiego podnoszenia lub wozkiem widtowym, sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift™"
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Opis techniczny

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space

7

Kod

Komunikaty o btedach

Informacja o zaktéceniu ruchu
regatu

Lean-Lift®

®

Przyczyna / usunigcie

_1128

W przypadku wyposazenia dodat-
kowego "Pdotki zelektryfikowane":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

ZAKRES MIEJSC
SKLADOWANIA

JEST PELNY !

-> CE/+

> Patrz "Opis dodatkowy Pétki zelektryfikowane, sterowanie mikroprocesorowe P 14
Lean-Lift ®"

_165
_168

W przypadku modutu dodatko-
wego 04) "Zarzadzanie wyso-
koScig miejsc sktadowania"™;
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
WYSOK. ZADANA POLKI
PRZEKROCZONA

(n) ->

> Patrz "Opis dodatkowy zarzadzania wysoko$cig miejsc sktadowania, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®".

_1170

W przypadku modutu dodatko-
wego 04) "Zarzadzanie wyso-
koScig miejsc sktadowania"™;
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :
WYSOKOSC ZADANA
POLKI JEST
ZBYT DUZA

(n) -> CE

> Patrz "Opis dodatkowy zarzadzania wysoko$cig miejsc sktadowania, sterowanie
mikroprocesorowe MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®""

_In

W przypadku modutu dodatko-
wego 29) "Transport potki":
ZAKLOC. RUCHU
REGALU :

TRANSPORT POLEK

-> CE

> Patrz "Opis dodatkowy Transport pétki, sterowanie mikroprocesorowe MP 14
Lean-Lift® i Multi-Space®".
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Opis techniczny

Lean-Lift®

Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

8  Zalacznik serwisowy

8.1 Aktualizacja oprogramowania MP 14

Wymagane komponenty /
ustawienia

Sposéb postepowania

Opis menu uzytkownika

Aktualizacja programu MP 12 CPU |

=> Program z MP 14 CPU Il zapisany zostanie w pamigci

Flash-EPROM obwodu drukowanego MP 12 CPU I. MP 12 CPU I
Stan programowania prezentowany bedzie optycznie

za pomocg paska wskaznika.

Aktualizacja oprogramowania sterowania MP 14 przeprowadzana jest przez ztacze
ethernet X12 za pomocg oprogramowania serwisowego "JUMP".

Laptop z zainstalowang kartag PCMCIA Ethernet Lancard lub ztacze ethernet
10/100 MBit

Adres TCP/IP:172.xx.1.200

(xx ) = 16 do 31; ustawiany zakres adreséw na MP 14)

maska podsieci = 255.255.0.0

Oprogramowanie serwisowe "JUMP" ze zintegrowang, aplikacjg Java Runtime
Environment.

Przewéd Ethernet 10/100 Base T Patchkabel (cross over).

Podtaczy¢ laptop do MP 14 za pomoca kabla krosowego.
Wiaczy¢ sterowanie MP 14 i poczekac na jego uruchomienie.
Uruchomi¢ oprogramowanie serwisowe "JUMP".

Wybraé¢ punkt menu:

= Pobieranie

= Aktualizacja programu

= MP 14-S/H

= MP 14 Package (co najmniej MP 14/12N SYSTEM V5.0)
lub
MP 12N CPU | (S0838/S0852)

« Wybra¢ plik Zip.

=> Potaczenie zostanie nawigzane. Plik zostanie przestany.

« Wytaczy€ i wigczy€ sterowanie MP 14.

=> Przestany plik Zip zostanie automatycznie rozpakowany i uruchomiony.

Fragment wyswietlacza

PROGRAMOWANIE

x Podczas programowania nie wolno wytgczac sterowania MP.
W przeciwnym razie musi nastapi¢ programowane z ustawiong,

zworkg J3 na obwodzie drukowanym MP 12 CPU I.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

-> Aktualizacja oprogramowania MP 12 CPU | zostata

zakonczona. PROGRAMOWANIE
« Wylaczy€ regat. MP 12 CPU I

--> WYLACZYC REGAL

272 (287) 15.07.2025 Chroniona wiasno$¢ intelektualna. Wszelkie

T-14LL.PL prawa zastrzezone dla Hanel® GmbH & Co.KG



Opis techniczny Lean-Lift®
Sterowanie mikroprocesorowe MP 14 Multi-Space®

8  Zalacznik serwisowy
8.2 Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci

Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci przeprowadzona zostanie przez ztacze
Ethernet X12 za pomocg oprogramowania serwisowego "JUMP".

ﬁ x Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci za pomocg oprogramowania serwiso-
wego "JUMP" mozliwa jest tylko w przypadku przetwornic czestotliwosci Mitsubishi
FR-A 740 / FR-A 741 z potgczeniem RS485.
x Przed parametryzacjg przetwornicy czestotliwosci w systemie pozycjonowania
musza by¢ wprowadzone gtebokos¢ i szerokos¢ potki.

Wymagane komponenty / + Laptop z zainstalowang karta PCMCIA Ethernet Lancard lub ztacze ethernet
ustawienia 10/100 MBit

+ Adres TCP/IP:172.xx.1.200
(xx ) =16 do 31; ustawiany zakres adreséw na MP 14)
maska podsieci = 255.255.0.0

+ Oprogramowanie serwisowe "JUMP" ze zintegrowang aplikacjq Java Runtime
Environment.

+ Przewod Ethernet 10/100 Base T Patchkabel (cross over).

Sposob postepowania  Podtaczy¢ laptop do MP 14 za pomoca kabla krosowego.
« Wiaczy¢ sterowanie MP 14 i poczekaé na jego uruchomienie.
« Uruchomi¢ oprogramowanie serwisowe "JUMP".

«  Wybra¢ punkt menu:

= Pobieranie

= Parametry przetwornicy czestotliwosci
+ Wybrac¢ plik FRA.

- Potaczenie zostanie nawigzane. Plik zostanie przestany.

Btad Przyczyna Sposéb usuniecia

E1l »  Obecny jest btedny typ przetwornicy Zamontowana musi by¢ przetwornica
czestot. czestotliwosci typ FR-A740 / FR-A741
i obecne przynajmniej nastepujace

wersje oprogramowania sprzetowego:

— FR-A740>=7992/3

lub

— FR-A740>=7972/16

lub

— FR-A741>=8102/6
Wersja oprogramowania sprzetowego =
<Parametr 168> / <Parametr 169>
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Blad

Przyczyna

Lean-Lift®
Multi-Space®

Sposadb usuniecia

E12

+ Btad interfejsu U1

Sprawdzi¢ podtaczenie interfejsu
przetwornicy czestotliwosci X81.

W przypadku regatu Multi-Space® musi
by¢ ustawiony numer stanowiska U2
numer parametru 331 w kazdym
module sterowania na adres 17.Patrz
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci" dla regatu Multi-Space®
(dokument "FREQUEN2").

E13

« Blad zgodnosci: zainstalowany typ
napedu nie pasuje do klasy mocy
przetwornicy czestotliwosci U1

Sprawdzi¢ klase mocy przetwornicy
czestotliwosci U1.

E14

« Blad zapisu

Btad w pliku parametrow
"FREQUEN1Vxx.FRA w przypadku
regatu Lean-Lift® lub
"FREQUEN2Vxx.FRA" w przypadku
regatu Multi-Space® lub uzyto
niewtasciwego.

E15

+ Biad trybu pracy

Sprawdzi¢ tryb EXT na przetwornicy
czestotliwosci.

E1l6

» Biad obszaru danych

Sprawdzi¢ podtaczenie interfejsu
przetwornicy czestotliwosci X81.
Btad w pliku parametrow
"FREQUEN1Vxx.FRA w przypadku
regatu Lean-Lift® lub
"FREQUEN2Vxx.FRA" w przypadku
regatu Multi-Space®.

Dotyczy tylko regatu Multi-Space®:

E17

- Biad interfejsu U2

W przypadku regatu Multi-Space® musi
by¢ ustawiony numer stanowiska U2
numer parametru 331 w kazdym
module sterowania na adres 17.Patrz
"Instrukcja nastawcza przetwornicy
czestotliwosci" dla regatu Multi-Space
® (dokument "FREQUEN2").

Po sparametryzowaniu przetwornicy
czestotliwosci zmieniono numer
Zlecenia regatu. W tym przypadku
nalezy przed ponowng parametryzacjq
zresetowa¢ U2 do parametrow
fabrycznych (tzn. skasowac wszystkie
parametry).

E18

 Biad zgodnosci: zainstalowany typ
napedu nie pasuje do klasy mocy
przetwornicy czestotliwosci U2

Sprawdzi¢ klase mocy przetwornicy
czestotliwosci U2.

E98

» Parametryzacja przetwornicy
czestotliwosci nie jest mozliwa w tym
miejscu programu.

W pozycjonowaniu mozna wgra¢
parametry przetwornicy czestotliwosci
dopiero po odpowiedzi "Tak" na
pytanie"Przetwornica czestotliwo$ci
zRS485".
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8.3 Aktualizacja oprogramowania MP 100D-5
> Patrz "Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®".
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8.4 Adresy IP sieci regatow MP Ethernet

> Patrz "Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 14-S / MP 100D-5
Server dla Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®".

State adresy IP w sieci MP 14 172.<Zakres adresow IP>.<Numer punktu odbioru>.<Numer regafu>
regatow MP ethernet 172.<Zakres adresow IP>.<Numer punktu odbioru>.<Zarezerwowany>

MP 100D 172.<zakres adreséw IP>.1.254
172.<Zakres adreséw IP>.1.253 (Zarezerwowany)
172.<Zakres adresow IP>.<Numer punktu odbioru>.<Zarezerwowany>

Kamera  172.<Zakres adreséw IP>.<Numer kamery/punktu odbioru>. <Numer regatu>

Serwis 172.<zakres adresow IP>.1.200

<Zakres adresow IP> 16 - 31 (standardowo 16)
<Numer punktu odbioru> 1-8

<Numer kamery/punktu odbioru>  11-18i21-28

<Numer regatu> 1-99

<Zarezerwowane> 100 - 110

Nalezy wybrac zakres adresow IP, ktory po stronie klienta jest catkowicie wolny.

Adresy IP w sieci regatow Drukarka 172.<zakres adreséw IP>.1.252
MP ethernet bez integracji

z siecia firmowa Komputer gtéwny (Host) 172.<zakres adresow IP>.1.230

Serwer FTP komputera gldwnego  172.<zakres adreséw IP>.1.251

Przegladarka komputera gtéwnego  172.<Zakres adreséw IP>.1.
<Zarezerwowany dla przegladarki>

<Zakres adresow IP> . 16 - 31 (standardowo 16)

<Zarezerwowany dla przegladarki> : 242 - 249

Nalezy tego przestrzega¢, aby uniknaé pokrywania sie w przypadku aktualizacji
i rozszerzen.

Alternatywg jest integracja z siecig firmowa. Sie¢ firmowa musi znajdowac sie w innym
‘ zakresie adreséw IP.
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8.5 Biegi probne
> Patrz "Opis dodatkowy funkcji serwisowych, sterowanie mikroprocesorowe
MP 14 Lean-Lift®, Multi-Space® i Rotomat®".
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Nazwa pél danych

Standardowe zastosowanie
pol specjalnych H w modu-
tach dodatkowych:

Moze zosta¢ zatozone do 25 pél danych specjalnych dla rekordu danych artykutu,
zadania i pozyciji. Kazde pole danych moze mie¢ wielko$¢ 40 migjsc.

Uwaga: Liczba dajacych sie nastawi¢ pol danych specjalnych spada wraz z sumag
ich maks. liczb miejsc.

Ssa
N SA
Ksa

Vsa

Csa

HXXusk
HO1sa
H02s4
do
H25s4
CXXuwsk
C01sa
C025A
do
C255A
UXXuwsk
U01 SA
U02;4
do
U256,

llo$¢ miejsc nazwy artykutu
llo$¢ miejsc nazwy artykutu
llo$¢ miejsc numeru zadania

llo$¢ cyfr artykutu partii (O = bez modutu dodatkowego zarzadzania
partiami; 1 = z modutem dodatkowym zarzadzania partiami)

llo$¢ cyfr numeru partii ( 0 = bez modutu dodatkowego zarzadzania
partiami)

Wskazanie wszystkich pol danych specjalnych H
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych HO1
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych H02

llos¢ miejsc pola danych specjalnych H25
Wskazanie wszystkich pol danych specjalnych C
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych CO1
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych C02

llo$¢ miejsc pola danych specjalnych C25
Wskazanie wszystkich pol danych specjalnych U
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych U01
llo$¢ miejsc pola danych specjalnych U02

llo$¢ miejsc pola danych specjalnych U25

sa = llo$¢ migjsc

Moduty dodatkowe moga by¢ juz zajete przez pola specjalne.

« Zarzadzanie czasem sktadowania:

Data HO3sa = 6
Godzina HO4sn = 4
Czas sktadowania do H15s2 = 8
komunikatu na artykut

(tylko jesli sformatowano)

« Funkcja inwentaryzacji:

Data inwentaryzacji H0%s, = 6
Godzina inwentaryzacji H0Bs, = 4
Réznica (+/-) HO7sa = 1
llos¢ réznicowa HO8sn = 8

+ Raport ilosciowy:
Jesli artykuty zostang usunigte z zarzadzania magazynem, nadal pozostang
w raporcie ilosciowym i bedg zajmowa¢ miejsca w pamieci artykutéw do momentu
usuniecia raportu ilosciowego.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie
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Lean-Lift®
Multi-Space®

Standardowe zastosowanie « Prowadzenie raportu operacji:
6l specjalnych U w modu-
rach dp odlatkgwych:w u W przypadku zadania UO1sa = llo$¢ miejsc numeru zadania
Data U025A = 6
Godzina UO3sa = 4
Stanowisko kosztéw UO4sa = IlloSC miejsc stanowiska kosztow
Pole danych uzytkownika U05sy = llo$¢ miejsc pola uzytkownika
Wypozyczajacy / Uzytkownik U0Bsy = llos¢ miejsc ID wypoz. / uzyt.
Lokalizacja U07sa = 10
o Zarzadzanie partiami:
Artykut z partii Vsa =1
Numer partii Csh = llo$¢ cyfr numeru partii
280 (287) 15.07.2025 Chroniona wtasnos¢ intelektualna. Wszelkie
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9 Zalacznik

9.1 Obliczanie maksymalnie mozliwych do zapisania zestawow danych
9.1.1 Obliczanie maksymalnej liczby artykutéow

Standardowa wielkos$¢ rekordu danych od MP 100D-5 V7.0:
2000 bajtéw przy 100 000 artykutéw = 200.000.000 bajtow

Rekord dBHYChSA =52+vspat4* (SSA + Csp + Nga + HO1gp + H02g0 + ... + H255A)

- Jesli rekord danychs, <=2000 -> liczba artykutéw =
100.000 artykutow

- Jedli rekord danychsy >2000  -> liczba artykutéw =
200.000.000 bajtow / rekord danychsa

Standardowa wielko$¢ rekordu danych od MP 14-S V5.0:
2000 bajtéw przy 10 000 artykutow = 20.000.000 bajtow

Rekord danychSA =52+vspat4* (SsA + Csp + Nga + HO1gp + H02g0 + ... + H255A)

- Jesli rekord danychsa <=2000 -> liczba artykutéw =
10.000 artykutow

- Jesli rekord danychsy >2000  -> liczba artykutéw =
20.000.000 bajtéw / rekord danychs

9.1.2 Obliczanie maksymalnej liczby zadan

Standardowa wielko$¢ rekordu danych od MP 100D-5 V7.0:
544 bajtéw przy 4000 zadan = 2.176.000 bajtow

Rekord danychsa = 64 + 4 * (Ksa + C01sa + C02sp + ... + C25¢5)

- Jedli rekord danychsa <=544  ->Liczba zadanh =
4,000 zadania
- Jesli rekord danychsa > 544 -> Liczba zadan =
2176 000 bajtow / rekord danychsa

Standardowa wielko$¢ rekordu danych od MP 14-S V5.0:
544 bajtow przy 1000 zadan = 544 000 bajtéw
Rekord danychsa = 64 + 4 * (Ksa + C01sa + C02sp + ... + C25¢5)

- Jedli rekord danychsy <=544  ->Liczba zadanh =
1.000 zadania
- Jesli rekord danychsa > 544 -> Liczba zadan =
544 000 bajtow / rekord danychsa

Chroniona wiasnos¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025 281 (287)
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9

Zatacznik

Lean-Lift®
Multi-Space®

9.1.3 Obliczanie maksymalnej liczby pozycji zadan

Standardowa wielkos$¢ rekordu danych od MP 100D-5 V7.0:
663 bajtéw przy 10 0000 zadan = 66.300.000 bajtéow

Rekord danychSA =23+4* (SsA +U01sa+ UO2sp + ... + U255A)

- Jesli rekord danychsa <=663  -> Liczba pozycji zadan =
100.000 pozycii

- Jesli rekord danychs, > 663 -> Liczba pozycji zadan =
66.300.000 bajtow / rekord danychsa

Standardowa wielkos$¢ rekordu danych od MP 14-S V5.0:
53 bajtow przy 25 000 zadan = 5.575.000 bajtéw

Rekord danychsa = 23 + 4 * (Ssa + U01sa + U025 + ... + U25g4)

- Jesli rekord danychsa <=663  -> Liczba pozycji zadan =
25.000 pozycii

- Jesli rekord danychs, > 663 -> Liczba pozycji zadan =
16.575.000 bajtow / rekord danychsa
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9 Zalacznik

9.2 Obliczanie liczby i wielkosci mozliwych pdl danych specjalnych MP 14-S i
MP 14-H[MP 100D-5]

Kontrola kombinacji maks. mozliwych pdl danych specjalnych H:

‘ 4* HXstk + 3 * Vsa t 3 * (SSA + Csa t NSA + H01SA + H025A L H253A) +74 <= 1630

Kontrola kombinacji maks. mozliwych pdl danych specjalnych C:

‘4 *CxXXusk 3 * (KSA +C01sa+ C02sp + ... + C25SA) +19 <=1630

Kontrola kombinacji maks. mozliwych pél danych specjalnych H i U:

4™ (HXXwsk + UXXusi) + 3 * Vea + 3 * (Ssa + Csa + Noa + Ksa + HOTsa+ HO2n + ... + H25g4 + UO1sa + U025 + ... + U25s4) + 90
<=1630

Kombinacja z p6l danych specjalnych o odpowiedniej diugosci jest mozliwa tylko
wtedy, gdy spetnione sg wyzej wymienione réwnania.

Kontrola odbywa sie przy formatowaniu zarzadzania magazynem.

Chroniona wtasno$¢ intelektualna. Wszelkie 15.07.2025
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9.3 Informacje dot. licencji

9.4 Wskazowki dot. zmian

Oprogramowanie Hanel MP oraz system operacyjny korzystajg z oprogramowania
Open Source.

Tre$¢ licencji oraz zrddta bibliotek zainstalowanych w systemie oraz dalsze informacje
lub dokumentacje dostepne sg na no$niku USB "Dokumentacja techniczna".

Ostatnie wydanie z: 16.06.2023

Lean-Lift zmieniono na Lean-Lift®
Multi-Space zmieniono na Multi-Space®
Rotomat zmieniono na Rotomat®
Dodano HOST-COM

Rozdz. 1.1 Waznosé

Uzupetniono rozdz. 2.19

W rozdz. 2.21.1 oraz 2.21.2 dodano Aktywowanie dostepu za pomocg programu
Serwisowego.

Usunieto rozdz. 2.10 Zmienna kompletacja
W rozdz. 3.1 dodano Aktywowanie dostepu za pomocg programu serwisowego.
Dodano rozdz. 3.2 "Konstrukcja potki o zmniejszonej utracie wysokosci uzytkowe;"

W rozdz. 3.2 rozszerzono tekst "TAK, EUROCODE 8 DE, STEFA 1-2, TYP 60"
tekstem "ZONE 3 W PRZYPADKU SPECJALNEGO ZEZWOLENIA".

W rozdz. 3.2 tekst "HS33 lub HS34" zastapiono tekstem "HS33, HS34, HS43 lub
HS44".

W rozdz. 3.2 dla potaczenia regatu z budynkiem przez uzytkownika usunieto
ograniczenie "od roku produkcji 2020".

W rozdz. 3.2 dodano zapytanie "Matryca LED wystepuje".
W rozdz. 3.3 dodano zapytanie "NAPED POZIOMY M3Z / M4".

W rozdz. 4.2.6.1 dodano zapytanie "Utworzenie réznym numerdw artykutdw w tym
samym miejscu sktadowania?" przy formatowaniu systemu.

W rozdz. 4.4 dodano Aktywowanie dostepu za pomocg programu serwisowego.
W rozdz. 4.3.2.2 rozszerzono Funkcja redundancii 1, 2, 3, 6, 8.

Rozdz. 4.4.10 Okno przekroczenia czasu wskazowka "nie w przypadku modutu
dodatkowego 36) ..."

W rozdz. 7.1 popraiwono Przyczyne 10i 13 w przypadku "MP 12N CPU |
NIEPRAWIDLOWA KONFIGURACJA REGALU".

Nowy rozdz. 7.4.3
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«  Wrozdz. 7.5.1 dodano tekst "Do wersji oprogramowania ..." w przypadku
komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu"BLAD RUCHU REGALU: REZYSTOR
HAMUJACY R1".

«  Wrozdz. 7.5.1 dopasowano tekst "Tylko w przypadku ..." w przypadku komunikatu
o zaktoceniu ruchu regatu"BLAD RUCHU REGALU: SYSTEM BEZPIECZENSTWA
[F10]".

«  Wrozdz. 7.5.2 usunieto "NSEINS2".

«  Wrozdz. 7.5.2 uzupetniono Usuniecie komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: BLAD SYSTEMOWY 19",

«  Wrozdz. 7.5.2 dodano tekst "Tylko w przypadku ..." w przypadku komunikatu o
zaktoceniu ruchu regatu"BLAD RUCHU REGALU: BLAD SYSTEMOWY 46",

«  Wrozdz. 7.5.2 usunieto przyczyne biegu synchronicznego 22.

«  Wrodz. 7.5.2 poprawiono przyczyne komunikatu o zaktdceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: NIEPRAWIDLOWY TRYB PRACY/INICJALIZACJA".

«  Wrozdz. 7.5.2 poprawiono przyczyne komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: BLAD SYSTEMOWY 26".

«  Wrozdz. 7.5.2 poprawiono przyczyne komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: BLAD SYSTEMOWY 43",

«  Wrozdz. 7.5.2 poprawiono przyczyne komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: BLAD SYSTEMOWY 55",

«  Wrozdz. 7.5.2 poprawiono przyczyne komunikatu o zaktéceniu ruchu regatu
"BLAD RUCHU REGALU: POZYCJA POLKI PUNKTU ODBIORU ZA DALEKO
WEWNATRZ".

«  Wrozdz. 7.5.2 poprawiono przyczyne i usunigcie komunikatu o zaktéceniu ruchu
regatu "BLAD RUCHU REGALU: SILNIK JEST PRZECIAZONY 7".

»  Wrozdz. 7.5.2 nowy komunikat o zaktéceniu ruchu regatu "BLAD RUCHU
REGALU: PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI 1000".
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