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Wstep
Podstawowe informacje

Tresc¢

Adresaci

Producent

Zakres obowigzywania

Przechowywanie i
kompletnos¢ instrukcji
obstugi

Obowiazek zawiadamiania o
zmianach

Prawa autorskie

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Lean-Lift
Multi-Space
Rotomat

Niniejszy dokument zawiera informacje dotyczace obstugi, konfiguracii i potaczenia
EPD sterowania mikroprocesorowego z modutem dodatkowym
"Prowadzenie raportu operacji".

Dokument ten sporzadzony zostat dla:

Personel obstugi

o Personel specjalistyczny EPD

+ Personel montazowy

« Personel nadzorczy, konserwujacy i personel utrzymania ruchu

L 4

Hénel Biro- und Lagersysteme
Postfach 11 61

D-74173 Bad Friedrichshall
Tel. 0049 (0) 7136/27725

Fax 0049 (0) 7136/27741
http://www.hanel.de

Niniejszy dokument obowigzuije dla regatéw serii;

Typ: Lean-Lift, Multi-Space, Rotomat
Punkty odbioru: patrz instrukcja obstugi

Numer seryjny: patrz tabliczka znamionowa na regale
Rok produkcii: patrz tabliczka znamionowa na regale

Jesli regat ma kilka punktéw odbioru, wowczas tabliczka znamionowa znajduje sie przy
pierwszym punkcie odbioru.

Niniejszy dokument obowigzuje dla sterowan mikroprocesorowych od nastepujace;
wersji oprogramowania:

Piytka drukowana S0849 Plytka drukowana S0859
MP 12N SYSTEM V3.6,V 3.3/6, V 3.2/6, V4.1
V' 3.1/6
MP 12N CPU Il V 2.11 STANDARD V 3.0 STANDARD
PACKAGE 1 PACKAGE 1

+ Niniejsza dokumentacja jest cze$cig sktadowa regatu i musi by¢ przechowywana w
miejscu w kazdej chwili dostepnym dla upowaznionego kregu osob.

« Nigdy nie wolno usuwac rozdziatéw z tego dokumentu. Brak dokumentacji lub brak
stron musi by¢ bezzwtocznie uzupetniony.

Niniejsza dokumentacja nie podlega obowigzkowi zawiadamiania o zmianach przez
producenta. Zmiany w niniejszej dokumentacji moga by¢ przeprowadzane bez
powiadomienia.

Niniejsza dokumentacja zawiera informacje chronione prawami autorskimi.
Nie wolno jej kopiowac, powielac, ttumaczy¢ ani umieszczaé na nosnikach
elektronicznych w cato$ci ani w czesci, nie uzyskawszy uprzednio zgody producenta.

Wszelkie prawa zastrzezone.

14.11.2013



Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

1 Wstep
1.2 Odnos$niki w dokumencie

Wykorzystane symbole

Wskazdwki opatrzone tymi symbolami ostrzegajg przed:
— mozliwoscig ciezkich obrazen ogdlnego rodzaju, przy czym nie nalezy wyklucza¢
obrazen ze skutkiem $miertelnym.

) /\j Tu uzyskasz wazne informacje dot. instrukcji, kiére utatwig Ci jej wykorzystanie.

«  Czynno$¢: tu zostaniesz poproszony, o wykonanie jakiejs czynno$ci z zakresu obstugi.

= Rezultat: tu zostaniesz poinformowany, o skutku wykonanej czynnosci z zakresu
obstugi.

Porada: tu znajdziesz pomocne rady i uwagi.

» Patrz: tu znajdziesz odnosniki do innych dokumentéw.

Wykorzystywane pojecia + Sterowanie mikroprocesorowe wykorzystuje pojecie pétka.
Pétka oznacza
— wregatach Lean-Lift i Multi-Space: Kontener
— W regatach Rotomat: ptaszczyzne nos$nika
— w przypadku obstugi regatu: dno regatu
Menu uzytkownika « Przy prezentacji na wy$wietlaczu stosowane sg czasami znaki wypetniajace.

Znaki wypetniajgce znajdujg sie w nawiasach ostrokatnych i pisane sg kursywa.
Ze wzgledu na ograniczong ilo$¢ miejsca nastepujace znaki wypetniajace muszg,
by¢ stosowane w postaci skrécone;.

<tt> dla potki

<ff> dla przedziatu

<th dla szeregu

<hh> dla wysokosci

<tt ff tf>  dla p6tki przedziatu szeregu
<gg> dla stanu catkowitego

<bb> dla stanu w miejscu sktadowania
<q¢> dla ilosci

<> dla regatu

o (CzeScig menu uzytkownika sa menu wyboru. Istniejg dwie mozliwosci, wyboru
punktéw menu:
1) Wybdr za pomoca klawiszy [+1 / [¥1 a nastepnie naci$niecie klawisza [ 41,
2) Wybor poprzez nacisniecie klawisza, ktéry znajduje sie na poczatku wiersza
kazdego punktu menu.
Za pomocg klawisza [CE] wychodzi si¢ z menu wyboru.

+ W zaleznosci od inicjalizacji punkty menu wyboru moga by¢ nieobecne.

6 (29) 14.11.2013 © Hanel Biiro- und Lagersysteme
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

1 Wstep

1.3 Wskazowki bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze w regatach Hanel moga by¢
wykonywane wylacznie przez specjalnie przeszkolony, upowazniony personel.
Specjalnie przeszkolony, upowazniony personel to osoby:

® ktore posiadaja na podstawie fachowego wyksztatcenia i specjalnego
szkolenia w fabryce Hanel dostateczng wiedze i doswiadczenie w celu
wykonywania tych czynnosci i

® ktére uzyskaly pozwolenie od producenta lub uprawnionej zaktadowej
placéwki dyscyplinarnej, do przeprowadzania tych czynno$ci.

Obstuga regatéw dozwolona jest tylko dla specjalnie przeszkolonego i
wykwalifikowanego personelu!

Personel obstugujacy musi przestrzegac¢ instrukcje obstugi regatu!

Personel specjalistyczny EPD ma obowiazek przestrzegania instrukcji obstugi
regatu i instrukcji uzytkowania regatu!

Personel montazowy ma obowiazek przestrzegania instrukcji obstugi regatu,
instrukcji uzytkowania regatu oraz instrukcji montazowych!

Personel nadzorczy, konserwujacy i personel utrzymania ruchu ma obowiazek
przestrzegania instrukcji obstugi regatu i instrukcji uzytkowania regatu!

© Hénel Biiro- und Lagersysteme 14.11.2013 7(29)
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

1 Wstep

1.4 Dokumenty uzupetniajace

> Instrukcja obstugi zarzadzania artykutami za pomoca sterowania

mikroprocesorowego MP 12N Lean-Lift i Multi-Space
lub

Instrukcja obstugi zarzadzania sktaddéw narzedzi za pomoca sterowania
mikroprocesorowego MP 12N Lean-Lift i Multi-Space

lub

Instrukcja obstugi zarzadzania aktami za pomocq sterowania mikroprocesorowego
MP 12N Lean-Lift i Multi-Space

lub

Instrukcja obstugi zarzadzania sktadem artykutow za pomoca sterowania
mikroprocesorowe MP 12N Rotomat

lub

Instrukcja obstugi zarzadzania sktadéw narzedzi za pomocq sterowania
mikroprocesorowego MP 12N Rotomat

lub

Instrukcja obstugi zarzadzania aktami za pomoca sterowania mikroprocesorowego
MP 12N Rotomat

> Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 12N Lean-Lift i Multi Space

lub

> Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 12N Rotomat

> Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 12N-S / MP 100D Server dla

Lean-Lift, Multi-Space i Rotomat

> Opcjonalne opisy dodatkowe patrz zestawienie w zatgczniku instrukcji obstugi

1.5 Warunki dla modutu dodatkowego "Prowadzenie raportu operacji"

8(29)

o W sieci regatéw MP wszystkie regaty musza by¢ wyposazone w modut dodatkowy

"Prowadzenie raportu operacji".

14.11.2013 © Hanel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL



Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji

Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

1 Wstep

Lean-Lift

Multi-Space
Rotomat

1.6 Zastosowane pojecia przy pakiecie zarzadzania magazynem "Zarzadzanie dokumentami” i
"Zarzadz. sktadem narzedzi"

Pojecia sktadéw artykutéw

ARTYKULY

NUMER ARTYKULU

BAZA ARTYKULOW

LISTA ARTYKULOW

NAZWA ARTYKULU

ZARZADZANIE SKELADEM ARTYKULOW
PAMIEC ARTYKULOW

DANE ARTYKULOW

SZUKANIE ARTYKULU

ZARZADZANIE ZBIOREM ARTYKULOW

REKORDY DANYCH ZBIORU ARTYKULOW

ZLECENIE

LISTA ZLECEN

NUMER ZLECENIA
ZARZADZANIE ZLECENIEM
PAMIEC ZLECEN
PRZEGLAD ZLECEN

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

W niniejszym opisie wykorzystywane jest menu uzytkownika dla pakietu zarzadzania

magazynem "Zarzadzanie artykutami".
W przypadku zarzgdzania sktadéw narzedzi zamiast pojec sktaddw artykutow

wykorzystywane s pojecia sktadéw narzedzi.
W przypadku zarzadzania aktami zamiast poje¢ sktadéw artykutéw wykorzystywane sg

pojecia akt.

Pojecia sktadéw narzedzi
NARZEDZIE

NUMER NARZEDZIA
BAZA NARZEDZ|

LISTA NARZEDZI

NAZWA NARZEDZIA

ZARZADZANIE SKtADEM NARZEDZI

PAMIEC NARZEDZI
DANE NARZEDZI
SZUKANIE NARZEDZIA

ZARZADZANIE ZBIOREM NARZEDZI

REKORDY DANYCH ZBIORU NARZEDZI

LISTA WYPOSAZENIA
LISTA WYPOSAZENIA
NUMER LISTY WYPOSAZENIA

ZARZADZANIE LISTA WYPOSAZENIA

PAMIEC LISTY WYPOSAZENIA

PRZEGLAD LISTY WYPOSAZENIA

14.11.2013

Pojecia dokumentow
DOKUMENTY

NUMER DOKUMENTU

BAZA DOKUMENTOW

LISTA DOKUMENTOW

NAZWA DOKUMENTOW
ZARZADZANIE DOKUMENTAMI
PAMIEC DOKUMENTOW
DANE DOKUMENTOW
SZUKANIE DOKUMENTU

ZARZADZANIE ZBIOREM
DOKUMENTOW

REKORDY DANYCH ZBIORU
DOKUMENTOW

LISTA
LISTA

NUMER LISTY
ZARZADZANIE LISTA
PAMIEC LISTY
PRZEGLAD LISTY



Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

1

Wstep

1.7 Wymagana pamie¢ dla modutu dodatkowego "Prowadzenie raportu operacji"

10 (29)

Formatowanie na:

Obliczenie

Raport operacji zapisywany jest w pamieci zlecen / zadan zarzadzania magazynem.
Gdy pamiec zlecen / zadan jest zapetniona nie mozna wykonywac wiece;j rejestraci,
gdyz nie jest juz moZliwy wpis do raportu operacji. Ponadto nie mozna takze zapisa¢
zadnej kolejnej kompletaciji / zlecenia.

Aby zyska¢ wolne migjsce w pamieci, nalezy skasowaé zapisane dane raportu operacii.
W tym celu mozna odczyta¢ raport operacji za pomoca komputera, po dokonaniu
odczytu raport operaciji zostanie automatycznie kasowany. Raport operacji moze
zostaC skasowany réwniez recznie.

Aktywny modut dodatkowy "prowadzenia raportu operacji* ma wptyw na maksymaing
liczbe pdl danych specjalnych U oraz na liczbe mozliwych do zapisania pozycji zlece,
zadan i raportu operacji.

Przy zleceniu / zadaniu UO1sa = lloS¢ miejsc numeru zlecenia /
zadania

Data U02sa =6

Godzina UO3sn = 4

Numer zadania UO1sa = lloS¢ miejsc numeru zlecenia /
zadania

Stanowisko kosztow UO4sa = lloS¢ miejsc stanowiska kosztow

Pole danych uzytkownika U05sa = llos¢ migjsc pola uzytkownika

Wypozyczajacy / Uzytkownik U06sa = lloS¢ miejsc ID wypoz. / uzyt.

Lokalizacja U07ss = 10

sa = llod¢ miejsc

Wymagang pamie¢ dla modutu dodatkowego "raport operacji" mozna obliczy¢,
wstawiajac we wzory warto$ci dla UXXsa.

> Wzory patrz rdwniez zatacznik "Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego
MP 12N Lean-Lift i Multi-Space" lub "Opis techniczny sterowania
mikroprocesorowego MP 12N Rotomat".

14.11.2013 © Hanel Biiro- und Lagersysteme
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

2  Zakres czynnosci

& W raporcie operacji zarzadzania magazynem rejestrowana jest kazda zmiana
stanéw magazynowych zapisanych artykutéw.

« Oprocz danych wiasciwych dla danego artykutu jak numer artykutu, proces
(zatadowanie lub pobranie z magazynu) i ilo$¢, mozliwe jest zapisanie daty, godziny
dostepu do zmagazynowanego artykutu oraz miejsca jego sktadowania.

+ W przypadku rozszerzonej rejestracji miejsca sktadowania mozna zapisa¢
dodatkowo nastepujace procesy:

— "Sprowadzanie pétki za pomoca klawisza [+ 1" zapisywane jest w raporcie
operacji za pomocg procesu m.

(dotyczy tylko regatéw Lean-Lift i Multi-Space)

— "Koniec po pozycjonowaniu pdtki w punkcie odbioru przy bezposrednim
zatadowaniu lub pobraniu z magazynu" zapisywany jest w raporcie operacji za
pomoca procesu s.

— "Koniec po pozycjonowaniu pétki w punkcie odbioru przy przetwarzaniu
kompletacii lub zlecenia" zapisywany jest w raporcie operacji za pomocg,
procesu s.

« Po dotaczeniu dodatkowego zadania wprowadzenia danych mozna rejestrowac
numer zlecenia, numer stanowiska kosztow i pole danych uzytkownika.

+ Przy jednoczesnym formatowaniu zarzadzania magazynem za pomocg modutéw
dodatkowych "Prowadzenie raportu operacji" i "Zarzadz. wypozyczaniem" mozna
zapisaC wypozyczajacego W raporcie operacji.

« Przy jednoczesnym formatowaniu zarzadzania magazynem za pomocg modutéw
dodatkowych "Prowadzenie raportu operacji" i "Zarzadzanie kodami dostepu"
mozna zapisac uzytkownika w raporcie operacji.

« Jedli zawarte sg pola danych specjalnych Uxx w pozycjach zlecenia / kompletacj,
to pola danych specjalnych zapisywane sg w raporcie operaciji.

o Ustawienie "KONIECZNE WPISANIE" w formatowaniu raportu operacji ustala,
czy zadanie wprowadzenia danych "zadania", "stanowiska kosztow" lub
"pola danych uzytkownika" w trakcie programu moga by¢ pominiete za pomoca,
klawisza [ +41 bez wpisu lub nie.

« Nazwa artykutu moze by¢ wySwietlana za pomoca przegladarki, lub wydrukowana
za pomocg drukarki, o ile istnieje jeszcze przynajmniej jedno miejsce sktadowania
dla odpowiedniego artykutu. Jesli wySwietlona lub wydrukowana ma by¢ nazwa
artykutu réwniez dla usunigtych rekordéw danych, wowczas konieczny jest modut
dodatkowy zarzadzania zbiorem artykutéw.

o W przypadku wyszukiwania kodu dopasowania w raporcie operaciji
"sortowanie wg daty / godziny" moze odbywac si¢ dowolnie rosngco lub malejaco.

+ Przy wydruku raportu operaciji "sortowanie wg daty / godziny" moze odbywac sie
dowolnie rosnaco lub malejaco.

« Przy odczycie raportu operaciji przez komunikacje z komputerem gtéwnym
"sortowanie wg daty / godziny" odbywa sie zawsze rosnaco.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme 14.11.2013 11(29)
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Lean-Lift
Multi-Space
Rotomat

Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji
Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

3  Obstuga

3.1 Zadanie wprowadzenia danych

e o

Opis menu uzytkownika

Wprowadzanie numeru zlecenia

« Wprowadzi¢ numer zlecenia.
« Nacisng¢ klawisz [ +1.

=>» Numer zadania zostat przejety. Zostanie ono zapisane
w raporcie operacji dopiero wtedy, gdy proces
tadowania / pobierania zostanie zakoriczony.

Wprowadzanie stanowiska kosztow

«  Wprowadzi¢ stanowisko kosztow.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

=> Stanowisko kosztdw zostato przejete. Zostanie ono
zapisane w raporcie operacji dopiero wtedy, gdy
proces tadowania / pobierania zostanie zakoriczony.

Wprowadzanie pola danych uzytkownika

« Wprowadzi¢ pole danych uzytkownika.
« Nacisna¢ klawisz [ «11.

-> Pole danych uzytkownika zostato przejete.
Zostanie ono zapisane w raporcie operacji dopiero
wtedy, gdy proces tadowania / pobierania zostanie
zakonczony.

12 (29)

x Przy tadowaniu lub pobieraniu jakiego$ artykutu pojawiajg sie w
trakcie programu dodatkowe zapytania.
Uwaga: klawisz [ «] uruchamia ruch regatu!

x Zapytania 0 "ZADANIE", "STANOWISKO KOSZTOW" lub

"POLE DANYCH UZYTKOWNIKA" mozna pomina¢ za pomocg
klawisza [ «41 bez wpisu, jesli przy formatowaniu modutu
dodatkowego "Prowadzenie raportu operacji* zapytanie
"KONIECZNE WPISANIE" ustawiono na "NIE".

x Dane mozna wprowadza¢ za pomoca klawiatury lub czytnika

kodu kreskowego.

Fragment wyswietlacza

< Numer artykulu >
WPROWADZ

ZLECENIE
i

< Numer artykulu >
WPROWADZ

ST. KOSZTow
|

< Numer artykulu >
WPROWADZ

< Pole danych uzytkownika >
H

14.11.2013
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji
Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

Obstuga

3.2 Komunikaty

e

Opis mozliwego menu uzytkownika

=> Gdy tylko ze wzgledu na brak migjsca w pamieci w

raporcie operacji mozna bedzie zapisa¢ mnigj niz 100

procesdw, pojawi sie przedstawiona obok wskazowka.

Ta wskazdwka wysSwietlana bedzie na wyswietlaczu
po kazdej rejestracji procesu w raporcie.

<nn> = liczba wolnych rekordéw

Nalezy dokona¢ odczytu raportu operaciji poprzez
komunikacje z komputerem gtéwnym lub
przeprowadzi¢ zewnetrzny odczyt danych.

« wydrukowac raport operacji a nastepnie skasowac

recznie.

=> Jesli pamiec listy jest petna, podczas nastepnej proby

dostepu do artykutu pojawi si¢ komunikat o btedzie.

Dalsze rejestracje nie bedg mozliwe, poniewaz
procesy nie beda mogty by¢ zapisywane dla raportu
operacji.

Nalezy dokona¢ odczytu raportu operaciji poprzez
komunikacje z komputerem gtéwnym lub
przeprowadzi¢ zewnetrzny odczyt danych.

« wydrukowac raport operacji a nastepnie skasowaé

recznie.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Lean-Lift

Multi-Space

Rotomat

x Raport operacji zaktadany jest w formie specjalnej listy w pamieci

listy zarzadzania magazynem.

x Nadal mozna zapisywa¢ i przetwarzac listy / kompletacje.
Catkowita liczba wszystkich pozycii listy zostanie jednak
zredukowana przez dodatkowe zapotrzebowanie pamieci.

Fragment wyswietlacza

RAPORT OPERACJI
WOLNE REKORDY
<nn>

-> CE

RAPORT OPERACJI
PELNY - ZADNEGO WPISU
-> CE

14.11.2013
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

3  Obstuga

3.3 Wydruk raportu operacji

Opis menu uzytkownika

Wydruk raportu operacji

Fragment wyswietlacza

+ Nacisna¢ klawisz [ i1, klawisz [ 41 a nastepnie

klawisz [31.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.
=> Raport operaciji zostanie wydrukowany.

Przyktad wydruku:

Skréty:

14 (29)

DRUKOWANIE RAPORTU OPERACII

START WYDRUKU ZA POMOCA [ 11

Lista raportdéw operacji Strona: 1
Data : 23.03.2011 Godzina : 09:30
khkkkhkhkhkhhkhkhkhkhkhhhhhkhkhkhhhhhhkhkhhhhhhhkhhdhhhhhkhkhhhhhhhkhhhhhhhhhhhhhhkhhdddhrhhkhd
Numer artykuiu Rodz. Ilo Zadanie St. NAZWA

kosztdw

khkkkkhkkhkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk k%

142341.31 + 150 058977 365 MEIER
2457.223.56 - 81 058978 257 KRAFT
142341.31 +U 50 058234 180 BAUER
142341.31 -U 150 045677 365 MEIER
3248953.4904 - 7 046788 365 SCHILLER
142341.31 - 15 035645 280 GEIGER
142341.31 - 4 037234 365 MEIER
142341.31 - 1 043242 365 MEIER

Kokokk kK kkkk Kk kkkk Kk kkkkkkk KONI@C LISy H*F*hkokskkkhkokokkkhkokokkkhkkkkkkkkkkkkk

Rodz. Proces

St. kosztdw  Stanowisko kosztow

14.11.2013 © Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL



Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji
Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

3  Obstuga

3.4 Generowanie raportu operacji

Opis menu uzytkownika

Generowanie raportu operacji

« Nacisna¢ klawisz [ %1, klawisz [21, klawisz [11 a
nastepnie klawisz [61.

Ustawianie "sortowania wg daty / godziny"

« Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby wybra¢
"-> ROSNACO" lub "-> MALEJACO".

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

-> Na wy$wietlaczu pojawiajg sie wszystkie mozliwe do
wydrukowania pola danych raportu operacji.

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:

» Nacisna¢ klawisz[ 41 /L ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
IINIEII.
W przypadku wybrania "NIE" pole danych nie bedzie
drukowane.

» Nacisna¢ klawisz [ «41.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Lean-Lift

Multi-Space

Rotomat

Poprzez wiaczanie lub wytaczanie poszczegoinych pdl danych
mozna indywidualnie dopasowaé¢ wyglad wydruku. Na wydruku
pojawiajq sie tylko te informacje, ktore potrzebne sg do analizy.

Fragment wyswietlacza

GENEROWANIE RAPORTU OPERACJI

SORTOWANIE WG DATY / GODZINY

H-> ROSNACO

[+/V/CE/ 4]

GENEROWANIE RAPORTU OPERACJI

NUMER ARTYKULU : BTAK
NAZWA ARTYKULU : NIE
PROCES : TAK
ILOSC : TAK
WIELKOSC POJEMNIKA : TAK
[t/4/CE/ 1]

GENEROWANIE RAPORTU OPERACJI

ZLECENIE : TAK

DATA 3

CZAS : TAK

ST. KOSZTOW ]

< Nazwa pola danych uzytkownika > : TAK
[1/4/CE/ 1]

GENEROWANIE RAPORTU OPERACJI

MIEJSCE SKLADOWANIA : NIE

[t/3/CE/ ]

14.11.2013
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat
3  Obstuga

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

« Nacisng¢ klawisz [41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK".
« Nacisnag¢ klawisz [ «+11.

> Ustawienia parametrow wydruku raportow zostang WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
zapisane. -> DANE ZOSTANA ZAPISANE

USTAWIENIE PARAMETROW RAPORTOW WYDRUKU

ENIE

[t/V/CE/ ]

16 (29) 14.11.2013 © Hénel Biiro- und Lagersysteme
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji
Sterowanie mikroprocesorowe

Lean-Lift

Multi-Space

MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

3  Obstuga

3.5 Kasowanie raportu operacji

Opis menu uzytkownika

Kasowanie raportu operacji

« Nacisna¢ klawisz [ i1, klawisz [41 a nastepnie
klawisz [41.

» Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

+ Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Nacisna¢ klawisz [ 1.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.
=> Zapisany raport operaciji zostanie skasowany.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Rotomat

Kasowanie raportu operacji chronione jest hastem. Hasto odpowiada

funkcji blokady klawiatury.

Hasto dla funkcji blokady klawiatury moze zosta¢ zmienione.

Fabrycznie ustawiona jest kombinacja cyfr "22488".

Fragment wyswietlacza

KASUJ RAPORT OPERACJI

WPROWADZ HASLO

[CE/ &1

KASUJ RAPORT OPERACJI

SKASOWAC RAPORT °? [ «/CE]

KASUJ RAPORT OPERACJI

NA PEWNO USUNAC ? [ «/CE]

14.11.2013
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 1

00D]

Multi-Space
Rotomat

4  Obstuga w przegladarce informacji / przegladarce PC (tylko w przypadku MP 12N-S / MP 100D)

)

45

Opis menu uzytkownika

Wyswietlanie raportu operaciji

« Klikna¢ na przycisk Raport na listwie nawigacii.
> Wyswietlone zostanie menu "Raport iloSci".
« Klikna¢ na zaktadke Raport operaciji.

« Kliknaé na liste wyboru i wybra¢ parametry.
Do wyboru sg nastepujace parametry:
— Numer artykutu
— Nazwa artykutu
— Data
« Klikna¢ na okno wprowadzania i wprowadzi¢ szukane
pojecie z klawiatury.
Szczegotowy opis wprowadzania szukanego pojecia
(Matchcode) patrz odpowiednia instrukcja obstugi.
W razie potrzeby nacisna¢ na przycisk Ustawienia
list, aby zmieni¢ wyglad listy i wybra¢ "Sortowanie wg
daty / godziny" malejaco / roshaco.
« Kliknaé na przycisk Szukaj.

> Wszystkie zestawy danych, ktdre odpowiadajg,
kryterium wyszukiwania, zostang wyswietlone w
formie listy (raportu operacji).

18 (29)

x Ponizej opisane zostanie menu uzytkownika w przegladarce
informaciji. Menu uzytkownika w przegladarce komputera rézni
sie tylko nieznacznie.

Gdy modut dodatkowy "Prowadzenie raportu operaciji" jest aktywny,
pojawia sie w przegladarce informacji dodatkowa zaktadka

"Raport operaciji". W tym menu mozna wyswietla¢ raport operacii
wedtug okre$lonych kryteridw wyszukiwania. Jesli na przyktad
wyszukiwanie odbywa sie wedtug okreslonej daty, wowczas
wySwietlone zostang wszystkie procesy fadowania i pobierania z

danego dnia.

Przegladarka informaciji

Arbykeuby
Kompletacja

Zlecenie

Dziennik I

Info

14.11.2013

Windy magazynowe Serwer sleciowy

Dzlennik llosci  Raport operaci

Szukanie kodu dopascwania

Numer artykutu -'

Prosze wpisaé szukany zwrot
?

Sauka | Ustawienia sty |

© Hanel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL



Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji

Sterowanie mikroprocesorowe

Lean-Lift

Multi-Space

MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

5

5.1

Rotomat

Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

[

Uaktywnianie modutu dodatkowego

"Prowadzenie raportu operacji"

Opis menu uzytkownika

Uaktywnianie modutu dodatkowego
"Prowadzenie raportu operacji"

« Nacisng¢ klawisz [ %1, klawisz [ 11 a nastepnie

klawisz [51.

Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").

« Nacisnag¢ klawisz [ «11.

Nacisna¢ klawisz [01.

Nacisng¢ klawisz [+1 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisnag¢ klawisz [ 1.

Zapytanie o kod w przypadku przestawienia z "NIE"
na "TAK"

> Wyswietlony zostanie numer zamdwienia regatu

zgodnie z tabliczkg znamionowa,
Wprowadzi¢ kod specyficzny dla regatu.

Kod do aktywacji modutu dodatkowego zapisany jest
w teczce z dokumentacjg "Dokumentacja techniczna
Hénel Rotomat / Lean-Lift / Multi-Space".

Nacisna¢ klawisz [ «41.

Nacisng¢ klawisz [41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK".
Nacisnag¢ klawisz [ 1.

=> Ustawienia zostang zapisane.
-> Modut dodatkowy zostat uaktywniony.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

T 1

Fragment wyswietlacza

Niniejszy rozdziat przeznaczony jest tylko dla przeszkolonego
personelu montazowego i konserwacyjnego.

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI

[t/V/CE/ ]

MODULY DODATKOWE
PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI

NR ZLEC. < Numer zlecenia regafu >
KOD : |
-> TECZKA Z DOKUMENTACJA

[CE/ <]

MODULY DODATKOWE

WSZYSTKIE DANE PRAWIDLOWE ?
-> DANE ZOSTANA ZAPISANE

ENIE

[t/3/4d]

14.11.2013
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

5.2 Formatowanie zarzadzania magazynem m

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Formatowanie modutu dodatkowego
"Prowadzenie raportu operacji" w przypadku
zarzadzania magazynem

+ Nacisna¢ klawisz [ %1, klawisz [ 21 a nastepnie
klawisz [61.

 Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisna¢ klawisz [ «11.

« Nacisng¢ klawisz [11.

 Wprowadzi¢ hasto (standardowe ustawienie "22488").
« Nacisna¢ klawisz [ 1.

=> Pojawig sie zapytania dotyczace formatowania
systemu.

« Przeprowadzi¢ lub pozostawi¢ ustawienia zgodnie z
opisem technicznym, az pojawi sie kolejnego
zapytanie.

 Nacisng¢ klawisz [+1 /L ¥1, aby wybra¢ "TAK". FORMATOWANIE SYSTEMU

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

WYWOLAC MODULY DODATKOWE ?

[t/3/CE/ ]

« Nacisng¢ klawisz [11, aby wybra¢ MODULY DODATKOWE
"Prowadzenie raportu operacji".

1 PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI

2 ZARZADZANIE KODAMI DOSTEPU

3 ZARZADZANIE WYSOKOSCIA SKLADOWANIA

4 ZARZADZANIE CZASEM SKLADOWANIA

[+/V/CE/ 4]

20 (29) 14.11.2013 © Hénel Biiro- und Lagersysteme
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

Opis menu uzytkownika Fragment wyswietlacza

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:
« Nacisng¢ klawisz[ 41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub

"NIE". PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
+ Nacisng¢ klawisz [ 1. PRZY BEZPOSREDNIM LADOWANIU

MODULY DODATKOWE

PRZY BEZPOSREDNIM POBIERANIU
PRZY KOMPLETACJI / ZLECENIU

[t/V/CE/ ]

Parametr / Opis

PRZY BEZPOSREDNIM LADOWANIU

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operacji zapisywane sg
wszystkie bezposrednie operacje tadowania.

PRZY BEZPOSREDNIM POBIERANIU

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operaciji zapisywane sg
wszystkie bezposrednie operacje pobierania.

PRZY KOMPLETACJI / ZLECENIU

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operacji zapisywane sg
wszystkie bezposrednie operacje tadowania i pobierania podczas
przetwarzania kompletacji / zlecenia.

Numer kompletacji / zlecenia zapisywany jest w polu danych U01.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme 14.11.2013 21(29)
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe

Multi-Space

MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

Opis menu uzytkownika

Po pojawieniu sie kazdego zapytania:

« Nacisng¢ klawisz[ 41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
lINIEIl'

+ Nacisng¢ klawisz [ 1.

22(29)

Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
DATA uoe2

CZAS uoe3
NUMER ZLECENIA uol

KONIECZNE WPISANIE
[t/V/CE/ ]

Parametr / Opis

DATA U02

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operacji zapisana zostanie
data wewnetrznego zegara systemu.

CZAS U03

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operacji zapisana zostanie
godzina wewnetrznego zegara systemu.

NUMER ZADANIA UO1

W przypadku wyboru "TAK" uzytkownik musi wprowadzi¢ przy
bezposrednim fadowaniu lub pobieraniu numer zadania,

ktory zapisany zostanie w raporcie operacji. W przypadku
przetwarzania kompletaciji / zlecenia to pole danych zostanie
automatycznie wypetione numerem kompletacji. W innym razie
pojawi si¢ zapytanie.

KONIECZNE WPISANIE

W przypadku wyboru "NIE" zapytanie o "NUMER ZADANIA"
mozna poming¢ w trakcie programu za pomoca klawisza [«41.

14.11.2013 © Hénel Biiro- und Lagersysteme
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe

Multi-Space

MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

Opis menu uzytkownika

» Nacisna¢ klawisz [41/ [¥1, aby ustawi¢
"STANOWISKO KOSZTOW" na "TAK" lub "NIE".

« Nacisna¢ klawisz [ 1.
Jesli stanowisko kosztow ustawiono na "TAK":

« Nacisng¢ klawisz [41/ [¥1, aby ustawi¢
"KONIECZNE WPISANIE" na "TAK" lub "NIE".

« Nacisna¢ klawisz [ «11.
+  Wprowadzi¢ liczbe znakow.
« Nacisng¢ klawisz [ 1.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
STANOWISKO KOSZTOW uo4 : BTAK

KONIECZNE WPISANIE : NIE
LICZBA POZYCII : 10 -> [1-401

[t/V/CE/ ]

Parametr / Opis

STANOWISKO KOSZTOW U04

W przypadku wyboru "TAK" w zaleznosci od ustawien "PRZY
BEZPOSREDNIM LtADOWANIU", "PRZY BEZPOSREDNIM
POBIERANIU" i "PRZY KOMPLETACJI / ZLECENIU" pojawi sie
zapytanie o stanowisko kosztow.

Na poczatku przetwarzania kompletacji / zlecenia nastapi
jednorazowe zapytanie o stanowisko kosztéw. Wszystkie operacje
w zakresie kompletacji / zlecenia zostang wowczas
przyporzadkowane do podanego stanowiska kosztow.

KONIECZNE WPISANIE

W przypadku wyboru "NIE" zapytanie o "STANOWISKO
KOSZTOW" mozna poming¢ w trakcie programu za pomoca
klawisza [«11.

LICZBA ZNAKOW

Sterowanie MP obstuguje maks. 40 znakéw dla tresci stanowiska
kosztow.
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe

Multi-Space

MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

Opis menu uzytkownika

» Nacisnac klawisz [41/ [¥1, aby ustawi¢
"POLE DANYCH UZYTKOWNIKA " na "TAK" lub
"NIE"_

« Nacisna¢ klawisz [ «11.
Jedli pole danych uzytkownika ustawiono na "TAK":

« Nacisng¢ klawisz [ 41/ [ 41, aby ustawi¢
"KONIECZNE WPISANIE" na "TAK" lub "NIE".

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

+  Wprowadzi¢ liczbe znakow.

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

 Wprowadzi¢ nazwe pola (maks. 10 znakéw).
« Nacisna¢ klawisz [ «11.

Jedli uaktywniony jest modut dodatkowy
"Zarzgdzanie kodami dostepu":

« Nacisng¢ klawisz[ 41 /L ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
lINIEIl'

« Nacisng¢ klawisz [ 1.

24 (29)

Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI

POLE DANYCH UZYTKOWNIKA UO05 : BTAK
KONIECZNE WPISANIE : NIE
LICZBA POZYCJI : 10 -> [1-401
NAZWA POLA

[t/V/CE/ ]

Parametr / Opis

POLE DANYCH UZYTKOWNIKA U05

W przypadku wyboru "JA" w zaleznosci od ustawien "PRZY
BEZPOSREDNIM tADOWANIU", "PRZY BEZPOSREDNIM
POBIERANIU" i "PRZY KOMPLETACJI / ZLECENIU" pojawi sie
zapytanie o pole danych uzytkownika.

Przy przetwarzaniu kompletacii / zlecenia zapytanie o pole danych
uzytkownika pojawia¢ si¢ bedzie przy kazdej pojedynczej pozycji.

KONIECZNE WPISANIE

W przypadku wyboru "NIE" zapytanie o "POLE DANYCH
UZYTKOWNIKA " mozna poming¢ w trakcie programu za pomocq
klawisza [ «11.

LICZBA ZNAKOW

Sterowanie MP obstuguje maks. 40 znakéw dla pola danych
uzytkownika.

NAZWA POLA

Sterowanie MP obstuguje maks. 10 znakéw dla nazwy pola
danych uzytkownika. Ta nazwa pojawi sie¢ wowczas w trakcie
programu jako prosba o wprowadzenie.

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
UZYTKOWNIK Uo6

[t/4/CE/ 1]

Parametr / Opis

UZYTKOWNIK U06

Jesli zarzadzanie magazynem sformatowane zostato za pomocg
modutu dodatkowego "Zarzadzanie kodami dostepu", wowczas
przy ustawieniu "TAK" uzytkownik zapisany zostanie w polu
danych U0G.
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji
Sterowanie mikroprocesorowe
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D]

Lean-Lift
Multi-Space
Rotomat

5 Inicjalizacja (tylko dla przeszkolonego personelu montazowego i konserwacyjnego)

Opis menu uzytkownika

Jedli uaktywniony jest modut dodatkowy
"Zarzgdz. wypozyczaniem":

« Nacisng¢ klawisz[ 41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE"_

+ Nacisng¢ klawisz [ 1.

« Nacisng¢ klawisz[ 41 /[ ¥1, aby wybra¢ "TAK" lub
"NIE".

« Nacisna¢ klawisz [ «11.

-> Pojawig sie dalsze zapytania dotyczace formatowania
systemu.

« Przeprowadzi¢ lub pozostawi¢ ustawienia zgodnie z
opisem technicznym i uruchomi¢ formatowanie.

© Hénel Biiro- und Lagersysteme
Z-J100D.PL

Fragment wyswietlacza

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
WYPOZYCZAJACY Uo6

[t/V/CE/ ]

Parametr / Opis

WYPOZYCZAJACY U06

Jesli zarzadzanie magazynem sformatowane zostato za pomocg
modutu dodatkowego "Zarzadz. wypozyczaniem", wowczas przy
ustawieniu "TAK" wypozyczajacy zapisany zostanie w polu
danych U0G.

MODULY DODATKOWE

PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI
MIEJSCE SKLADOWANIA uoe7

ROZSZERZONA REJESTRACJA
MIEJSCA SKLADOWANIA

[t/V/CE/ <]

Parametr / Opis

MIEJSCE SKLADOWANIA UO7

W przypadku wyboru "TAK" miejsce sktadowania zapisane
zostanie w polu danych U07 w formacie "LLTTTFFFOQ".
LL = numer regatu (2-cyfrowy)

TTT = numer potki (3-cyfrowy)

FFF = numer sekcji (3- cyfrowy)

OO0 = numer szeregu (2-cyfrowy)

ROZSZERZONA REJESTRACJA MIEJSCA SKLADOWANIA

W przypadku wyboru "TAK" w raporcie operacji zapisane zostang,
dodatkowe informacje o miejscu sktadowania.

« "Sprowadzanie p&tki za pomocag klawisza [+1" zapisywane
jest w raporcie operacji za pomoca procesu m.

(dotyczy tylko regatéw Lean-Lift i Multi-Space)

+ "Koniec po pozycjonowaniu pdtki w punkcie odbioru przy
bezposrednim zatadowaniu lub pobraniu z magazynu"
zapisywany jest w raporcie operacji za pomoca procesu s.
(w zaleznosci od inicjalizacii)

+ "Koniec po pozycjonowaniu potki w punkcie odbioru przy
przetwarzaniu kompletacji lub zlecenia" zapisywany jest w
raporcie operacji za pomocg procesu s.

(w zaleznosci od inicjalizacii)
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift
Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat

6  Zatacznik dot. potaczenia EPD (tylko dla personelu montazowego i
konserwacyjnego oraz personelu EPD)

Niniejszy rozdziat przeznaczony jest tylko dla przeszkolonego personelu
montazowego i konserwacyjnego oraz personelu EPD, posiadajacego
odpowiednie kwalifikacje.

6.1 Rozszerzenia dla komunikacji z komputerem gtéwnym w formie transferu plikéw przez
ethernet (tylko w przypadku MP 12N-S / MP 100D)

T

/nt x Komunikacja z komputerem gtéwnym w formie transferu plikow przez ethernet
R j mozliwa tylko w przypadku sterowania mikroprocesorowego MP 12N-S/MP 100D.
6.1.1 Plik raportu operacji
> Patrz "Opis techniczny sterowania mikroprocesorowego MP 12N-S / MP 100D
Server dla Lean-Lift, Multi-Space i Rotomat".
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat
7  Zalacznik

7.1 Ustawienia konfiguracyjne

Tu mozna zaznaczy¢ konfiguracje obiegajacg od ustawienia standardowego.
Stanowi to udogodnienie dla produkcji, montazu i serwisu.
Ustawienia standardowe sg podkres$lone.

Modut dodatkowy Parametr Ustawienie
PROWADZENIE RAPORTU OPERACJI :|[ JTAK [ INIE

PRZY BEZPOSREDNIM

LADOWANIU I 1JTAK [ ]NIE

PRZY BEZPOSREDNIM

POBIERANIU [ 1JTAK [ ]NIE

PRZY KOMPLETACJI/ ZLECENIU ~ :|[ ]TAK [ ]NIE

DATA U02 [ 1TAK [ ]NIE

CZAS U03 [ ]JTAK [ ]NIE

NUMER ZLECENIA Il 1TAK [ ]NIE
KONIECZNE WPISANIE I[1JTAK [ ]NIE

STANOWISKO KOSZTOW IL]TAK [ ]INE
KONIECZNE WPISANIE [ JTAK [ ]NIEE
LICZBA ZNAKOW 10

POLE DANYCH UZYTKOWNIKA U05 : ([ JTAK [ INIE
KONIECZNE WPISANIE I 1TAK [ ]NIEE
LICZBA ZNAKOW 10
NAZWA POLA

MIEJSCE SKLADOWANIA U07 Il 1TAK [ ]NIE
ROZSZERZONA REJESTRACJA
MIEJSCA SKLADOWANIA [ 1TAK [ ]NIE
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat
7  Zalacznik

7.2 Wskazowki dot. zmian

Ostatnie wydanie z: 09.10.2012

* Rozdz. 1.1 Dodano zakres obowigzywania dla ptytki drukowanej S0859.
+ Rozdz. 1.6 Dodano REKORDY DANYCH ZBIORU ARTYKULOW.

* Rozdz. 1.7 Blad zapisu

* Rozdz. 2 Dodano "Sortowanie wg daty / godziny".

« Rozdz. 3.4 Dodano "Sortowanie wg daty / godziny".

» Rozdz. 4 Dodano "Sortowanie wg daty / godziny".
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Opis dodatkowy prowadzenia raportu operacji Lean-Lift

Sterowanie mikroprocesorowe Multi-Space
MP 12N-S/H[MP 12N-S]/H[MP 100D] Rotomat
Hanel

Biiro- und Lagersysteme
Postfach 11 61

D-74173 Bad Friedrichshall

Tel. 0049 (0) 7136/27725

Fax 0049 (0) 7136/27741

http://www.hanel.de Innowacyjne pomysty. Perfekcyjna technika. Elastyczne systemy.
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